BARTIN UNIVERSITESI
LISANSUSTU EGITIM ENSTITUSU
ORMAN ENDUSTRI MUHENDISLIGI ANABILIM DALI

YUKSEK LISANS TEZI

AHSAP KALIP VE TUNEL KALIP SISTEMLERININ i$ GUVENLIGI
ACISINDAN RISKLERIN ARASTIRILMASI UZERINE BiR UYGULAMA

HAZIRLAYAN
ZEHRA GUNAY

DANISMAN
DR. OGR. UYESI SAADETTIN MURAT ONAT

BARTIN-2020



T.C.
BARTIN UNIVERSITESI
LISANSUSTU EGIiTiM ENSTITUSU
ORMAN ENDUSTRI MUHENDISLiGi ANABILIiM DALI

AHSAP KALIP VE TUNEL KALIP SISTEMLERININ i$ GUVENLIGI ACISINDAN RiSKLERIN
ARASTIRILMASI UZERINE BIR UYGULAMA

YUKSEK LiSANS TEZi

HAZIRLAYAN
Zehra GUNAY

JURI UYELERI
Danmisman : Dr. Ogr. Uyesi Saadettin Murat ONAT - Bartin Universitesi
Uye : Prof. Dr. Biilent KAYGIN - Bartin Universitesi
Uye : Dog. Dr. Seref KURT - Kastamonu Universitesi

BARTIN-2020



KABUL VE ONAY

Zehra GUNAY tarafindan hazirlanan “AHSAP KALIP VE TUNEL KALIP
SISTEMLERININ IS GUVENLIGI ACISINDAN RISKLERIN ARASTIRILMASI
UZERINE BR UYGULAMA” baslikli bu ¢alisma, 06.07.2020 tarihinde yapilan savunma
siavi sonucunda oy birligi ile basarili bulunarak jlirimiz tarafindan Yiiksek Lisans Tezi

olarak kabul edilmistir.

Bagkan : Dr. Ogr. Uyesi Saadettin Murat ONAT (Danisman) ...
Uye :  Prof. Dr. Biillent KAYGIN
Uye . Dog¢.Dr. Seref KURT .

Bu tezin kabulii Lisansiistii Egitim Enstitiisii Yonetim Kurulu’'nun ..... /...../20... tarih ve

20...../.....-..... sayil1 karartyla onaylanmistir.

Prof. Dr. H. Selma CELIKYAY

Lisansiistii Egitim Enstitiisii Midiiri

i



BEYANNAME

Bartin Universitesi Lisansiistii Egitim Enstitiisii tez yazim kilavuzuna gore Dr. Ogr. Uyesi
Saadettin Murat ONAT damismanlhiginda hazirlamis oldugum “AHSAP KALIP VE
TUNEL KALIP SISTEMLERININ 1S GUVENLIGI ACISINDAN RISKLERIN
ARASTIRILMASI UZERINE BiR UYGULAMA” baslikl1 yiiksek lisans tezimin bilimsel
etik degerlere ve kurallara uygun, 06zgiln bir ¢alisma oldugunu, aksinin tespit edilmesi

halinde her tiirlii yasal yaptirnmi kabul edecegimi beyan ederim.

06.07.2020
Zehra GUNAY

il



ONSOZ

Insaat sektdriinde yasanan is kazalarinin sebeplerinin arastirilmas1 amaciyla yapilan bu tez
calismasinda benden destegini ve bilgisini esirgemeyen tez danismanim saym Dr. Ogr.
Uyesi Saadettin Murat ONAT a tesekkiir etmeyi bir bor¢ bilirim. Tez savunmamda juri
tiyeligi yapan ve degerli vakitlerini ayirarak ¢alismamda yardimda bulanan Prof. Dr Biilent

Kaygin ve Dog. Dr. Seref KURT”’ a tesekkiirlerimi sunarim.

Uygulama asamasinda verilerin kullanildig1 ve ayn1 zamanda yaklasik iki yildir ¢aligmakta

oldugum Esta Ingaat sirket sahibine ve tiim ¢alisanlarma tesekkiir ederim.

Tezin yazim asamasinda benden yardimimi ve destegini esirgemeyen esim Ars. GOr.
Muhammed Nuri Giinay’a slikranlarimi sunarim. Ayrica, tiim hayatim boyunca hep

yanimda olan ve basarimin en biiylik kaynagi olan aileme sonsuz tesekkiirlerimi sunarim.

Zehra GUNAY

v



OZET

Yiiksek Lisans Tezi

AHSAP KALIP VE TUNEL KALIP SISTEMLERININ iS GUVENLIGi
ACISINDAN RiSKLERIN ARASTIRILMASI UZERINE BiR UYGULAMA

Zehra GUNAY
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Lisansiistii Egitim Enstitiisii

Orman Endiistri Miihendisligi Anabilim Dal

Tez Damgmani: Dr. Ogr. Uyesi Saadettin Murat ONAT

Bartin-2020, sayfa: 126

Kalabaliklagan sehirler, yerlesim alanlarin azalmasi ve kisith kaynaklar yap1 endiistrisinin
gelismesinde onemli bir etken olmustur. Yasam alanimizi olusturan yapilar tarihsel siire¢
icerisinde, hizla artan niifustan dolayr ¢ok farkli teknik ile insa edilmistir. Teknolojinin
ilerlemesi ile birlikte insaat sektoriinde mevcut tehlikeler ve risklere yenileri eklenerek is
kazas1 sayilarinda oldukga artis gézlemlenmektedir. Kaza sayilarindaki bu artis is sagligi
ve giivenligi calismalarinin dnemini ortaya koymaktadir. insaat sektérii, ¢alisanlar igin isci
saglig1 ve giivenligi acisindan degisken riskler icermektedir. Bu risklerin basini ise kalip
sistemlerinde meydana gelen kazalar olusturmaktadir. Insaat sektdriinde geleneksel ahsap
kalip veya tiinel kalip sistemleri kullanilmaktadir. Bu sistemler kullanilan malzeme,
calisma siireleri ve kullanim teknikleri bakimindan farkliliklar gdstermektedir. Buda is

saglig1 ve glivenligi agisindan farkli riskler olusturmaktadir.

Bu calismada, Karabiik ilinde devam etmekte olan toplu konut projesi kapsaminda 1144
konut, 1 adet ticaret merkezi, 1 adet sosyal merkez, 1 adet cami ve 1 adet su deposu
binalarin yapiminda kullanilan ahsap kalip ve tiinel kalip sistemlerinin tehlikeleri
belirlenerek Fine-Kinney metodu ile risk analizi yapilmistir. Yapilan risk analizi sonucuna

gore, kalip montaj ve sokiim esnasinda muhtemel tehlikeler tespit edilmis, riskleri kontrol



altinda tutabilmek icin gerekli diizeltici ve Onleyici faaliyetler belirlenerek bir takim

Oneriler sunulmustur.

Anahtar Kelimeler: Is saghig1 ve giivenligi; risk analizi; is kazas1; ahsap ve tiinel kalip;

Fine Kinney metot.

Bilim Kodu: 120406
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ABSTRACT

M. Sc. Thesis

AN APPLICATION ON THE INVESTIGATION OF RISKS IN TERMS OF
OCCUPATIONAL SAFETY OF WOODEN FORMWORK AND TUNNEL
FORMWORK SYSTEMS

Zehra GUNAY

Bartin University
Graduate School

Department of Forest Industry Engineering

Thesis Advisor: Assist. Prof. Saaddetin Murat ONAT
Bartin-2020, pp: 126

Crowded cities, the reduction of residential areas and limited resources have been
important factors the development of the construction industry. In the historical process,
the structures that make up our living space have been built with a very different technique
due to the rapidly increasing population. With the advancement of technology, the number
of occupational accidents has increased considerably by adding new ones to existing
dangers and risks in the construction industry. This increase in the number of accidents
reveals the importance of occupational health and safety studies. It involves variable risks
for workers in terms of worker health and safety. The main reason for these risks is the
accidents occurring in the formwork systems. Traditional wooden formwork and tunnel
formwork systems have been used in construction sector. Materials used these systems
differ in terms of working time and use techniques. This poses different risks in terms of

occupational health and safety.

In this study, the dangers of wooden formwork and tunnel formwork systems used in the

construction of 1144 residences, 1 commercial center, 1 social center, 1 mosque and 1

vii



water tank buildings the ongoing projects in Karabiik province were determined and their
risk analysis was carried out using the Fine-Kinney method. According to the results of the
risk analysis, possible hazards have been identified during formwork assembly and
disassembly, necessary corrective and preventive actions have been determined to control

the risks and offered some suggestions.

Keywords: Occupational health and safety; risk analysis; work accident; wood and tunnel

formwork; Fine Kinney method.

Science Code: 120406
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BOLUM 1

GIRIS

Diinyada insaat sektorii her gecen giin biiylimekte ve sektdrde calisanlar i¢in Onemli
istthdam saglamaktadir. Sektoriin ¢ok tehlikeli sinifta yer almasi ve calisan sayisinin da
fazla olmast is kazalarinin sik goriilmesine neden olmaktadir. Insaat sektorii, calisanlar icin
is¢i sagligl ve gilivenligi agisindan degisken riskler icermektedir. Kullanilan malzeme tiiri,
calisma saatleri, proje tiirii ve yeri, ¢alisan iscinin vasifsiz olusu gibi degisik etkenler
olusabilecek riskleri artirmaktadir. Genellikle iilkemizde riskler ile karsilasilinca 6nlemler
alinmaya baslanmaktadir. Insaat sektdriinde ortaya cikan is kazalarindaki risklerin
belirlenmesi, kazalarin Onlenmesi veya azaltilmasi i¢in ¢dziimlerin iiretilmesine katki
yapacaktir (Zorluer ve Eleren, 2011). Calisanin is hayatini, saglikli ve giivenli bir sekilde
saglamak insani ve ahlaki bir zorunluluk oldugu kadar, ayrica yasal bir sorumluluktur. Is
sagligi ve giivenlik Onlemlerini saglamak ig¢in ayrilacak biitge, is kazalari sonucunda
dogacak maddi ve manevi kayiplara gore daha azdir. Firma yetkilileri mali kisitlamalara
girerek is sagligi ve giivenligi uygulamalarin1 ekonomik bir yaptirim olarak gérmemelidir.
Calisanin is hayatinda meydana gelebilecek tehlikelerden korumak i¢in gerekli egitim ve

tedbirleri yerine getirerek, is¢inin ¢aligsma hayatini risklerden korunmasini amaglamalidir.

Insanlarin yasamlar1 boyunca zamanlarinin ¢ogunlugu konut, okul, is yeri, alis-veris
merkezi gibi kapali alanlarda gegmektedir. Yasam alanimizi olusturan bu yapilar tarihsel
siire¢ igerisinde, hizla artan niifustan dolay1 artan asir1 talebi karsilamak igin farkli
teknikler ile insa edilmistir. Kalabaliklasan sehirler, yerlesim alanlarin azalmasi ve kisith
kaynaklar yap1 endiistrisinin gelismesinde 6nemli bir etkendir. Teknolojik gelismeler yap1
iiretiminde hizli, ekonomik ve devasa yapilarin olusturulmasinin oniinii agmistir. Kaliteli
ve yeterli sayida konut ihtiyacini karsilayabilmek icin gereken hiz, iscilik ve maliyet
artmistir. Bunun neticesinde, kaliteli konut ihtiyacini karsilayabilmek ve yeni yapilar inga
edebilmek icin farkli yap: sistemlerinin uygulanmasi daha fazla 6nem kazanmistir. Boyle

bir ortamda kolay uygulanabilir, ekonomik ve kaliteli, yani nitelikli konutlarin yapilmasin



zorunlu kilmaktadir. Konut iiretiminde, bu denli biiyiik olan ihtiyaca cevap verebilmek
icin, ingaat alanindaki liretkenligin ¢cok daha fazla arttirilmasi gerekmektedir. Diinyada
Endiistrilesme donemi baslamasi ile yap1 sektoriinde ahsap kalip sistemi yerine tiinel kalip

sistemine gecilerek dnemli bir adim atilmistir (Tiirkel, 2016).

Bu calismanin amaci, insaat sektoriinde toplu konut tiretiminde yaygin olarak kullanilan
tiinel kalip sistemlerinin, ahsap kalip sistemlere gore tercih edilme nedenleri, is¢inin
sagligin1 ve giivenligini tehlikeye atacak risk analizlerinin yapilmasi, gerekli onlem ve

tedbirlerin belirlenerek iki farkli sistemin karsilastirilmasi yapilmistir.

1.1 is Sagh@ ve Giivenligi

Diinyada ve iilkemizde teknolojinin hizla gelismesi ¢alisma hayatinda birgok degisiklik
meydana getirerek, ¢alisanlarin karsilastigi riskleri de artirmistir. Yoneticilerin 6nceligi kar
elde etmek oldugundan cok sayida calisan alinmayan saglik ve gilivenlik Onlemleri
sebebiyle ac1 kayiplar yasamistir. Baglangigta dikkate alinmayan bu sorunlar igin verimin
diismesine ve isletmeyi tehlikeye sokmasiyla birlikte onem kazanmis ve iizerinde
durulmas: bir konu olduguna varilmistir. Yapilan calismalar sonucunda isyerlerinde
calisma hayatin1 diizenleyen ve kapsayan bazi kurallar ve kanunlar yiirtirliige konmustur.
Zamanla diizenlemelerin yetersiz oldugu goriilmiis soruna farkli bakis acilarindan
yaklasilmas1 gerektigi kanisina varilmistir. Konu iizerinde yapilan arastirmalar sonucunda
“Is¢i Sagligi ve Is Giivenligi” kavrami ortaya ¢ikmis ve bu kavrama bilimsel olarak

yaklasilmaya baglanmistir (Hatipoglu, 2006).

Uretimin temel tas1 olan insan, teknolojik gelismelerin ilerlemesine uyum saglayamadig
donemlerde, kisinin saghigmi ve giivenligini tehdit eden bir takim sorunlarla
karsilagsmaktadir. Karsilasilan bu sorunlar hem calisanlarin sagligini, hem de isletmeyi
zarara sokacak maddi ve manevi tehlikeler olusturmaktadir. Baslangicta dikkate alinmayan
bu sorunlar; ¢alisanlarin yasamini tehlikeye sokmasiyla ve is giicti kaybini diistirerek is
verimini diisiirmesiyle onlem alma gerekliligini dogurmustur. Bu asamada oOnlemler
alinmaya baslamis fakat zaman i¢inde alinan Onlemlerinde yeterli olmadigi goriilmiis

konuya bilimsel a¢idan yaklasilmaya baslanmis ve ISG kavrami dogmustur.

Is saghg ve giivenligi tamim olarak, isyerlerinde isin yiiriitiilmesi siiresince, gesitli
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sebeplerden kaynaklanan ¢alisanlarin sagligina ve giivenligine zarar verebilecek sartlardan
korunma amaci giiden bilimsel c¢alismalardir. Bu alanin amaci is kazalarin1i ve meslek

hastaliklarin1 6nlemektir (Durgun, 2015).

Is sagh@ ve is giivenligi kavrami tiim bilim dallari iginde barindiran ortak ¢aligma
alanin1 olmustur. Sanayilesmenin siirekli gelismesi ile caligma alanina eklenen yeni is
dallar, kimyasallar ve makineler konu iizerinde yapilan ¢alismanin kesintisiz olmasini ve
teknolojilerin gelismesiyle sorunlarin arastirilarak c¢oziimlenerek fakli bakis agisiyla

bakilmasi gerektigini vurgulamistir.

Is saghg ve giivenliginin énemini kavramak icin iki bashga gdz atmak gerekmektedir. Is
giivenligi, isyerlerinde ¢alisanlarin is kazalarina ugramalarini 6nlemek amaciyla alinmast
gerekli tedbirlerdir. s saghg ise; calisanlarmn sagligma aykirt ¢alisma kosullarindan
(sosyal, psikolojik ve fiziksel) korumak ve Onlemini alarak onlari tim bu zararh

etmenlerden korumaktir.

Tanimlardan ve teknolojik gelismelerden yola ¢ikarak is sagligi ve ig giivenliginin temel

ilkeleri su sekilde siralanabilir;

* Koruyucu hizmetler baslica gorevdir.

+ Isile isin saglik yonii birbirlerinden ayrilamaz.

+  Oncelik her daim insandir. Uretim ikinci planda diisiiniilmelidir.

* Calisanin sagligimin korunmasinin yaninda kendilerini gelistirmesini de
amaclanmaktadir.

« Isci saglhgi ve is giivenligi birbirinden ayrilmaz biitiindiir.

* Calisanin sagligi ve ailesinin saglig1 arasinda dogrudan baglantilar vardir.

« Isverenin yiikiimliiliigii, iscilerin sagligini korumak ve gelistirmektir.

« Is kazalarin ve meslek hastaliklarmin var olmasi gerekli ©nlemler
alinmadiginin kanitidir.

+ Is sagh@ giivenliginde arastirmanin, istatistik ve tarama calismalarinin
Oonemi biiytktiir.

* Yasama ve ¢alisma sartlar1 birbirinden ayrilamaz.

« Is sagh@ giivenligi birgok konuyla alakali bilim dalidir. Bu bilimlere; tip

bilimleri, sosyal bilimler ve miihendislik bilimler 6rnek verilebilir.



* Calisilan ve galisilmayan donem sartlar1 ayni olmalidir.

« Is saghg giivenliginin kazalar ve meslek hastaliklar1 disinda da gorevleri
mevcuttur.

* Bilim ve teknolojik gelismeler, is¢i sagligi konusunun da siirekli olarak
kendini yenilemesini ve sonug itibari ile egitimi zorunlu hale getirmektedir.

« Is saghg giivenligi calismalarinin basarili olabilmesi i¢in bu konuda fayda

saglayan kisilerin sahiplenmesi ile orantilidir ( URL-1, 2019 ).

1.1.1 is Saghg ve Giivenliginin Tiirkiye’deki Tarihsel Gelisimi

Is saglig1 ve giivenligi kavraminin temel baslik olarak ele aliabilmesi icin; isin saghginin
yani isin liretim silirecinde ¢abay1 gdsteren ve emek sunan is¢i sagliginin tarihsel stirecteki
gelisme asamalarina deginilmelidir. Is saglig1 ve giivenligi kavramin bilimsel ve toplumsal
olarak gelismesinde sanayi devrimi doniim noktasi olmus, fakat sanayi devrimi oncesinde
de bu kavrama ait izler bulunabilmektedir.

(Cigek ve Ocal, 2016).

Sanayi devriminden sonra igyerinde yasanan kaza sayisinda oldukga bir artis
gozlemlenmektedir. Cilinkii insanlar el aletleri ile gereksinimlerini karsilamakta ve mekanik
is aletlerini yeni 0grenme ¢abasindadir. Ayrica ucuz is¢ilik ve viicut yapilar1 bakimindan
madenlerde kolay hareket edebilmeleri acisindan o6zellikle ¢ocuklar madenlerde
calistirilma sebebi olmustur. Isin zorlugu ve uygun olmayan cevresel faktdrler sebebiyle
cocuklarin sagliklar1 hizla bozulmus boylelikle c¢alisma hayatinda saglik sorunlari

toplumda tepki cekmeye baslamistir (CASGEM 2012).

Tirkiye’de olumsuz ekonomik sartlar ve sanayilesmenin gelismis {ilkelere kiyasla daha
yavas ilerlemesi ISG alaninda yapilan calismalar1 da geciktirmistir. Ulkemizde is
giivenliginin ehemmiyet kazanmasi sanayilesme ve endiistriyel alanda kalkinmamizla
birlikte ilerlemistir. Sanayilesmede 6nemli adimlar atilmasi ile is kazalar1 ve meslek
hastaliklarinda ki yasanan problemler 6nlem alma gerekliligini dogurmus ve toplum daha

fazla bilinglenerek ¢oziim yollar1 arayisina girmeye baglamistir.



Is giivenliginin tarihsel gelisimi Osmanli ve Cumhuriyet donemleri olarak iki ayri
donemde incelenmistir. Osmanli devletinde is hayatina yonelik yapilan ilk yasal
diizenleme 1865 yilinda Eregli ve Zonguldak komiir havzalarinda calisanlara yonelik
cikarilan Dilaver Pasa Nizamnamesi’ dir. Bu calismanin ortaya cikis sebebi, komiirde
tiretim artisin1 saglamak ve agir ¢aligma kosullari nedeniyle zorunlu ¢alismay1 getirerek

yalnizca ¢alisma yasamina iliskin ilk diizenlemelere yer vermistir (Yiksel, 2017).

1869 yilinda diizenlenen Maadin Nizamnamesi ise ikinci énemli ¢alisma olmustur. Bu
belgede komiir ocaklarinda o devirlerde yiiriirliikte olan zorunlu ¢alismay1 kaldirmis ve is
giivenligi acisindan olduk¢a Onemli adimlar atilmigtir. Maden miihendislerin tehlikeleri
belirleyerek isyeri yetkililerine bildirmesi, kazaya ugrayan calisana 6deme yapilmasi ve
kazanin isveren mesuliyetinde olmasi durumunda isverene para cezasi uygulamasi,
madende hekim ve eczane bulundurmasi gibi konular yer almaktadir. Dilaver Pasa
Nizamnamesi’ ne gore daha ileri kapsamli 6nlemler getirmis olsa da Maadin Nizamnamesi

de igverenler tarafindan uygulanmamis ve tiiziik hiikiimleri hayata gecirilememistir.

Tiirkiye’de Cumhuriyet doneminde sanayilesmeye paralel olarak is saglig1 ve is glivenligi
konusunun tizerine baslatilan caligmalar artmistir. 10.09.1921 tarihinde “Eregli Havza-i
Fahmiyesi Maden Amelesinin Hukukuna Miiteallik Kanun” adini tagiyan bir kanun
cikarilmistir. Bu kanuna gore madenlerde calismak i¢in yas siir1 getirilmis, giindelik
caligsma siireleri sinirlandirilmis ve calisanin rizasiyla fazla ¢alisma durumunda iki kat fazla

ticret ddenmesi hususu diizenlenmistir (Siizek, 1985).

1930 yilinda ve 1593 sayili “Umumi Hifzissthha Kanunu” nu ¢ikarildigi donemle alakali,
calisanlar i¢in is saglig1 ve gilivenligi ile ilgili ¢ok 6nemli hiikkiimler getirmistir. Bu kanunda
siirekli olarak en az elli is¢i calistiran is sahiplerine hekim bulundurma ve hastalar tedavi
etme zorunlulugu getirilmis, 12 yasindan kiigiiklerin fabrikalarda calistirmalarinin
yasaklanmasi, gebe kadinlarin dogumdan onceki 3 ay siire i¢inde agir islerde

calistirilmamasi gibi hiikiimler verilmistir (CASGEM, 2012).

Ulkemizde 1936 yilinda yiiriirlige giren, calisma yasasmin birgok diizenlemelerini
kapsayan 3008 sayili Is Kanunudur ve ilk kez is giivenligi konusunda ayrintili diizenleme

noktasina gidilmistir.



3008 sayili Is Kanunu, 1967 senesinde 931 sayili yasa ile yiiriirliikten kaldirilmis, bu
yasanin yerine ise 1971 tarihinde 1475 sayili Is Kanunu getirilmistir. 1475 sayili Is Kanunu
uzun bir siire yiiriirliikte kalmis ve bu yasaya dayanarak ¢agdas ve ayrintili birgok tiiziik ve

yonetmelik de ¢ikarilmistir.

Avrupa Birligi'ne girme cabalarinin da etkisiyle 2003 tarihinde 4857 sayili Is Kanunu
kabul edilmistir. 4857 sayili Is Kanunu’na dayanarak is saglig1 ve is giivenligi alaninda pek
cok yonetmelik ¢ikarilmistir fakat ¢ikarilan yonetmelikler, Avrupa birligi standartlarinin
dogruca alinmasi nedeniyle tepki ¢ekmekte ve bu yontemlerin yerine iilkenin kendi yasam
kosullarina uyan ve ayrintili teknik is giivenligi tedbirlerini diizenleyen talimatnamelerin

¢ikarilmasi daha anlagilir yontem olacagi dile getirilmistir (Stizek, 2011).

Son olarak iilkemiz; 20.06.2012 tarihli ve 6331 sayili is Saglhig1 ve Giivenligi Kanunu
kabul edilmis ve gilinlimiiz sartlarina uyan cagdas bir kanuna ulagsmistir. Ayrica Tiirkiye,
6331 sayili kanun ile “Is Saghg ve Giivenligi” konusunda ilk kez bagimsiz bir kanuna
sahip oldu. Bu kanun ile geleneksellesen “reaktif” yaklagim hipotezi c¢liriiyerek daha
cagdas yaklasim olan “proaktif” yaklasim kabul edildi (Calisma ve Sosyal Giivenlik
Bakanlig1 2012).

1.1.2 is Saghg ve Giivenliginin Amaci

Is saghg ve giivenliginin &ncelikli amaci, isin yapimi sirasinda is kazasi yasanma
olasiligin1 minimize etmek, ¢alisma kosullarindan kaynaklanan meslek hastaliklarina karsi
gerekli Onlemler almaktir. Baska bir deyisle; calisanlarin ise baslamadan once ve

bitirdikten sonraki saglik durumlarinin 6nemli bir degisiklik olmamasini saglamaktir.

Is saghgi ve giivenligi, diger bilim dallariyla olan etkilesimi ve katkilariyla gelisim
gosteren bir daldir. Teknik ve fiziki agidan gozlemlendiginde, isin iiretimi esnasinda
calisanlarin mevcut tehlikelerle karsilasma olasilifinin yok edilmesi veya azaltilmasi asil
hedefi olustururken, yasanan is kazalar1 sonucundaki yaralanma ve mesleki hastaliklarda
korunma saglik bilimleri agisindan 6n safa ¢ikmaktadir. Psikolojik ve sosyolojik bakis
acilar1 is sagligt ve gilivenliginde; calisanlarin davranig, tutum ve Kkiiltiirlerine iligkin

konular iizerinde yogunlagsmaktadir. Ayrica hukuki agidan is giivenligini saglama konusu,



esas olarak isverene ve ¢alisana esasen kamu hukuku temelinde getirilen hukuk kurallarini

ifade etmektedir ( URL-2, 2020 ).

Is saglig1 ve is giivenliginin asil amaclar1 sdyle siralanabilir:

 Calisanlar1 is kazalar1 ve meslek hastaliklarina karsi korumak.

* Calisanlara en iyi saglik kosullarini igeren bir ortam hazirlamak.

* Calisanlarin yaptiklari ise uyum saglama stireglerini hizlandirmak.

* (Caligma sartlarindan kaynaklanan zararli etkenlerden ¢alisanlar1 korumak.

« Is yerlerinde kaza olusturabilecek riskleri tamamen ortadan kaldirmak veya
azaltmak.

+ Isletmede iiretimin devamliligini saglamak ve verimi artirmak.

* Ortaya cikan meslek hastaliklarini tespit ederek tedavilerinin yapilmasini

saglamak.

1.1.3 Is Sagh@ ve Giivenliginin Onemi

Is saghgi ve is giivenligine énem verilmesinin asil nedeni; insanin en temel hakki olan
yasama hakkini en yiiksek seviyede garanti altina alma gerekliligidir. Is saghg ve
giivenligi ¢alisanlar1 korumalarmin yaninda ayni zamanda onlarin daha huzurlu saglikli ve

uzun siire ¢calismalarini siirdiirmelerini saglamaktir.

Diinyada ve iilkemizde sanayilesmedeki hizli gelismelerin neticesinde artan is kazalar1 ve
meslek hastaliklar1 gibi birtakim sorunlar ortaya c¢ikmistir. Gilin gectikce yasanan is
kazalarinin maddi ve manevi kayiplarimin biiyiikliigi konunun Onemini daha da

artirmaktadir.

Is saglig1 ve giivenliginin énemine 3 ana baslikta inceleyecek olursak;

Calisan Acisindan Onemi,

Is kazalar1 ve meslek hastalarinin sonucunda karsilasilan problemlerden &ncelikli olarak

calisanlar etkilenmektedir. Bu sebeple is sagligi ve is glivenligi calisanlar agisindan

oldukca 6nem tegkil eder ¢ilinkii is saglig1 ve is giivenliginin oncelikli hedefi, calisanlarin



daha giivenilir ve huzurlu ortamda ¢alismalarin1 siirdiirmeleridir.

Is kazalarinda ve meslek hastaliklarinin sonucunda yasanan problemler ¢alisanlar1 oldugu
kadar aileleri de 6nemli boyutlarda etkilemektedir. Bu yasanan problemlerin bilincine
varilirsa is sagligi ve is glivenligi uygulamalarinin 6nemi daha da artar.

Is kazalar1 ve meslek hastaliklarinin calisanlar ve aileleri iizerindeki yasanan sikintilari

siralayacak olursak (Ofluoglu, 2000);

* (Calisanin ¢alisamadig1 zaman i¢inde licret kaybu,

» Kaza sonucunda saglik sorunlarinin giderilmesi i¢in yapilan masraflar,

» Kaza ya da hastalik calisan kisinin ¢alismasini uzun siireli hasara ugratmis
ise gelecekte ki ticret kayba,

* Calisanin fiziksel etkinliklerindeki azalma sebebiyle sosyal yasamindaki
degisimler,

* (Caligma giicii ve meslekte kazanma giicii siirekli olma durumunda hem
fiziksel hem de psikolojik zorluklar yaganmasi,

* Calisanin yasamini kaybetmesi ile esi ve ¢ocuklarinin maruz kaldigi ya da

gelecekte ortaya c¢ikabilecek her tiirlii sosyal ve ekonomik kayiplar.

Isveren acisindan,

Isyerlerinde calisanlar1 karst karsiya bulunduklari is kazalari ve mesleki risklerden
korumak ve gerekli tedbirleri almakla yiikiimliidiir. Bu isveren agisindan kanuni
zorunluluk disinda hem insancil sebepler hem de maliyetler bakimindan Gnemlidir.
Isverenler agisindan ISG harcamalar1 ayr1 bir gider kalemi olarak goriilmekte, oldukca
gbze batmaktadir. Isyerlerinde is giivenligi tedbirleri igin yapilacak harcamalar imalata
eklenerek maliyetlerin artmasma sebep olacaktir. Fakat uzun vadede yapilan bu
harcamalar, is kazas1 ya da meslek hastaligi durumunda meydana gelecek kayiplardan ¢ok
daha az oldugu goriilecektir (Bilir, 2005). Yapilan calismalar, gelismis iilkelerde harcama
giderlerini belirleme sekline gore tedbir amagli kullanilan maliyet giderlerinin kazanin
meydana gelmesi durumundan ¢ok daha az oldugunu isaret etmektedir (Y1lmaz ve Glirbiiz,

2009).

Is kazalar1 sonucunda iiretimin durmasi, yeni diizenlemeler, malzeme, makine ve iiriin



kayiplari diger kayiplari olusturarak verimliligi diisiirmektedir. Is kazasina ugrayan is¢inin
yerine yenisinin bulup yetistirilmesi ve egitilmesi isletme icin ek maliyetleri
dogurmaktadir. Is saghig1 ve giivenligi uygulamalarinin dogru sekilde kullanildigi 6nem
verildigi bir isyerinde calisanlarin motivasyonu ve verimi artar dolayisiyla igveren de

olumlu etkilenir.

Ulke Ekonomisi A¢isindan Is Saglig1 ve Giivenligi Onemi

Is giivenliginin saglanmas1 ekonomide iiretkenlik kapasitesini olumlu yoénde artmasina
sebep olacaktir. Ulkelerin ilerleme cabalari, siirekli randimanli artislari saglanmasina
baglidir. Biitiin endiistri dallarindaki verimliligin artmas1 saglanacagindan {ilke

ekonomisinin de verimliligini artiracaktir (Diizen, 2008).

Uretim faktdrlerinden olan emek ve sermayenin etkin bir bicimde kullanilabilmesi igin is
giivenligi kosullarmin saglanmasi gerekir. Is kazalari ve meslek hastaliklar1 sonucunda
zarar goOren kaynaklarin verimli alanlarda kullanilmamasi ya da etkin sekilde
yararlanilamamasi kalkinma siirecini sekteye ugratacaktir. Giivenlik dnlemlerine aktarilan
iilke kaynaklarinin bir boliimii ulusal kapsamda verimli alana yatirilmig yatirim olarak
goriilerek ulusal refahin artmasma yardim olacaktir. Tam tersi diisiiniildiigiinde ise yani
kaynaklarin giivenlik 6nlemlerine aktarilmadigi durumlarda meydana gelecek is kazalari
ve meslek hastaliklar1 sonrasinda yapilacak harcamalar verimli yatirimlar yerine maddi

manevi tazminatlar olacaktir.

1.1.4 is Saghg ve Giivenligi Yonetim Sistemleri

Calisanlarin ve isletmelerin giivenligini olumsuz yonde etkileyen olaylara karsi onlem
amagl risklerin belirlendigi, belirlenen riskleri ortadan kaldirmak i¢in yasal gereklilik ve
kanunlarin uygulandig tiim ¢alismalarin kayit altina alinarak ilgililere duyuruldugu, devam
eden c¢alismalar1 denetleyen ve bunlari belgeleyen sistemlere “Is Saghgi ve Giivenligi

Yénetim Sistemleri” denmektedir (Ozkilig, 2005).

Ulkemizde ISG faaliyetleri denilince ilk once kisisel koruyucu donanimlarm kullanimini
gelmekte ve ayri yapilmasi gereken is yiikii olarak algilanmaktadir. ISG ydnetim

sistemiyle, calisanlar, yonetenler ve denetleyenlerin rol ve sorumluluklar1 agik hale



getirilerek ¢alisanlarin katilimini saglayacaktir.

ISG yonetim sistemi dncelik olarak is kazas1 ve meslek hastaliklarinin sayisinin azaltilmasi
gibi bir¢cok faydasi bulunmaktadir. Bunun yaninda basarili yontem teknikleri ile yasalarin
gerekleri yerine getirilmekte, calisan isyerini daha ¢ok benimsemekte, isletmelerin
giivenirligi artmakta ve bunlara bagli olarak verimlilik artis1 saglanmaktadir(Ozkilig,

2005).

Is Saglig1 ve Giivenliligi yonetiminin iizerine diisen bazi gorevleri bulunmaktadir.

» Karsilasabilecek tehlikeleri belirlemek.
 Belirlenen tehlikelerin hepsinin ayr1 ayri risk derecelerini bulmak.
* Hesaplanan riskin derecesi kabul edilebilir diizeyde degilse, gerekli

Onlemleri almak.

ISG siirecindeki en hayati nokta takip edilmesi gereken yol ve organizasyondur. Yani en
onemli nokta is saghig1 ve giivenligi ile ilgili yapilacak islerin yonetimidir. ISG standartlari,
Is Saglig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemleri’nin en iyi sekilde uygulamaya konulabilmesi
icin, Ol¢iitlerden, hedeflerden ve prensiplerden olusan bir gerceve calisma sistemi sunarlar

(URL-3, 2020).

Etkili bir Is Saglig1 ve Giivenligi Y&netimi programmin faydalarini siralayacak olursak;

« Issaghgi ve is giivenligi yasalarma daha uyumlu olmay1 saglar.

» Diizenlemeler i¢in yol gostericidir.

* Calisanlarin zarar gormemesi i¢in hastaliklar1 azaltmak.

» Tehlikeleri 6nceden tespit ederek gerekli onlemlerin alinmasini saglamak.

» Kaza ve yaralanmadaki diisiis sirketin imajina katkida bulunur.

* Alinmayan tedbirler yiiziinden yasanan kaza, hastalik ve yaralanma sonrasi
isverenin 0dedigi yasal tazminatlar diiser.

« ISG Kiiltiir, bilinci ve faaliyetlerinin gelisimi ve etkinligi artar.

o Is kazalar1 ve meslek hastaliklar1 yiiziinden {iretimde yasanan kayiplarin en
aza indirilmesi i§ veriminin artmasina dolayisiyla liretimin korunmasini saglar.

* Calisanlarin rahat ve giivenilir bir ortamda calismasi, miisteri
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memnuniyetindeki artisina, iiretim maliyetlerinin azalmasina sebep olur (Ozkilig,

2005).

1.2 Is Saghg ve Giivenligi Temel Tanimlar

1.2.1 isci, isveren, Isveren Vekili, Is yeri Kavramlan

4857 sayili ig yasasina bagli olarak calisan kisiye isci, herhangi bir iste maas karsiligi is¢i
calistiran tiizel veya gergek kisilere isveren, isveren sifatiyla hareket eden ve isin, isyerinin
ve isletmenin silirecinin yoOnetiminde yer alan kimselere igveren vekili olarak
tanimlanmaktadir. Isveren aracilifiyla mal iiretmek, hizmet sunmak amaciyla maddi olan
ya da olmayan ilkeler ile calisanlarin birlikte orgiitlendigi ve alinan her tiirli tedbir ve
yontemler igyeri olarak tanimlanir. Bu baglamda; sadece iiretim yapilan veya hizmet
sunulan yer degil dinlenme, emzirme odalari, lavabo ve tuvaletler, egitim ve bekleme

salonlar1 da igyeri olarak sayilmaktadir (Miingen, 1993).

1.2.2 Kaza ve Is Kazas1 Kavramm

Yapilan aragtirmalarin sonucuna gore kaza ile ilgili birgok tanimlara yer verilmistir. Kaza,
herhangi bir kasit gézetmeden meydana gelen aniden olusan ve hasar veren sonug itibariyle

istenmeyen bir olay1 ifade etmektedir (Miingen, 1993).

Kaza; tedbirsizlik, dikkatsizlik ve ihmaller sonucunda ani olarak ortaya ¢ikan sonug itibari

ile can ya da mal kaybina yol agan kétii bir olaydir (Akyiiz, 1982).

Is kazasi, isin yapilmas: esnasinda meydana gelen is¢inin sakatlanmasina ya da dliimiine

neden olan olaylara denir.

ILO’ya gore is kazasi; iscide belirli bir hasara veya sakatliga sebep olan énceden tahmin

edilmeyen olaydir (ILO, 1983).

Diinya Saghk Orgiiti (WHO) tarafindan ise is kazalar1 “onceden planlanmamis gogu
zaman, kisisel yaralanmalara, makinelerin, ara¢ ve gereglerin zarara ugramasina, iiretimin

bir siire durmasina yol acan bir olay” olarak tanimlanmustir.
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5510 sayil1 yasasina gore is kazast,

« Iscinin calisma ortaminda bulundugu sirada,

« Isverenin verdigi gorevi icra etme sirasinda,

* Calisanin gorevli olarak baska bir isyerine gonderilmesi sebebiyle asil
isinden harig farkli isleri yaptig1 gecen siirelerde,

* Emziren kadin ¢alisanin, yasa geregince ¢ocuguna siit vermek icin ayrilan
siirelerde,

« Isveren tarafindan saglanan bir ara¢ ile iscilerin topluca gotiiriiliip
getirilmeleri sirasinda meydana gelen kaza olayi is kazasi sayilmaktadir (Miingen,

1993).

Is kazas1 unsuru teknik ve hukuksal agidan iki farkli bakis agisiyla incelenmistir.
1.2.2.1 Teknik Olarak Is Kazas1 Kavram

Is kazas1 kavramini teknik agidan birgok arastirmaci incelemis, cogunlukla genis kapsamda

ele alinmig ve asagidaki gibi tanimlara yer vermislerdir;

« Is kazas, calisanlar1 ve arag gerecleri hasara ugratma sebebiyle isletmedeki
iretimin durmasina veya aksamasina neden olan, istenmeyen ani bir olaydir.

» Kaza ani bir hizla zararlara sebep olan biitiin sebepler karmasasidir.

« Is kazasi, planlanmayan ve kontrol altina alinamayan, etrafinda olumsuz

durumlara sebep olan olaylardir (Miingen, 1993).

Genel olarak kazalarin sebepleri arastirildiginda bes ana faktoriin birbirini siralamasi
sonucu ortaya ciktig1 goriilmektedir. Kazaya sebep olan olaylar domino taglarina

benzetilmektedir. Sebep olan faktorleri siralayacak olursak (Miingen, 2005):

» Kisisel sorunlar ve hatalar,

» Kalitsal ve sosyal cevre,

* Giivensiz hareketler ve kosullar,
* Kaza,

» Zarar veya hasar
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Olaylar bu bes domino tasin bir birini devirme etkisi yarattifindan bu Ornekleme
verilmektedir. Teoride bu olay “Kaza Zinciri” olarak tanimlanmaktadir (Sekil 1). Birbirini
takip eden bu faktorler igerisinde en 6nemli olani giivensiz durum ve davraniglardir. Bu
faktorler hassasiyetle incelenip, gerekli tedbirler alinirsa is kazalari minimum seviyesine

inecektir (Miingen, 2005).

Sekil 1.1: Kaza zinciri ve domino taglart modeli (Miingen, 1993).

1.2.2.2 Hukuki Olarak is Kazas1 Kavramm

Hukuki agidan is kazasi tanimlanirken, calisan1 korumak gayesiyle, is ile baglantili olan ve
is¢iye olumsuz sonuglar veren hadiselerin is kazasi siirlarinin i¢ine alinmasina calisildigi

goriilmektedir.

Isyeri sahibi, isyerlerinde is giivenliginin saglanmasi sebebiyle gerekli her tiirlii dnlemleri
almak, ara¢ ve donanimlar1 tedarik etmek; iscilerde is giivenligi adi altinda alinan tiim

onlem ve tedbirlere bagimli olmakla zorunludur.

Isverenin sdzlesmelere ve yasalara karsit tavri durumunda isginin Sliimii  viicut
biitlinliigiiniin hasar gérmesi veya kisi haklarinin ihlali sebebiyle dogan olumsuz sonuglarin

tazmini sdzlesmelere karsit sebebiyle olusan sorumluluk hiikiimlerine bagimhidir (Ulger,
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2019).

Is kazasmin hukuki agidan ele alabilmek i¢in genellikle asagida deginilen unsurlarin bir

arada bulunmasi gereklidir;

» Bedensel ve psikolojik yapida bir zararin meydana gelmis olmasi

» Beklenmedik ya da zorlu bir tesirinin bulunmasi

» Kisinin kendi yapis1 kaynakli yada kasith olarak degil, disaridan gelen etki
sonucu zarara ugramis olmasi

» Disaridan gelen etki ile bedensel ve psikolojik zarar arasinda, uygun neden

sonu¢ baglantisinin bulunmasidir (Miingen, 2009).

1.2.3 Meslek Hastaligi Kavram

Calisanlarin mesleklerini yaptig1 sirada islerinin niteliginden kaynaklanan zarar gérmesi
sonucu meydana gelen gecici veya kalici bedensel ve ruhsal hastalik haline meslek
hastalig1 denir. Bir hastaligin meslek hastalig1 sayilabilmesi i¢in ortaya ¢ikan hastalik ile
calisanin yaptig1 is arasinda illiyet baginin olmasi zorunludur. Meslek hastaligindan
bahsedebilmek i¢in goriilen hastaligin ya da sakatligin is¢inin yaptig igin niteligine gore

tekrar eden nedenle veya isin liretimi kosullar1 sebebiyle ortaya ¢ikmasi gerekir.

Meslek hastaliklar1 is kazalarinda oldugu gibi giivensiz davranig sonucu ani olarak
meydana gelen bir durum degildir. Meslek hastaliginda, hastalia sebep olan etkenin
stireklilik arz etmesi ve karsilasilan saglik sorunlarinin devamli olmasi ve belirgin meslek
ozellikleri tagimasidir (Nuri, 1994).

Tiirkiye’de meslek hastaliklari listesi “Sosyal Sigortalar Kanunu Saglik Islemleri Tiiziigii”

ekinde yer almaktadir. Yonetmelikte hastaliklar 5 grupta toplanmustir.
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Tablo 1.1: Meslek Hastaligi Gruplarit (CASGEM, 2013).

Gruplar Alt Grup ve Hastaliklar

A Grubu: Kimyasal Maddelerle olan meslek | 25 alt grupta 67 hastalik
hastaliklar1

B Grubu: Mesleki Cilt hastaliklari 2 alt grupta Deri Kanseri & Kanser dis1 deri
hastaliklar

C Grubu: Pndmokonyozlar ve diger Mesleki | 6 alt grupta 9 hastalik
Solunum Sistemi hastaliklari

D Grubu: Mesleki Bulasic1 Hastaliklar1 4 alt grupta 30 hastalik

E Grubu: Fiziksel etmenlerle olan Meslek | 7 alt grupta 12 hastalik
Hastaliklar1

1.2.4 Gegici Is Goremezlik, Siirekli Is Goremezlik, Malulliik Kavramlar:

Sigortali olarak calisan kisinin is kazasi, meslek hastaligi veya analik olma durumunda
gecici olarak ¢alisamama haline "gegici is goremezlik" kavrami1 denmektedir. Sigortalinin
is kazas1 veya meslek hastalig1 sonucunda olusan hastalik veya oziirler sebebiyle meslekte
kazanma giiciiniin en az %10 kaybedilmesi durumu "siirekli is goremezlik" terimini ifade
etmektedir. Sigortalinin is kazasi veya meslek hastaligi sonucunda ¢alisma giiciiniin en az

% 60'n1 kaybetmesi terimine "malul" denmektedir (Miingen, 2009).

1.3 Bina insaatlarinda Goriilen Temel Kaza Tiirleri ve Alnmas1 Gereken Onlemler

Yap1 sektoriinde ¢alisma sahalarinin tiimiinde calisanlar agisindan belli bash riskler ve
bunlara bagl olarak gerceklesen is kazalari ortaya ¢ikmaktadir. Kazalarin tiirli ve ortaya
cikis sekilleri yaralanmalarin diizeylerini belirlemektedir. Santiyelerde ¢aligma yeri ve
kosullar1 oldukca degisken olduklarindan insaat sektoriinde meydana gelen kazalar ¢ok

cesitlidir (Birecikli, 2007).
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Tablo 1.2: Is kazalarmin kaza tiplerine gére dagilimi (Miingen, 2011).

Ana Gruplar Olim Yaralanma Toplam
% [KazaTi pi Sayi I % Sayl [ % Say| I %
1| Insan Dlsmesi 1028 | 429 | 934 329 | 1962 | 374
2 | Malzeme Dismesi 251 10,5 278 98 529 10,1
3 | Malzeme Sicramasi 10 04 21 74 221 4,2
4 | Kazi Kenarinin Gogmesi 138 58 53 19 191 36
5 | Yap! Kisminin Cokmesi 167 7,0 73 26 240 4.6
6 | Elektrik Carpmasi 293 12,2 80 28 373 71
7 | Patlayici Madde Kazalar 50 0,2 82 29 132 2,5
8 | YapI Makinasi Kazalari 206 8,6 97 34 303 58
9 | Uzuv Kaptirma 1 0,0 604 21,3 605 11,5
10 | Uzuy Sikismasi 1 0,0 200 7.0 201 3,8
11 | El Aleti lle Ele Vurma 0 0,0 42 1.5 42 08
12 | Sivri Uclu Keskin Ken Cis. Yara. 0 0,0 75 26 75 14
13 | Santiye ici Trafik Kazalan 168 7.0 38 13 206 39
14 | Diger Tip kazalar 85 35 74 26 159 30

Toplam 2398 | 100,0 | 2841 | 100,0 | 5239 | 100,0

1.3.1 insan Diismesi Sonucu Meydana Gelen Kazalar ve Alimacak Onlemler

Bina insaatlarinda en ¢ok yaralanmaya ve oliime sebep olan kaza tipi insan diismeleridir.
Yiiksek katli binalarda diisme sonucu meydana gelen kaza tipleri Tablo 3’e gore
incelendiginde en fazla doseme-platform kenarindan ve iskeleden diisme seklinde meydana

gelen kazalar oldugu bilinmektedir.

Iskelelerde yeteri kadar platform kullanilmamasi, paslanmis ve dayaniksiz malzemelerin
kullanilmasi, ¢alisanlarin iskele tizerinde tehlikeli hareketlerde bulunmasi, iskele lizerinde
koruma ve baglanti elemanlarinin eksik olmasi, iskelelerin zemine uygun sekilde
sabitlenmemesi ve iskele ayaklarinda uygun olmayan malzemeler kullanilmas1 6nemli kaza

sebeplerindendir.

Bosluklardan diigme olarak belirtilen saft bosluklari, asansor bosluklari, sev kenarlart vb.
bosluklara diisme olaylaridir. Betonarme platformlarin déseme kenarlarinda korkuluksuz
calisilmasi, iskelelerin mevzuatta belirtilen kosullar1  saglamamasi, bosluklarin

kapatilmamasi insan diigmesi sonucu meydana gelen kazalarin en dnemlilerindendir.
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Diger onemli kaza gruplarindan olan hemzemin diismeler, seviye farki olmayan
yiizeylerdeki diismeler olarak bilinmektedir. Calisma platformunda ylirlime esnasinda

ayaga takilan bir malzemenin neden oldugu diisme bu kaza tiirline 6rnek gosterilebilir.

Tablo 1.3: Insan diismesi tipindeki kazalarin alt gruplar1 (Miingen, 2011).

L, 1Insan Didsmesi - Alt Gruplar 7 Olim Yaralanma
| Kaza Tipi Say! \ Sy | %
1 | Déseme-Platform Kenanndan 248 35,7 100 24,1 438 206
2 | Iskeleden 139 20,0 236 30,0 375 253
3 | Yapidaki Bogluklara ER] 143 n 9,0 170 1.5
4 | Catilardan 76 11,0 7 9.0 147 99
5 | Hemzemin Dismeler 11 16 61 78 72 49
6 | El Merdivenlerinden 21 30 40 51 61 4,1
7 | Elek. - Telefon Direklerinden 19 2,7 38 48 57 38
8 | Sabit Insaat Merdivenlerinden 14 20 22 28 36 24
9 | Yuk Asansorlerinden n 1.6 B 05 15 1.0
10 | Zemindeki Bogluklara, Cukurlara | 9 1.3 6 08 15 1.0
11 | Diger Tip Dusmeler 47 68 48 6,1 95 64
Toplam 694 100,0 | 787 1000 | 1481 | 100,0

Insan diismesine kars1 alinmas1 gereken 6nlemler asagida siralanmistir:

 Uzerinde calisilan platformun &ncelikle giivenilirligi kontrol edilmelidir.
Platform tizerinde ¢alisan is¢ilerin ve kullanilan malzemelerin devrilmelere karsi
sabitlenmeleri yapilmalidir. Platform {izerinde boslukta ve agikta bulunan yerlerin
korkuluk ve giivenlik aglar gibi koruyucularla kapatilmas: saglanmalidir.

* Yiiksekte ¢aligma yapilacak yere ulasimin kolay ve giivenilir bir sekilde
olmasi1 saglanmalidir.

» Yiiksekte ¢caligma esnasinda oncelik toplu koruma tedbirlerine verilmelidir.
Toplu koruma tedbirlerinin diisme riskini tamamen ortadan kaldiramadigi
durumlarda c¢aligma platformlarina uygun yasam hatlart olusturulur. Yasam
hatlarina calisanlar parasiit tipi emniyet kemeri ile kendilerini baglayarak
caligmaya baslanmasi saglanmalidir.

Iskelelerde alinmasi gereken onlemler asagida siralanmistir:

« Iskele iizerinde c¢alisma baglamadan 6nce sorumlu ve yetkili teknik
elemanin gozetimi altinda iskelenin kurma, kullanma ve sdkme plam

hazirlanmalidir.
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« Iskelelerin hareket etmesi ve yikilmasinin 6nlemek amaciyla uygun ve
saglam bir zemine oturtulmalidir.

+ Iskelelerin uygun araliklarla sabit bir noktaya ankrajlar1 saglanmalidir.
Ayrica iskele platformlar1 da hareket etmeyecek sekilde sabitlenmelidir.

« Iskeledeki biitiin baglant1 elemanlarinin ve korkuluklarmin tam ve eksiksiz
olmas1 saglanmalidir.

+ Iskele iizerinde gecise engel olacak moloz ve artik gibi malzemeler
bulundurulmamalidir.

« Iskele iizerinde iscilerin giivenli bir sekilde calismalarin siirdiirebilmeleri
icin merdiven sistemleri bulundurulmalidir.

« Iskelelerin tasiyabilecekleri agirliklar goriinecek sekilde iskele iizerinde
belirtilmelidir.

« Iskele kurulumu ve sdkiimii esnasinda yasam hatlar1 gerilerek emniyet
kemerleri ile ¢aligilmalidir.

o Iskelelerin kontrolii yetkili kisiler tarafindan diizenli periyodlarla
yapilmalidir.

* Metal iskele kullanilmasi durumunda iskelelerin topraklamasi yapilmalidir

(Giircanli, 2008).

1.3.2 Malzeme Diismesi Sonucu Meydana Gelen Kazalar ve Alinacak Onlemler

Malzeme diismesi sonucunda meydana gelen kaza tiirlerinin alt gruplar1 tabloda Tablo 4’de
verilmistir. Tablodaki veriler ele alindiginda “Girgir ving” kullanimi sonucu malzeme
diismesi en cok goriilen kaza gruplarindandir. Girgir vinglerin kapasitesinden fazla
doldurulmasi, kullanan kisilerin dikkatsizce-hatali kullanimi, vinci kullanan Kkiginin
Ozellikle baret kullanmamasi ve vincin sabit kisi tarafindan kullanilmamasi gibi bir¢ok hata

barindan nedenler kazalar1 dogurmaktadir.

Tabloda ki diger dnemli bir alt gurubu igeren kaza ise, yiliksek yap1 kisimlarindan malzeme
diismesidir. Yanlis istiflenen malzemeler, malzemelerin daginik sekilde yiiksekte
bulunmasi, riizgarli havalarda malzemenin binanin u¢ kisminda istiflenmesi ve yiiksekte
calisan isgilerin asagiya malzemeleri bakmadan atmasi sonucunda meydana gelen

kazalardir.
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Tablo 1.4: Malzeme Diigsmesi Sonucu Yaganilan Kazalarin Alt Gruplar1 (Miingen, 2011).

Malzeme Dismesi - Alt Gruplar

Kaza Tipi
1 | Girgir Ving - Malz. Asan. den 43 25,7 33 12,5 76 17,7
2 | Yiksek Yapi Kisimlarindan 32 19,2 33 125 65 151
3 | Tasittan, (Yukleme- Bosaltma) 10 6,0 55 209 65 15,1
4 | Tunel Tavanindan 20 120 18 68 38 88
5 | Elle Tasinan Malz. Ayaga Dis. 0 0,0 26 99 26 6,0
6 | Malzeme Istifinin Devrilmesi 10 60 19 7.2 29 6,7
7 | Agir Araclann Devrilmesi n 6,6 18 68 29 6,7
8 | Yamagtan Malzeme Dusmesi 17 10,2 2 08 19 44
9 | Tag Ocagi Aynasindan 8 438 5 19 13 30
10 | Krenle - Vingle lletim Sirasinda 7 42 1 04 8 19
11 | Diger tip Malzeme Dusmeleri 9 54 53 20,2 62 144
Toplam 167 | 100,0 | 263 | 100,0 | 430 | 100,0

Malzeme diismesine karsi alinmasi gereken dnlemler asagida siralanmstir:

* Malzemelerin istifi standartlara uygun ilave tehlike yaratmayacak sekilde
yapilmasi saglanmalidir.

* Yaralanma ve uzuv sikismalarin oniline gegebilmek i¢in baret, is ayakkabisi,
eldiven kullanilmalidir.

* Malzemelerin yukar1 ve asagi tasimalarinda etrafta kimsenin olmadigina
dikkat edilmelidir.

* Calisma yapilan alan emniyet seridi ile ¢evrilmeli gerekli uyarilar yapilarak
is1 olmayan kisilerin girisi engellenmelidir.

* Malzemelerin yukar1 taginmasi girgir ving, el arabasi, yiik asansorii ile
olacaksa etraflar1 ¢evrilerek malzeme diismesi engellenmelidir.

* Kullanilan yiik asansorii, girgir ving, el arabalar kapasitesinden fazla
doldurulmamalidir.

* Girgir vinglerin sabitlemeleri diizgiin sekilde yapilmalidir.

* Girgir vinglerin kayis ve kasnaklarinin koruma tertibatlar1 iizerlerinde

olmalidir.
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1.3.3 Kazi Kenarimin Gé¢mesi Sonucu Meydana Gelen Kazalar ve Ahnacak Onlemler

Tirlii amaglarla zeminde bulunan topragin elle ya da makine ile kazilarak alinmasi kazi
isleri olarak nitelendirilmektedir. Kazi isleri insaat sektoriinde ilk adim olarak yerini
almaktadir. Santiyelerde yapilan isin niteligine bagh olarak olduk¢a fazla kazi tiirii
bulunmaktadir. Yeralt1 kazilari, yol kazilari, tiinel kazilari, serbest kazilar, temel kazilari,

baraj kazilar1 ve hendek kazilar1 en ¢ok bilinen kazi tiirlerindendir.

Yapilan ¢aligmanin sekline ve bulunan ortama gore kazi ¢aligmalariyla alakali tehlike ve

risk asagidaki gibi siralanabilir:

» Gogiikler veya ¢okmeler

* (Calisanlarin kazi yapilan alana diigmesi

» (Calisanin iizerine diisen agirlik

» Kazi araglar1 ve donanimlari

» Kazinin bulundugu alana inis ve ¢ikiglar

* Yanlis kullanilan malzemeler

* Zeminde yer alan kablolar ve nesneler

* Su birikintileri

« s makinelerinin yeraltinda bulunan enerji hatlari ile temasi
* Dar alanda yapilan ¢aligmalar

* Oksijen yetersizligi, duman, zehirli, yanici ve patlayici gazlar.

Yukarida belirtilen tehlikelerin igerisinde en ¢ok kayba sebep veren kazalar kazilarin
yapildig1 alanlarin kenarinda topragin gevsemesi sonucu kazi yapilan bdlgeye dogru
kaymasiyla olusan gogiiklerdir. Bu nedenle kazi ¢aligmasinda en ¢ok dikkat edilmesi
gereken madde goctik tehlikeleridir. Zeminin tiirii, topraktaki nem miktari, is makinelerinin
ve hafriyatlarin agirliklari, hava kosullari, titresimler ve kazinin agik birakildigr siire
miktar1 gogliklerin sebepleridir (URL-4, 2020).

Kazi alanlarinin ¢6kmesine karsi alinmasi gereken dnlemler asagida siralanmastir:

* Kaz1 6ncesinde zemin etiidii yapilmali, topraklarin dayanikliligi bakimimdan
uygun sev verilerek yapilmalidir.

« Kaz1 alanindan ¢ikan hafriyat kazi kenarlarma yakin yerlerde
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depolanmamalidir.

» Kazi i¢inde ¢alisanlar malzeme diismesine kars1 baretlerini takmalidir.

+ Kazi alaninda malzeme diismesi ve insan diismesine karsi engelleyici
bariyer ve onlemler yapilmalidir.

* Kaz1 yanlarindan ani parg¢a diismelerinden sonra kontrol edilmelidir.
Yapilan denetimlerin sonucunda ¢alisma alaninin giivenligi saglandiktan sonra
caligmaya baslanilmalidir.

» Kazi islerinde ¢alisanlarin ¢alisma alanina ulagmalari i¢in saglam ve giivenli
merdivenler bulundurulmali, setlerden inis ve ¢ikislar engellenmelidir.

* Kaz etrafinda bulunan hareketli araclar ile kazi kenar1 arasinda gerekli
giivenlik mesafesi birakilmalidir.

* Kaz1 ve malzeme tasima islerinde kullanilan makine ve araglarda siiriiciiniin
bulundugu kisim, aracin devrilmesi durumunda siiriicliniin ezilmemesi ve diisen
cisimlerden korunmasi i¢in uygun sekilde olmalidir.

» Kazi islerinin yapilacagi noktalardaki elektrik kablolar1 ve diger malzemeler
uzaklastirilarak tertip ve diizen saglanmalidir.

» Kaz1 bolgesindeki makine ve araglar bir gozetici tarafindan yonetilerek bu
araclarin geri manevralarinda sesli ve 1sikli uyaricilarin ¢alisir durumda olmast

saglanmalidir (Giircanli, 2008).

1.3.4 Elektrik Carpmasi Sonucu Meydana Gelen Kazalar ve Ahnacak Onlemler

Insaat sektdriinde hemen hemen tiim alt kalemlerinin igerisinde yer alan elektrik ve
elektrikli el aletleri ile ¢aligmalar diger sektorlerde oldugu gibi insaat sektoriinde de ciddi
riskler yaratmaktadir. Santiyelerde calismalarin ¢ogunlugu agik hava da yapildigindan
elektrikle ¢alismalar daha fazla tehlike teskil etmektedir. Elektrik ¢carpmasi sonucu olusan
kazalar incelendiginde gerilim hatlarina yakin ¢alismalardan kaynakli kazalarin yiiksek
oranda meydana geldigi goriilmektedir.

Insaatlarda elektrikle ilgili tehlike olusturan durumlar asagida siralanmistir;

» Topraklamasi yapilmamis el aletleri
+ Kablolarin yipranmis olmasi
» Elektrik i¢ tesisatinda mevcut kagaklar

* Gerilim hattina yakin ¢alismalar
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» Seyyar ve sabitlenmemis elektrik panolar
» Kagak akim rolelerinde eksiklik
» Elektrik i¢ tesisatin periyodik kontrollerinin yapilmamasi.

Elektrik ¢arpmasina karsi alinmasi gereken onlemler asagida siralanmistir:

* Yapilarda elektrik hatlarinin  yer aldigi bodlimlere uyar:i levhalar
yerlestirilmelidir.

» Hava hatlarinin altindan geg¢mesi zorunlu olan ara¢ ve is makineleri i¢in
gerekli tim Onlemler alinmali ve uyarilar yapilmalidir.

» Elektrik iginde ¢alisan tiim personellere yalitkan ve kauguk malzemelerden
olan kisisel koruyucu donanimlar temin edilmeli ve kullanimlar1 saglanmalidir.

* Enerji nakil hatlarina calisanlarin dogrudan temasi engellenmeli ve akim
riskine kars1 ¢alisanlar korunmalidir.

» Elektrik panolarinda kagak akim rolesi bulunmali, ¢aligir vaziyette olmali ve
kontrolleri diizenli olarak yapilmalidir.

» Elektrik panolari kilitli durmali ve lizerinde uyari isaretleri bulunmalidir.

 Elektrik panolar1 devrilmelere kars1 sabitlenmelidir.

» Hasarli ve yipranmais elektrik kablolar1 yenileri ile degistirilmelidir.

» Elektrik kablolarin gelisi giizel sahaya yayilmasi 6nlenmeli, agiktan gecen
kablolarin ezilme, kopma ve su ile temasini dnlemek i¢in kablolarin etrafina spiral
gecirilmeli ya da askiya alinarak yiiksekten gecirilmelidir.

+ Elektrikle ilgili biitiin baglantilarin yapilmasi, sokiilmesi, tamirat ve tadilat
isleri yetkili elektrikgiler tarafindan yapilmalidir.

* Tim is makinelerinin govde topraklamalari yetkili kisi tarafindan
yapilmalidir.

 Tim elektrikli ekipmanlarin diizenli olarak periyodik kontrolleri

yapilmalidir (Giircanli, 2008).

1.3.5 Makine Ekipmanlarina ve El Aletlerine Uzuv Kaptirma, Sikistirma Sonucu

Meydana Gelen Kazalar ve Alinacak Onlemler

Makinelere ya da el aletlerine uzuv sikistirma sonucunda gerceklesen kazalar genelde

calisanlarin yaralanmalarina ve uzuv kopmalarina neden olmaktadir. Bu tip kazalar

santiyelerde oldukca sik goriilmektedir. Bunun sebebi olarak hizli ve dikkatsiz yapilan isler
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gosterilebilir. Ingaatlarda en sik kullanilan makineler ve el aletleri; demir kesme ve biilkme
makinesi, sap makinesi, avug ici taglama aleti, kaynak makinesi, hilti, daire testereler ve

matkap bunlardan bazilaridir.

Makinelerin ve el aletlerinin kullanirken alinmasi gereken 6nlemler agagida siralanmistir;

» Santiyelerde kullanilan tiim el aletleri ve makineler amacina uygun islerde
kullanilmalidir.

 Tim makine ve el aletlerinin koruyucusuz calistirilmamalar1 gerekir.
Koruyucu olmayan el aletlerinin eksikleri giderildikten sonra ¢aligmaya
baglanilmalidir.

* (Calisanlar hilti, kaynak makinesi, spiral gibi el aletleriyle calisirken eldiven,
is gozlugii, kulaklik gibi ise uygun kisisel koruyucular kullanilmalidir.

» FElektrikli alet ve makinalarin kullanim &ncesi kontrolleri yapilarak,
calisgmasinda  sakinca olmadigi  degerlendirildikten sonra  kullanilmasi
gerekmektedir.

* Demir kesme makinasinin koruyucu diizenekleri kullanilmali yoksa gerekli
koruyucu diizenekler eklenmelidir.

* Demir kesme makinasinin ters sarmasina izin verilmemeli, ters sarimda
demiri firlatabilecegi ve makine parcalarimi kirabilecegi makine kullanan kisiye
bilgisi verilmelidir.

* Demir kesme makinasi gibi aletler bu konuda egitim almais kisiler tarafindan
kullanilmalidir.

* Demir kesme makinas1 gibi aletlerde acil bir duruma karsi kolay
ulagilabilecek yerlerde acil durdurma butonu bulundurulmalidir.

* Makinelerin doner aksamlar1 sikismalara karst koruyucu kapaklarla
kapatilmali, ¢alisma esnasinda is¢ilerin ellerini sokmalarina engel olunmalidir

(Giircanl1, 2008).

1.3.6 Santiyelerde is Makineleri Ile Cahsmalarda Karsilasilan is Kazalar1 ve

Alinmasi Gereken Onlemler

Yapilarda makinelerden kaynaklanan is kazalar1 diger is kazalariyla karsilastirildiginda

daha ciddi hasarlarla sonuglanmaktadir. Kaza sebeplerini irdeleyecek olursak, soforlerin
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dikkatsizligi, is makinelerinden kaynakli eksikler, ¢alisma alanlarmin kisith ve diizensiz

olmalar1 gibi sebeplerden kaynaklanmaktadir.

Alinmasi gereken giivenlik dnlemleri;

« Is makineleri ve araglar sadece zimmetlenen kisilerce kullanilmasi
gerekmektedir.

« Is makineleri gelisi giizel rastgele etrafa birakilmamalidir.

* Yol gizergahlarina dikkat c¢ekebilecek wuyar1 ve ikaz levhalar
yerlestirilmelidir.

* Santiye icerisinde hiz smirlamasi yapilmali ve kontrollerin saglanmalari
gerekir.

« Tim araglarin ve i3 makinelerinin yasal mevzuat c¢ergevesinde
muayenelerinin  yapilmas: giinliikk, haftalik, aylik kontrollerin yapilmasi
saglanmalidir.

» Makinelerde ehliyetli ve operatdr belgeleri olan personeller ¢alistiriimalidir.
Operatorler disinda diger calisanlarin is makinelerini kullanmalarina izin
verilmemelidir.

* Qeri sinyali ve sesli ikaz sistemleri bulunmayan araclar ¢aligtirllmamalidir.

* Makinelerin etrafinda ve hareket alaninda is¢iler ¢alistirrlmamalidir.

* Devrilme riskine kars1 isciler belli mesafelerde ¢alistirilmalidir.

* Calisma sahalarinda kamyonlarin ve araglarin giris c¢ikislart i¢in yol
giizergahlar1 belirlenmelidir.

* Makinelerde kabinde veya baska bir yerde insan taginmasindan

kacinilmalidir (Giircanli, 2008).

1.3.7 Yangin Tehlikesi ve Ahnacak Onlemler

Ingaatlarda meydana gelen yangmlar genel olarak dikkatsizlik ve tedbirsizlik sonucu

yasanmaktadir. Santiyelerde en sik goriilen yangin sebeplert;

» Kaynak ve lehim ¢alismalari
* Makinelerden si¢rayan kivilcimlar

* Isinmak amagh yakilan ategler
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» Kalip yaglar

» Tehlikeli atiklar

» Kolay tutusabilen yalitim malzemeleri
» Elektriksel ¢alismalar

o Isiticilar.

Yangin tehlikesine kars1 alinabilecek dnlemler asagida siralanmastir;

» (Caligma sahasinda yangina sebep olusturacak malzemeler ¢calisma alanindan
ivedilikle uzaklastirilmalidir.

* (Calisanlar yangin aninda yapilmasi gerekenler hakkinda bilinglendirilmeli,
yangin sondiirme ekipleri olusturularak tatbikatlar yapilmalidir.

* Yanic1 ve parlayict maddeler mevzuatta belirtilen standartlara gére ayr1 ayri
depolanmali, giines 15181 ile temasindan kaginilmalidir.

* Yangin sondiiriicliler mevzuatta belirtilen adetlere gore kolay ulasilabilen ve
onilinde malzeme bulunmayan yerlerde asilmalidir.

* Yangma sebep olabilecek islerde c¢alisanlar yakininda yangin sondiirme
tiipti bulundurmalidir.

« Is makinelerinde kontrolleri yapilmis yangin séndiirme tiipleri bulunmalidir.

* Koguslar yanmaz ve kolay tutusmayan malzemelerden yapilmalidir.

* Kogus ve kamp bolgelerinde yangin tehlikesine karst yangin alarm
butonlar1 yerlestirilmelidir. Yeteri kadar dolu ve kontrolleri yapilmis yangin
sondiirme tiipleri bulundurulmalidir.

+ Koguslarda yangina sebep olacak 1siticilar kullanilmamalidir.

* Yangn tehlikesine karsin goriinebilir yerlere acil durum telefon numaralari

astlmalidir (Gtircanli, 2008).
1.3.8 Kisisel Koruyucu Donanimlar
Kisisel koruyucu donanimlar, riskli calismalarda toplu korumanin miimkiin olmadigi
durumlarda kisiyi bireysel olarak koruyan malzemelerdir. Kisisel koruyucu donanimlar en

son care olarak diisiiniilmelidir. Isyerlerinde is giivenligi uzmanlarinin en ¢ok caba sarf

ettigi calismalardan biridir.
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Kisisel koruyucu malzemelerin kullaniminda dikkat edilmesi gereken bazi hususlar vardir;

* (Calisanlar1 tehlikeden tam olarak korumalidir.

* Bu malzemeler ilave tehlike olusturmamalidir.

» Tiim kisisel koruyucu donanimlar yonetmelikte belirtilen standartlara uygun
olmalidir. Isverenler CE isareti olan yani yonetmelikte belirtilen tiim sartlari
saglayan malzemeleri temin etmelidir.

* Calisilan ise uygun olmalidir.

* Calisanlarin fiziki yapilarina uygun olmalidir.

* Birden fazla risklerin icerdigi ¢alismalarda diger kisisel koruyucu
donanimlarla kullanilmas1 uyumlu olmalidir.

* Kisisel koruyucu malzemeler, tiim calisanlara igsveren tarafindan iicretsiz

verilmelidir.

Calisanlar kendilerine zimmetlenen kisisel koruyucu malzemeleri aldiklar1 is giivenligi
egitimlerine ve talimatlarina uygun sekilde tiim riskli ¢aligmalarda kullanmalidir (CSGB,
2016).

Insaat sektdriinde calismalarda en sik kullanilan kisisel koruyucu donanimlar asagida

siralanmaktadir;

Is Ayakkabisi: Calisma sahasinda ezilme, delinme, parca diismesi gibi ayak
yaralanmalariin oniine gecebilmek icin yapilan ise uygun 6zellikte ayakkabi secilmelidir.
Santiyelerde diisen malzemelere ve darbelere karst ayakkabilarin burnuna metal
koruyucular takilmig olmalidir. Ayrica ayakkabilarin tabani da darbelere kars1 dayanikli
malzemelerden yapilmalidir. Elektrik islerinde c¢alisanlar anti statik Ozellikte ayakkabi
tercih etmelidir. Ozellikle yalitkan &zelligi bulunan, metal detay icermeyen ve kompozit
burunlu ayakkabilar kullanilmalidir. Yol insaatlarinda ise asfalt dokiimiinde asfalt
sicakligina dayanikli ayakkabilar giyilmelidir. Kivileim tehlikesi bulunan patlayict madde
fabrikalarinda, c¢alisanlarin ayakkabilarinda kivilcim c¢ikarmayan ve metal kisimlar
bulunmayan ayakkabilar kullanilmalidir. Sulu ve asitli ¢alisma ortamlarinda bulunan
calisanlar ise alt1 plastik veya lastik uygun boyda ¢izmeler tercih edilmelidir (CSGB,
2016).

Ayak koruyucu olarak kullanilan donanimlar 1ilgili standartlar1 asagidaki gibi
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siralanmaktadir;

1. Emniyet Ayakkabilar1 (TS EN ISO 20345)
2. Koruyucu Ayakkabilar1 (TS EN ISO 20346)
3. Is Ayakkabilar1 (TS EN ISO 20347) (CSGB, 2016).

Eldiven: Isyerlerinde ¢alisma esnasinda el ve kol yaralanmalarin &niine gegebilmek adina
calisanlarin yaptiklar1 ise uygun eldivenleri kullanmalar1 saglanmalidir. El i¢in mevcut
potansiyel riskler vardir. Bunlar; kesilme, delinme, elektrik ¢carpmalari, yaniklar, aginma,

zararli etkenin deri tarafindan emilimi gibi siralanabilir (CSGB, 2016).

Santiyelerde kullanilan eldivenlerin ilgili standartlar1 agsagidaki gibi siralanmaktadir

(URL-5, 2020);

* TS EN 388 Mekanik Risk Etmenlerine Kars1 Eldivenler

» TS EN 374 Kimyasal Maddelere Kars1 Eldivenler

» TS EN 12477 Kaynak isinde ¢alisanlar i¢in koruyucu eldivenler
* TS EN 407 Isil Risk Etmenlerine Kars1 Koruyucu Eldivenler

Sekil 1.2: Koruyucu Eldivenler (CSGB, 2016).

Reflektorlii Yelek: Insaat sahalarinda is kazalarinin oniine gecebilmek maksadiyla
Ozellikle vingler ve is makineleriyle yapilan calismalarda calisanlarin kolayca fark
edilmesini saglayan bir kisisel koruyucu donanimdir. Ozellikle fosforlu renkler tercih
edilen bu koruyucu giysiler genelde turuncu, kirmizi, yesil renklerde olup 6n ve arka

taraflarinda geceleri 15181 yansitan seritler mevcuttur. Reflektorlii yeleklerin ilgili standardi
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TS EN ISO 20471dir.

Sekil 1.3: Reflektorlii Yelek (URL-5, 2020).

Baret: Yap1 sektoriinde en ¢ok kullanilan bas koruyucular baretlerdir. Baretler, malzeme
diismeleri, darbelerden ve elektrik c¢arpmalarindan, bas yaralanmalarindan korunmak
amaciyla kullanilmaktadir. Insaat sahasinda tiim calisanlarin kullanmas1 gereken kisisel

koruyucu donanimlardir ve ilgili standardi CE EN 397’dir.

Tablo 1.5: Baret Renklerine Gore Calisan Personeller (URL-5, 2020).

Sar1 Baret Isciler
Yénetici, Beyaz Yoneticiler
| | Mi}?endis, Buhlml. ’ Baret Teknik Personel, Ziyaretgiler
— Zigl:l:z;i - Turuncu Ustabasi
Baret
Igei Kul‘a[t?fi}ml ’ Kirmizi | Is Giivenligi Uzmani, Yangin,
P— | Baret Kalite kontrol
Q ‘ Yesil Saglik Personeli
Sagliker Ustabagt | Baret
Mavi Bakim Onarim Personeli
Baret

Gaz ve Toz Maskeleri: Isyerlerinde ¢alisanlar1 hastalik yapabilecek zararli toza karsi
koruma maksadiyla kullanilan kisisel koruyucu ekipmanidir. Maskeler solunan havadaki
parcaciklar1 temizler ve zararli maddeleri filtreleyerek kisiye temiz hava akisini saglar.
Insaat sahasinda isin yiiriitiilmesi sirasinda tozun ya da partikiiliin olustugu en ¢ok is

kalemleri; kazi, kalip imalati, ¢at1 ve kaynak isleridir. Bu islerde ¢alisanlarin CE EN 149
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standardina sahip toz maskeleri kullanmalar1 gereklidir (Korkutan, 2010).

Parasiit Tipi Emniyet Kemeri: Viicudun tiimiinii destekleyerek takan kisinin diismesini
durduran zarar gérmeden kurtulabilmelerini saglayan donanimlardir. Parasiit tipi emniyet
kemeri diisme tehlikesi bulunan tiim yerlerde takilmalidir. Yiiksekte yapilan ¢aligsmalarda
parasiit tipi emniyet kemeri ile diisme Onleyici sistemlerin (lanyard, sok emiciler, baglanti

halatlar1 vb.) birlikte uyum halinde ¢alisilmasi gerekir (CSGB, 2016).

1.Reflektif Bant 1.Reflektif Bant
2.Gogiis Kolonlan > 2.51irt D halkasi
(ana kolonlar) 3.Bel Yastu@
3.Gogis Karabinas: 4 Malzeme Tagima
4. Ayar Tokalan Halkasi

5.D halkalan
6.Bel Baglanti
Kolonlar
7.Bacak Kolonlan
(ana kolonlar)

5.Kalca Kolonlar: (ana
kolonlar)

Sekil 1.4: Parasiit Tipi Emniyet Kemeri (CSGB, 2016).

Lanyard: Yiksekte calisma donanimi olan parasiit tipi kemerlerinin tamamlayici
parcasidir ve emniyet kemerinin yasam halatlarinin ara baglantisinda kullanilan
ekipmandir. Lanyardlarin kullanim amacina gore farkli ¢esitleri mevcuttur. Bunlar;
ayarlanabilir lanyardlar, kilitli ayarlanabilir, ¢ift kol sok emicili ve tek kol sok emicili
lanyardlardir. Lanyardlarin diisiis durdurma maksathi kullanimlarinda asla sok emicisiz

kullanilmamas1 gerekmektedir (CSGB, 2016).
Sok Emiciler: Yiiksekte yapilan ¢aligmalarda diisen kisinin ugrayacagi sok etkisini

azaltmak icin kullanilan ekipmandir. Sok emicilerin kullaniminda 6nemli olan olas1 bir

diisme durumunda diisiis mesafesinin dogru hesaplanmasidir. (CSGB, 2016).

29



Sekil 1.5: Sok Emici (CSGB, 2016).

Geri Sarmal Sistemler: Kendinden kilitleme fonksiyonu, geri sarmali baglanma aleti ve

otomatik gerdirme sistemi olan diismeyi 6nleme diizenidir (CSGB, 2016).

L,

!"J o

Sekil 1.6: Geri Sarimli Tipte Diisiis Durdurucular (CSGB, 2016).

Tablo 1.6: Yiiksekten Diismelere Kars1t Koruyucu Donanim Standartlar1 (URL-5, 2020).

Standart Numarasi Kategoriler

TS EN 354 Baglama Tertibati

TS EN 355 Sok Emiciler

TS EN 358 Kemerler Ve Halatlar

TS EN 360 Geri Sarimli Tipte Diisiis Durdurucular
TS EN 361 Tam Viicut Kemer Sistemleri

TS EN 362 Baglayicilar

Goz ve Yiiz Koruyuculari: Insan gozii ¢alisilan ortamda bulunan 1s1ma, gaz, toz gibi
etmenlerden kolaylikla zarar géren bir yapiya sahiptir. Bu sebeple koruyucu gozliikler ve
yiiz koruyucularin kullanilmasi hayati dnem tasimaktadir. Koruyucu gozliikler, calisma

esnasinda ortaya ¢ikan toz, gaz, metal partikiilii gibi farkli etkileri olan zararlara karsi
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kendi aralarinda siniflandirilmaktadir. Bunlar;

* Radyasyon

* Toz ve gaz

» Elektrik arki

» Sicak yiizeyler ve dokiim metal isleri

» Darbe ve sigramalar (CSGB, 2016).

1.3.9 Saghk ve Giivenlik Isaretleri

Isveren isyerinde yapilan risk analizi sonuglarina gore; calisma sahasinda mevcut risklerin
ortadan kaldirilamadigi veya toplu koruma yontemlerini kullanarak risklerin yeterince
azaltilamadigi durumlarda yonetmelikte belirtilen uygun yerlerde saglik ve giivenlik

isaretleri bulundurmali ve uygun sekilde kullanilmasi saglanmalidir.

Tablo 1.7: Saglik ve Giivenlik Isaretleri (URL-5, 2020).

Renk Anlam Ve Amaci Karsihg1 Hareket Ve Davranis

Tehlikeli hareket veya davranis

Dur, kapat, diizenegi acil durdur

Ekipmanlarin yerinin gosterilmesi ve ne

oldugu

Uyan Isareti Dikkatli ol, Onlem al, Kontrol et

Ozel bir davranis ya da eylem

Kisisel koruyucu donanim kullan

Acil ¢ikis, Kapilar, ¢ikis yerleri ve yollari, ekipman

Yesil

Ilkyardim fsareti ve tesisler
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® ® @

Sigara icmek ve acik
Sigara I¢ilmez alev kullanmak Yaya giremez
yasaktir
Suyla séndiirmek . Yetkisiz kimse
" I¢ilmez  emez

Sekil 1.7: Yasaklayici isaretler (URL-5, 2020).

A\ A\ A

Asindirict madde Radyoaktif madde Asil1 yiik
Is makinas1 Elektrik tehlikesi Tehlike

Sekil 1.8: Uyari Isaretleri (URL-5,2020).

&

Gozluk kullan Baret tak Eldiven giy
@ @
Nraske kullan Ts ayakkabisi giy Y aya yolumnmm knllan

Koruyucu elbise @y Yiie siperi kullan Emmiyvel keineri kullan

Sekill.9: Emredici Isaretler (URL-5, 2020).
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..-.w_
H ilk Yardim

Acil cikis ve kacis yolu

NI EV

Y onler (Yardimei bilgi 1sareti) Go6z dusu

Sekil 1.10: Acil Cikis ve flkyardim Isaretleri (URL-5, 2020).

1.4 Betonarme Yapi Imalatinda Kullanilan Kahp Sistemleri

1.4.1 Betonarme Kalibi

Taze dokiilen betona istenilen seklin verilebilmesi i¢in betonun yeterli dayanim kazanana
kadar onu tagimaya yarayan gegici yapilara betonarme kalib1 denir. Betonarme kaliplari;
kalip ylizeyleri, kalip iskelesi ve birlestirme 6geleri gibi unsurlardan olugsmaktadir. Kalip
yiizeyleri beton yiizey 6zelliklerini direkt olarak etkilemektedir. Ancak taze betonun yeterli
dayanim kazanabilmesi i¢in kalip ylizeylerini destekleyen kalip iskelesi ve birlestirme

Ogelerin iizerine diisen iglevlerini en iyi sekilde yerine getirmelidir (URL-6, 2020).

Kalip, verilen projeye gore taze betonu istenilen sekil ve boyuta sokmak icin tasarlanan

yapilardir. Kaliplarin bunun disinda bagka gorevleri de vardir (URL-6, 2020);
» Betonu mekanik etkilerden korumak,

* Betonun nem dengesini saglamak,

* Betonu disaridan gelen sicaklik etkilerinden korumak,
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» Betona 1s1l izolasyon saglamak,
* Gereken durumlarda Tizerlerinde bulunan is¢iyi ve malzemeleri
tagiyabilmek.

Kalip sistemleri tilkelerin teknoloji ile gelisim gdsterme durumlarina gore gelisme siireci
izlemektedir. Yapida gecici olarak bulunan kaliplarin  iiretim  maliyetlerinin
diistiriilmesinde ve betonarme sistemlerde mukavemet acisindan olduk¢a 6nemlidir.
Yapilan arastirmalara gore toplam maliyette kalip giderlerinin fazlaligi énemli bir dilimi
olusturmaktadir. Yapilarin projelendirme kisimlarinda dogru ve saglikli bir kalip se¢imi ile
kalip giderleri disiiriilerek maliyetlere etkisi lizerinden 6nemli bir tasarruf saglanabilir.

1.4.2 Kaliplarin Siniflandirilmasi

Kalip sistemleri ¢esitli degiskenlere gore siniflandirilmaktadir.

| KALIPLAR I
KLASIK AHSAP KALIP " MODERN KALIPLAR ||

PANEL KALIP || TUNEL KALIP ||

_ YARIM
TUNEL KALIP

PREFABRIK
ELEMANLARIN
KALIBI

MASALI
KALIP

MUNFERIT
KALIP

“ PANEL KALIP “

| AHSAP PANEL KALIP |
| CELIK PANEL Ka\L.[P<]}-

POLYESR PANEL
KALIP
PLAYWOOD PANEL
KALIP

Sekil 1.11: Kaliplarin Siniflandirilmas: (MEGEP, 2016).

|

TAM HIDROLIK
TUNEL KALIP

=
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1.4.3 Kalip Sistemi Seciminin Onemi

Tek kalip sistemini kullanarak biitiin kriterleri bir arada toplamak miimkiin degildir. Bu
nedenle kapsamli, nitelikli konut yapilabilmesi ve ihtiyaglara cevap verebilecek en dogru
kalip sisteminin seg¢ilmesinde bir¢ok Onemli nokta vardir. Kalip sistemi se¢iminde
degerlendirilmesi gereken hususlar; zaman faktorii, mimari proje, imal hizi ve en énemli
faktorlerden biri de yatirirm maliyetleridir. Kalip sistemi se¢iminde kalip malzeme se¢imi

de uygulanacak proje tiiriine ve kalibin kullanim sayisina gore de degisiklik gostermektedir

(Kiirklii ve Akbulut, 2003).

Tablo 1.8: Tiinel kalip ile geleneksel kalip sistemin yapim siiresi ve ekip acisindan

karsilastirilmast (Harmankaya ve Tuna, 2011).

Gelg neksel Gegen slire Tun§l Kalip Gegen Stire
sistem Sistem
2 Kalip¢1 Ustast
2
Kalip
Hazirlanmasi US‘[Ia gj;dllmf - > gln Tiinel Kalip ekibi
3 (4 Kisi) Ingaat
ekibi (4 Kisi) )
2 Demirci Ustast Soguk Demirci I gin
. 2 Usta (2 Kisi)
Dermr Dgnatl Yardimcisit 1 Diiz 2 giin
isleri L
Isci
Insaat Ekibi
. o 1 usta 1 usta . Elektrik L e
Elektrik Ekibi Yardimcist I giin Tesisatgis (2 72 gin
Usta)
2 Kalipg1 Ustasi
Kalip Takviye ve 2 Usta 1 iin i i
Iskele Isleri Yardimcist 1 Diiz gl
Isci
2 Betoncu + 2 Betoncu +
Hazir Beton o U o
Ekibi Pompaci 2 Y2 glin Pompaci 2 Y2 gilin
Vibrator Ustasi Vibrator Ustasi
Beton Bakim 1 Diiz Isci 8 giin Kiirleme elemani 8 saat gece
1s1tmast
2 Kalipet Ustasi
e 2 Usta .. Insaat Ekibi (4 .
Kalip Sokiimi Yardimcist 1 Diiz I giin Kisi) I giin
Isci
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1.4.2 Tiinel Kalip Sistemi

Tiinel Kalip Sistemi, binalarin déseme ve duvarlariin ¢elik kaliplar yardimi ile ayni anda
dokiilmesini saglayan modern insa metodudur. Tiinel kaliplar ince sa¢ levhalardan ve celik
profillerden olustuklari i¢in diizgiin ylizeylidir. Kesin boyutludur bu nedenle her defasinda
kalipgilarin  Slglimleme yapmasina gerek birakmadan standart yiikseklik ve agiklik
kolaylikla elde edilebilir. Tiinel kalip sistemin bu 6zelligi kalip montaj esnasinda yerine
uydurma sorunlar1 olmadig i¢in zamandan tasarruf saglamaktadir. Bu sistemler monolitik
yapida olan toplu konut, otel, cezaevi, hastane ve yurt tipi yapilarin iiretimlerinde tercih

edilmektedir (Neru Kalip Katalogu, 2008).

Sekil 1.12: Tiinel Kalip Sistemi (Neru Kalip, 2008).

1.4.2.1 Tiinel Kalip Sisteminin Avantajlar

+ Kaliplarin ylizeyleri c¢elik olmasi sebebiyle defalarca kullanilabilmesi
tekrarli kullanimlarda kalip maliyetini diisiirmektedir.

» Her seferinde diizgiin ylizeyler elde edildiginden siva maliyetleri sifirdir.

* Tiinel kalipla yapilarin iretimi timii perdeli sistemlerden olustugundan
depreme ve yangina karsi mukavemetlidir.

 Siddetli riizgar ve firtinalara kars1 en giivenilir yap1 sistemleridir.

+ lyi planlanmus bir ekip ve organizasyonla hizli imalat teknigine sahiptir.
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* Yapim siiresi konvansiyonel sistemlere gore cok daha kisa siirede
tamamlanmaktadir.

* Vasifh is¢i gereksinimi azdir.

» Fabrikasyon iiretim oldugu i¢in malzeme zaiyat1 azdir.

» Ahsap kullanilmamasi sebebiyle ¢cevreye olumlu katkida bulunmaktadir.

* (Caligma platformlar1 ve koruma iskeleleri kullanildig1 takdirde kaza riski
azdr.

* Elektrik ve su tesisatlarinin, beton dokiimiinden Once kalibin igine
yerlestirilir boylelikle daha sonraki ince islerin azalmasi saglanir.

* Soguk hava sartlarinda tiip gazli 1siticilar kullanilarak beton dokiilmesine

olanak saglar (Kasapoglu, 2008).

1.4.2.2 Tiinel Kalip Sisteminin Dezavantajlari

* Toplu konut uygulamalar1 disinda kullanilmas1 durumunda maliyet fazladir.

* Yapilar tek bir kaliptan ¢iktig1 i¢in mimari tasarimi sinirlayici olan bir kalip
sistemidir.

* Tiinel kalip sistemi ile {liretilen konutlarda sesin yayilma hizi oldukca
fazladir bu sebeple ses yalitminin maliyet yiiksekligi nedeniyle
saglanmamaktadir.

» Santiyede kule ving gerektirdiginden, is saghgr ve giivenligli acisindan
fazladan risk olusturur.

* Yapmm dis cephesi beton oldugu icin, nem orani yliksek bolgelerde

romatizmal hastaliklara sebep vermektedir (Kasapoglu, 2008).

1.4.2.3 Tiinel Kalip Sisteminin Elemanlar

* Ana Tiinel Kalip

Dosemeleri ve perde duvarlar1 olusturan kalip unsurlaridir (Kincal, 2006).

«  Ozel Ek Kalip Pargalar
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Tiinel kalip ile iiretilen binalarin beton dokiimiinde déseme bosluklari, konsollar, perde ve

doseme alinlar1 gibi kullanilan pargalardir (Kincal, 2006).

Sekil 1.13: Tiinel Kalip Yapiminda Ek Par¢a Ornekleri (Kincal, 2006).

* (Caligma Platformu

Beton prizini aldiktan sonra kaliplarin sokiimii i¢in gerekli olan unsurlardir. Kaliplar bu

platformlarin iizerine siiriilerek gotiiriiliir ve ving araciligiyla da yerlestirilir (Kincal, 2006).

Sekil 1.14: Calisma Platformu (Kincal, 2006).

¢ Destek Elemanlar

Tiinel kalibin kesitine beton dokiimii ile gelecek yiikleri almak iizere konulan ayarli dikme,
payanda, kriko tekerler gibi elemanlardir (Kincal, 2006). 1. Déseme panosu, 2. Duvar
panosu, 3. Egik dikme(payanda), 4. Dikme (tekerlekli), 5. Tekerlek, 6. Kriko (bulon), 7.

Yanak panosu, 8. Duvar ve doseme bitim panosu, 9. Ddseme iist seviyesi ayarlama ve
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10.Bosluk kaliplari

Sekil 1.15: Ornek Tiinel Kalip Eleman1 (Kincal, 2006).

+ Kalip Kaldirma ve Tasima Aparati

Kutu profilden ve birbirine dik iki iggen ana gévdeden olusmaktadir. Ust kisminda tastyici

mil olan ving kancasi, alt kisminda ise kaldirma mili ve kilitleme somunundan olusmustur.

» Kiirleme Elemanlarn

Kaliplar giinliik ¢ikarabilmek ve betona yeterli dayanimi kazandirmayi saglayabilmek i¢in
kiirleme yapilmasi zorunludur. Kiirleme de kullanilan bir ¢ok metot vardir. Tiirkiye’de
genelde tercih edilen yontemde, tiinelin ¢ikislar1 brandalarla kapatilarak tiinellerin icine
1sitma ocaklar1 yerlestirilir ve betonun kisa siirede priz almasi ile mukavemet kazanmasi

saglanir (Kincal, 2006).
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Sekil 1.16: Tiinel Kalipta Kiirleme (Kincal, 2006).

» Aks Betonu Elemanlari

Beton dokiimii esnasinda bir list konumdaki dokiilecek perdeleri olusturmak amaci ile
kilavuz betonu dokmek icin kdsebent ve bu kosebentlerin iizerine oturdugu ¢elik

ayaklardan olusan sistemlerdir (Kincal, 2006).

1.4.3 Geleneksel Ahsap Kalip Sistemi

Ham maddesi tamamen ahsap olan kalip sistemlerine ahsap kalip denmektedir. Bu
kaliplarda dikmesinden dosemesine kadar her yerde kereste malzeme kullanilir. Ahsap
kalip malzemesi olarak ¢ogunlukla ¢am, goknar, ladin, kavak keresteleri kullanilir. Kalip
malzemesi olarak kullanilan kereste ¢evresel faktorlere (giinese, suya ve yiike) karsi
dayanikli olmali, malzemeler fiziksel degisime ve deformasyona ugramamalidir.

Betonun istenilen formu almasi icin kullanilan keresteler, mimari tasariin istegine uygun
olarak, yerinde kesilmesi ve c¢ivilenmesiyle kurulur. Kaliplarin yapilmasi ve sokiilmesi
santiyelerde yapilir, bu sebeple kalibin yapim siiresi uzundur. Kalip yapimlarinda, ahsap ya

da teleskopik metal dikmeler kullanilabilmektedir (MEGEP, 2018).
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Sekil 1.17: Ahsap Kalip Sistemi Ile insa Edilen Yap1 (URL-6,2020) .

Ahsap kalip sistemlerinin tercih edilme sebepleri;

« Ik yatirim maliyetlerinin diisiik olmasi,

+ Kullanilan ahsap malzemenin kolaylikla bulunabilmesi,

* Calisilan ortamda kolaylikla el aletleri yardimiyla yapilabilmesi,
 Biiyiik kiigiik her insaatta uygulanabilmesi,

* Makine ihtiyacinin az olmasi.

Ahsap kaliplarin bunlar disinda dezavantajlar1 da mevcuttur.

» Kaliplarin tekrar kullanim imkan1 azdir.

* Malzeme zayiat1 ve iscilik oldukca fazladir.

+ Kisitl iiretim kapasitesi insaatin hizin1 azaltmaktadir.

* Soguk hava kosullarinda ¢alisamamaktan dolay1 iscilerde temin zorlugu

mevcuttur.

1.4.3.1 Ahsap Kalip Unsurlan

» Kanatlar
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» Taban tahtalar
* Izgaralar

* Boyunduruklar
» Klapalar

* Dikmeler

» Gogilislemeler
» Kusaklamalar

* Gergi citalari

» Gergi teli (halati)
» Payandalar

« Kamalar

» Saplamalar

* Demir kancalar (MEGEP, 2006).

1.4.3.2 Ahsap Kahplarin Yapiminda Kullanilan Aletler

Kaliplarin hazirlik asamasindan itibaren kullanilan ve kaliplarin sokiimiinde de ihtiyag

duyulan aletlerin bir¢gogu asagida yer almaktadir.

+ Pala Testere: Tahta ve levha tiirli geregleri el ile iterek kesmekte kullanilan
alettir.

* Elektrikli Testere: Ahsap tahta, 1zgara ve latalarin baslarinin, levha
halindeki malzemelerin de boy kesimlerinde kullanilan pratik bir testeredir.

+ Kalem: Kaliplarin hesaplamalarima ve uzunluklarin isaretlenmesi icin
kullanilan alettir.

* Gonye: Ahsap malzemelerin kesime hazirlanmasinda diklik ve hizalama
amaci ile kullanilan 6l¢ii aletidir.

* Hortumlu Su Terazisi: Kiiciik 6l¢ekli ingaatlarda kotlar1 almayr ve tagimada
kullanilan alettir.

» Ciroz Sikma Makinesi: Perde, kiris ve kolon kalip yiizeylerinin karsilikli
gerdirilmesinde kullanilan ¢iroz kilidini sikma aletidir.

* Pense: Tel kesme, gerdirme, somun ve kelebek sikma veya sokme vb.
islerde kullanilir.

* Allen Anahtarlar: Kaliplarin montaj isinde kullanilan alettir.
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* Su Terazisi: Kisa araliklarda terazi almak amaciyla kullanilir.

» Sakiil: Elemanlarin diisey kotlarini kontrol etmekte kullanilan aletlerdir.

* Manivela: Kaliplarin tahtalarin1 ayirmada ve ¢ivilerin sokiimiinde kullanilan
aletlerdir.

« Cirp1ipi: iki nokta arasinda hizalamayi ayarlamada kullanilir.

» Kerpeten: Civi sokme, ¢ivi ve tel kesme, telleri gerdirme islerinde kullanilir.

» Keser: Ahsaba ¢ivi cakma, sokme ve yontma islerinde kullanilir.

» Tokmak: Degisik agirliklarda olup c¢akma, kirma islerinde kullanilir
(MEGEP, 2006).

1.4.3.3 Ahsap Kaliplarin Yapiminda Kullanmilan Gerecler

* Projeler: Kalip ile ilgili tiim bilgi ve Olciiler alinan bagvuru kitap¢igidir.
Kalipcilar ise baslamadan Once statik, mimari ve tesisat projelerini incelemesi
gerekmektedir.

* Civi: Kalip tahtalarinin birbirine eklenmesi, g¢akilmasi ve tutturulmasi
islerinde kullanilan gereclerdir. Kalip malzemelerinde 6'lik ¢iviler tahtalarda,
10'luk giviler ise 10*10 ve 5*10’larda kullanilmaktadir.

* Tij ve Tij Somunu: Kolon, kiris ve perde kaliplarin iki yilizeyindeki

panolarin belirlenmesinde kullanilan en dogru metottur.

B

Sekil 1.18: Kalip Baglant1 Civatas1 ve Somunu (MEGEP, 2006).

+ Kilit (Ciroz): Perde ve kolonlarin iyi yiizlerini birlestirme maksath

kullanilan kilit sistemleridir.
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Sekil 1.19: Ciroz (MEGEP, 2006).

» Kalip Kelepgesi: Ciroz ile ayn1 maksatli kullanilan malzemelerdir. 6, §, 10

mm insaat demirlerinde kullanilmaktadir.

Sekil 1.20: Kalip Kelepgesi (MEGEP, 2006).

* Kolon Kelepgesi: Kolon kanatlarinin agilmasini 6nlemek amaciyla

kullanilan kusak gorevi goren malzemelerdir.

Sekil 1.21: Kolon kelepgesi (MEGEP, 2006).
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» Teleskopik dikme direk: Kiris ve doseme yiiklerin kontrplak ya da plywood
ile taginmasinda kullanilan kalip destekleridir. Kolay kurulup sokiilmesi, uzun
Omiirlii olmasi, degisik kotlarda calisma yapilmasi iizerine ayarlanabilir olmasi

sebebiyle kalaslara oranla daha ¢ok tercih edilmektedir.

T

<> [l «b>
Sekil 1.22: Teleskopik Dikme Direk (MEGEP, 2006).

* Plywood: Agag tabakalarindan olusan bir kontrplak tiiriidiir. Hafif olmasina
kars1 yiiksek dayanimli, suya ve neme karsi duyarli olmasi, kullanimlar1 rahat
olmast ve ¢evre dostu olmasi gibi bircok avantajlar1 mevcuttur. Kontrplak

yiizeyleri film tabakali veya film tabakasiz olarak iiretilmektedir (MEGEP, 2006).

1.5 Risk Degerlendirmesi

Risk, tehlikenin gerceklesme olasiligi ile bu tehlikelerin ortaya ¢ikmasi sonucunda goriilen
hasar veya zarar siddetlerinin kombinasyonudur. Tehlike ise, zarar verme potansiyeli olan

her seydir (Baysal ve Uykun, 2006).

Calisma ortaminda mevcut olan ya da dis ortam kaynakli gelebilecek tehlikelerin
belirlenmesi, bu tehlikelerin riske donligmesine sebep olan etkenler ile tehlike kaynakli
risklerin ¢dziimlenmesine ve diizeltici faaliyetlerin kararlastirilmasi amaci ile yapilmasi

gerekli calismalara ‘Risk Degerlendirmesi’ denmektedir (Semerci, 2012).
Risk degerlendirmesi, ¢alisma sahasinda is kazas1 ve meslek hastaligina sebep olabilecek
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tehlikelerin 6nceden belirlenmesinde ve gerekli tedbirlerin alinmasi agisindan 6nemlidir.
Dolayisiyla risk degerlendirmesi, is sagligi ve giivenligi alaninda oldugu kadar hayatin her

alaninda da 6nem tasimaktadir.

Risk degerlendirme ¢aligmasi en iist yonetimden en alt kademedeki personellere kadar tim
calisanlar1 kapsamaktadir. Bu sebeple tiim ¢alisanlar risk degerlendirme ¢aligmalarina dahil

edilmeli ve tiim ¢alisanlar bu konuda bilinglendirilmelidir.

1.5.1 Risk Degerlendirme Asamalari

Risk degerlendirmesi ISG mevzuatina goére, calisma ortamlarinda tasarim ve kurulus

evrelerini de kapsayacak sekilde asagida siralanan 5 adimi1 igermektedir;

1. Adim: Tehlikelerin Tanimlanmas1 ve Belirlenmesi: Risk degerlendirme asamasinin ilk
basamagidir. Tehlikeler tanimlanirken is akisina uygun olarak en ufak noktada ki ayrintilar
toplanmal1 ve calisanlara zararli olan is donanimlar1 ve iiriinleri listelenmelidir. Ilk olarak

akla gelen bilgiler asagida listelenmektedir:

« I yeri bina ve gevresi,

» (alisilan ortamda yiirtitiilen is,

+ Uretim metotlar1 ve siireleri,

+ Uretim sirasinda kullanilan ara¢ gereg ve kullanilan maddeler,

* (Calisanlarin deneyimleri,

« Is kazasi ve meslek hastalig1 dokiimanlar,

+ Kimyasallarin malzeme giivenlik formlari,

» Kisisel maruziyet 6l¢lim degerlerti,

« Isyerinde &nceki yapilan acil durum planlari ve risk analizi dokiimanlari,
« Isyerlerinde hazirlanmasi gereken dokiimanlar,

« Ramak kala kayitlar1 (Mevzuat Bilgi Sistemi, Is Sagligi ve Giivenligi Risk

Degerlendirmesi Yonetmeligi).

2. Admm: Risklerin Belirlenmesi ve Analizi: Bu asamada ilk adimda belirlenmis olan
tehlikelerden kimlerin nasil ve ne siddette etkilenecekleri ile hangi siddette zarar

gorebilecegi tanimlamalar1 yapilmaktadir. Edinilen 6n bilgi ve verilerin sonucunda

46



belirlenen riskler yapilan isin kisitlar1 gibi faktorler ya da ulusal ve uluslararasi standartlar
ile secilen yontemlerden birini kullanilarak analiz edilir. Analizi yapilan riskleri denetim
Onlemlerine karar vermek amaciyla zarar siddetlerinin biiyiikliigline gore siralanir

(Mevzuat Bilgi Sistemi, Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y&netmeligi).

3. Adim: Risk Kontrol Adimlari: Oncelikle ortadan kolaylikla kalkabilecek tehlikeler igin
gerekli onlemler alinmalidir. Daha sonrasinda ise risk degerlerinin sonuglarina gore tespit
edilen riskler i¢in kontrol asamalar1 planlanarak, hangi onlemlerin alinmasi gerektigine
karar vererek uygulamaya baglanilmalidir. Risk kontrol tedbirlerinde oncelikle tehlikenin
yok edilmesi, tehlikenin tehlikeli olmayanla veya daha az tehlikeli olanla degistirilmesi
(ikame) riskler ile kaynaginda miicadele edilmelidir. Risk kontrol adimlar1 isleme alinirken
toplu koruma 6nlemleri kisisel koruma 6nlemlerine gére daha onceliklidir (Mevzuat Bilgi

Sistemi, Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi).

4. Adm: Dokiimantasyon: Risk degerlendirmesi c¢alismalar1 kayitlar1 tutularak
arsivlenmelidir. Boylelikle caligsmalar kolay bir sekilde gozlemlenebilir ve tekrar
istenildiginde uygulanabilmektedir. Risk degerlendirmesi dokiimaninda isyerinin adresi ve
isverenin adi, belgeleri hazirlayan kisilerin isim ve unvanlari ile bunlardan is giivenligi
uzmani ve igyeri hekimi olanlarin Bakanlikc¢a verilmis sertifika bilgileri, yapildig: tarih ve
gecerlilik siiresi, igyerindeki her bolim ve birimin adi, tespit edilen tehlikeler ve
kaynaklari, belirlenen riskler, risk analiz yontemi, belirlenen risklerin skorlarina gore
oncelik siras1 ile diizeltici-Onleyici faaliyet tedbirleri ve onlem alindiktan sonra tespit
edilen risk derecesi asgari olarak bulunmalidir. Son olarak risk analizini yapan kisiler
tarafindan sayfalar1 paraflandirilarak son sayfasi imzalanir ve bakanlik tarafindan yapilan
kontrollerde gdsterilmek icin isyerinizde muhafaza edilmelidir (Mevzuat Bilgi Sistemi, Is

Saglig1 ve Glivenligi Risk Degerlendirmesi Yonetmeligi).

5. Adim: Risk Degerlendirmesinin Yenilenme Siireci: Risk degerlendirmesi tehlike sinifina

gore;

* (Cok tehlikeli sinif olarak belirlenen isyerlerinde en geg 2 yilda bir,
» Tehlikeli sinif olarak belirlenen isyerlerinde en ge¢ 4 yilda bir,
* Az tehlikeli smif olarak belirlenen isyerlerinde en ge¢ 6 yilda bir

yenilenmektedir.
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Isyerinin tamamini ve belli kisimlar etkileyen riskler ortaya ciktiginda tehlike smifina gore
stireler dolmamigsa bile risk analizinin yenilenmesi gerekir. Risk degerlendirmesinin

yenilenmesi veya gézden gecirilmesi gereken durumlar asagidaki gibi siralanabilir:

« Isyerinin farkli adrese tasinmasinda veya binalarda degisiklik yapilmasi
durumunda,

» Farkli kimyasallarla iiretime baslandiginda,

* Calisma ortaminda teknoloji, madde ve donanim degisiklikleri meydana
gelmesi,

« Is kazas1, meslek hastalig1 ve ramak kala olaylarmin ortaya ¢ikmasinda,

* (Calisma ortaminda yapilan 6l¢lim sonuglarina gore diizenlenen raporlarda
gerekli goriilmesinde,

* Mevcut yasalarda degisiklik yapilmasinda,

« Isyerini zarara ugratacak yeni bir tehlikenin ortaya ¢ikmasi (Mevzuat Bilgi

Sistemi, Is Saglig1 ve Giivenligi Risk Degerlendirmesi Y énetmeligi).

1.5.2 Risk Degerlendirme Ekibi

Risk degerlendirme ¢alismasina baslamadan once, isveren isyerindeki calisanlar ile ekip
olusturulur. Bu ekiptekiler risk degerlendirmesi konusunda bilgilendirilir, egitime tabi

tutulur. Isveren tarafindan olusturulacak risk degerlendirme ekip iiyeleri;

« Isveren veya igveren vekili,

« s giivenligi uzmanlar ile isyeri hekimleri,

« Isyerindeki ¢alisan temsilcileri,

« Isyerindeki destek elemanlari,

« Isyerindeki biitiin birimleri temsil edecek sekilde belirlenen ve isyerinde
yiriitiilen ¢aligmalar, mevcut veya muhtemel tehlike kaynaklari ile riskler

konusunda bilgi sahibi ¢alisanlar.

1.5.3 Risk Degerlendirme Metotlari

Is saghg1 ve giivenliginde risklerin belirlenmesi ve derecelendirilmesinde kullanilan birgok

metot bulunmaktadir. Bu sebeple risk degerlendirme yonteminin se¢im asamasi oldukca
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Oonem tasgimaktadir. Tekniklerin sec¢iminde; is kolu, isletmenin iiretim esaslari,

karsilasabilecek tehlike tiirii ve biiyiikligi kriterleri rol oynamaktadir.

Risk analizi yontemleri genellikle kantitatif, kalitatif ve karma metotlar olarak {i¢ baslik
halinde incelenmektedir. Kantitatif risk analizi, nicel ve rakamsal metotlar icermektedir.
Risk hesaplanirken matematiksel veriler kullanilarak risk degeri elde edilir. Kalitatif risk
analizi ise, tehlikenin gerceklesme ihtimali, tehlikenin gergeklemesi sonucu siddeti gibi
sayisal degerler verilerek bu degerlerin matematiksel ve mantiksal metotlar ile islem
yapilarak risk degeri bulunur. Karma metot ise, hem kantitatif hem de kalitatif veriler ile

analiz yapilan risk yontemleridir.

1.5.3.1 Ceklist Kullanilarak Birincil Risk Analizi -(Preliminary RiskAnalysis Using
Checklists)

Bu yontemin amaci, liretimde tehlike olusturacak parcalari kontrol listeleri araciligiyla
tespit ederek tehlikeler i¢in kaza ihtimallerini saptamaktir. Ceklist kullanilarak belirlenen
tehlikeler risk degerlendirme formunda degerlendirilir ve sonucunda bir takim Onerilerde
bulunur. Coziimlere hizli ulasabilmek amaciyla fazla detay icermeyecek sekilde bu metot
gelistirilmistir. Bu sebeple gerceklesmesi muhtemel olan 6nemli tehlikelerin bir an dnce

saptanmasi i¢in kullanilir (Ozkilig, 2005).
1.5.3.2 Birincil Risk Analizi -(Preliminary Risk Analysis (PRA))

Bu yontem, isin ylriitiimii esnasinda olusabilecek kazalarin analizini yapabilmek icin
kullanilmaktadir. Kazalarin her biri i¢in yapilan degerlendirmeler kazalarin dnlenmesinde
veya kazalara neden olan etkenleri Onlemek i¢in izlenecek asamalar1 belirtir. Analizde,
kazalar ile alakali risklerin tanimlamasinda bulunur ve riskleri azaltmak i¢in Onerilerde
bulunur.

13

Kazalarin tanisin1 yapabilmek i¢in “ Bu faaliyetin gergeklestirilmesi esnasinda ne gibi
potansiyel kazalar meydana gelebilir?’’ sorusuna cevap aranir. Kazalarin gerceklesmesinde
etken olan durumlarin belirlenmesi i¢in de "Bu faaliyeti yaparken, kazanin ortaya

cikmasina pay1 bulunan en 6nemli olay nedir?" sorusuna cevap aranir. Cevaplar sirasi ile;

+ Kisisel kaynakli hatalar
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* Ekipmanlarin arizalanmasi
+ Tesisat sistemi hatasi

+ Isletme ydnetimi kaynakli hatalar, vb.

Onlemlerin alinmasinda su soruya cevap aranir: “’Faaliyetin gergeklestirilmesi esnasinda
hangi mihendislik onlemlerinde diizeltmeler yapilirsa kaza sonrasi frekans ve siddet

azaltilabilir?”’

* Yonetim ile ilgili prosediirler
* Planlar
» Egitim ve bilgilendirme

+  Ekipmanlar, vb (Ozkilig, 2005).
1.5.3.3 Is Giivenlik Analizi — JSA (Job Safety Analysis)

Is giivenlik analizi, isi kii¢iik parcalara ayirarak mevcut tehlikeleri ve alinacak onlemleri
belirlemektedir. s gorevleri iizerinde yogunlasarak, is saghig ve giivenligi acisindan
onemli is adimlarina ayrrarak adimlardan belirlenen dogabilecek tehlikeler incelenir. Is

giivenlik analizi 4 basamaktan olusur. Bunlar;

* Yap1
» QGorev tehlikelerin tanimlanmasi
» Risklere deger bicilmesi

+ Giivenlik &l¢iisii analizi (Ozkilig, 2005).

1.5.3.4 On Tehlike Analizi — (Preliminary Hazard Analysis - PHA)

Tehlikelerin belirlenmesinde ilk adim olan bu teknik, mevcut sistemde yer alan potansiyel
tehlikeler tespit edilerek degerlendirilerek tespit edilen tehlikeler i¢in gerceklesebilme
olasiliklar1 belirlenir. Analiz yapilirken tehlike faaliyetleri ve durumlarini gosteren
sistemde yer alan mevcut tehlikeye gore belirlenen kontrol listeleri incelenir. Sistem
tasariminda tanimlanmis her bir tehlikeler i¢in detayli incelemeler yapilarak, tehlikeler igin
Onleyici faaliyetler belirlenir ve belirlenen tehlikelerin hangi siklikla ortaya ¢iktig1 tespit

edilir. Cikan sonuclara gore analiz yapilacak yontem belirlenir. Kontrol listelerinde tespit
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edilen riskler risk degerlendirme formunda degerlendirmeye alinir ve tehlikeler siraya
konularak 6nlem onceligine gére uygulamaya alinir. Bu analiz tek basina kullanildiginda
yeterli olmayabilir. Dolayisiyla bu metot, diger risk analiz metotlarina veri saglama

acisindan faydalidir ve gec¢is asamasinda kullanilmaktadir (URL-7,2020).

1.5.3.5 Olursa Ne Olur? ( What If?)

Bu metot, calisma ortamlarina yapilan ziyaretlerde eksiklerin belirlenerek prosediirlerin
gbzden gegirilmesi agisindan faydalidir. Var olan muhtemel potansiyel tehlikelerin tespit
edilmesinde kullanilan yontemdir. Yonteme “Olursa Ne Olur?” sorusu ile bu sorulara
verilen cevaplara dayanilarak bagslanir. Olusabilecek hatalarin tespitinden sonra sorumlu
kisiler tarafindan gerekli onlemler tekrardan gozden gecirilir ve hatalar giderilir. Risk
analizini yapan kisi tek bir olaya odaklandigi i¢in asil tehlikeyi fark edemez ve verimli bir

sonu¢ alamaz. Bu sebeple metot resmi olmayan bir metottur (Ozkilig, 2005).

1.5.3.6 Tehlike ve Isletilebilme Cahsmasi Metodolojisi (Hazard and Operability
Studies HAZOP)

Ozellikle kimya sanayisinde tehlikelerin tespit edilmesinde en ¢ok kullanilan ydntemdir.
Tehlikeli alanlarin  belirlenmesinde ve bu tehlikelerin ortadan kaldirilmasinda
uygulanmaktadir. Analizde farkli uzmanlik dallarina sahip kisiler bir araya gelerek takim
olusturarak beyin firtinas1 caligmasi yapar. Tespit edilen tehlikeler ortaya c¢ikmadan
alinacak oOnlemler ve ortaya ¢iktiginda ise yapilacak islemler hakkinda calisma yapilir.
Calisma sirasinda igerige ait kilavuz kelimeler, proses parametreleri ve cesitli tablolar

kullanilir (Ozkilig, 2005).

1.5.3.7 Hata Agaci1 Analizi Metodolojisi (Fault Tree Analysis-FTA)

Hata agac1 analizi metodunda sistemsel ve kisisel kaynakli hatalarin tespiti yapilarak ve alt
faktorlerine ayirarak degerlendirme yapilmaktadir. Bu metot tiimdengelim yaklasimina
dayanmaktadir. Oncelik olarak istenmeyen olaylarin tespiti yapilir ve istenmeyen olaylara
neden olabilecek olaylar1 bir aga¢ gibi sematik gosterilerek olaylarin temeline inilir. Hata

agac1 analizinin temel agamalar1 vardir; (Arik,2001).
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1. Istenmeyen durumlarm tanimlarmnn yapilmasi
Sistemin analizinin yapilmasi
Hata agacinin olusturulmasi

Hata agacinin degerlendirilmesi

wok »wN

Tehlikelerin kontrollerinin yapilmasi
1.5.3.8 Olay Agaci1 Analizi (Event Tree Analysis - ETA)

Olay agaci analizi, baslangigta secilmis olan olayin ortaya c¢ikmasindan sonra
karsilasabilecek muhtemel sonuglarin akisini soldan saga dogru gdsteren metottur. Bu
metot niikleer endiistride daha fazla uygulamaya sahip olmustur ve metot tiime varim
yaklagimiyla iglemektedir. En soldan baslangi¢ olayindan baslayarak ilerler, basarili dallar
yukarida olacak sekilde basarisiz ve daha az basarili olaylar altta kalir. Hatali sonuca
gotiiren ihtimaller birbirleri ile ¢carpilir ve diger hatali yollar ile toplanarak olaya ait olasilik
sonucu bulunur. Hata agacinda en altta ortaya ¢ikan hatalarin verecegi kayiplar en iistte
tespit edilir buda metotta baslangi¢c olayin neticesinde hangi kaybin meydana gelecegini

belirler (Koyuncu, 2019).

1.5.3.9 Neden — Sonu¢ Analizi (Cause-Consequence Analysis)

Bu analiz yonteminin diger bir bagka ismi ‘Balik Kil¢ig1 Diyagramidir’. Hata agaci analizi
ile olay agac1 analizlerinin karigimi ile olusan bir metottur. Ozellikle niikleer tesislerde
kullanim i¢in tasarlanmistir, zamanla gelistirilerek diger endiistri sistemlerinin giivenlik

diizeyinin belirlenmesi i¢in de fayda saglamistir (Koyuncu, 2019).

1.5.3.10 Olas1 Hata Tiirleri ve Etkileri Analizi - (Failure Mode and Effects Analysis-
FMEA)

Bu metot uzay sektorii, kimya endiistrisi ve makine-metal imalatlarinda kullanilmaktadir.
Kapsamli bilgi gerektirmemesi ve kullanimi1 kolay olmasi sebebiyle yaygin kullanilan
metottur. Sistemin tamami veya herhangi bir bolimii incelenerek ortaya c¢ikabilecek
kayiplarin sonucunda c¢alisilan kismin nasil etkilenecegini, sorunlarin izlenmesini ve

diizeltici faaliyetlerin yapilmasini saglar. Kendi igerisinde 4 ana boliimde incelenmektedir.
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Bunlar;

o Sistem FMEA

o Tasarim FMEA

o Proses FMEA

« Servis FMEA (Ozkilig, 2005).

1.5.3.11 L Tipi Matris

Daha c¢ok kiigiik olgekli isletmelerde kullanilan bu metot neden-sonug iliskilerinin
degerlendirilmesinde énemli bir rol oynamaktadir. Ozellikle acil ¢dziim gerektiren ve
hemen tedbir alinmasi gerekli risklerin saptamasinin yapilabilmesi i¢in kullanilmaktadir.
Metotta ilk olarak olayin gerceklesme olasiligi ile gerceklestiginde sonuglarin
derecelendirilmesi ve 6l¢timii yapilir. Risk skoru, olasilik ve siddetin ¢arpilmasi ile bulunur

(Ozkilig, 2005).

1.5.3.12 X Tipi Matris

X Tip1 Matris metodunun kullaniminda 5 yillik kaza gecmisi degerlendirmeye alinarak risk
degerlendirme yapilir. Bu sebeple ge¢mis kayitlarin incelenmesi ekip iiyelerinin ve risk
degerlendirme ekibinin tecriibeli olmasini gerektirmektedir. Degerlendirme yapilirken
gecmisteki kaza verileri ile ayni1 kazanin yasanma ihtimali hakkinda bir karara varilarak
yeni bir kazanin meydana gelmemesi i¢in alinmasi gereken tedbirler siralanir (Ozkilig,

2005).

1.5.3.13 Fine Kinney (Mathematical Evaluations for Controlling Hazards Method)

1971°de William T. Fine one siiriilen “Mathematical Evaluations for Controlling Hazards”
yontemi, kazalarin kontrolii i¢in matematiksel degerlendirme yonetimi anlamina
gelmektedir. Gilinlimiizde “Kinney Metodu” veya “Fine-Kinney Metodu” olarak
adlandirilarak calismaya baglanmistir. Bu metot; risklerin 6nem sirasina gore
derecelendirilmesinde, derecelendirme sonuglarina gore hangi islemlere oncelik verilmesi
ve kaynaklarin oncelikle nerede kullanilmasi konularinda kullanilan bir tekniktir. Metodun

sayisal olmasi ve isyerinde daha Oncesinden yasanilan kaza istatistiklerinin kullanimi
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imkan1 vermesi daha net, gercekgi sonuclar vermektedir.

Fine-Kinney metoduna gore, risk seviyesi ii¢ faktdre bagl olarak degisir;

Olasilik (O): Herhangi bir tehlikenin belli bir zaman diliminde ger¢eklesme ihtimalidir.
Siddet (S): Tehlikenin calisanlarda ya da ¢evre lizerinde yaratacagi zarardir.

Frekans (F): Tehlikeye zaman igerisinde siirekli karsilagilma durumudur.

R = O x F x S olarak formiilize edilir (Ozkilig, 2005).

Tablo 1.9: Olasilik, Frekans ve Siddet (Kinney ve Wiruth, 1976).

Olasilik Frekans Siddet
Deger Kategori Deger Kategori Deger Kategori
Pratik Yilda bir Hafif. zararsiz
0,2 olarak 0,5 veya daha 1 . )
A veya Onemsiz
imkansiz az
Zayif Yilda bir Diisiik is kaybu,
0,5 ‘htimal 1 veya birkag 3 Kiictik hasar,
kez Ilkyardim
Oldukca Ayda bir Isgiinii kaybu,
1 diistk 2 veya birkag 7 Onemli zarar, D1s
ihtimal kez tedavi
Nadir fakat Haftad? bir Sakatlik, Uzuv
3 o 3 veya birkag 15 kaybi, Cevresel
olabilir ’
kez etki
Oliim, Tam
6 Muhtemel 6 Her giin 40 maluliyet, Agir
cevresel etki
Cok Stirekli Toplu 6lim,
10 kuvvetli 10 veya saatte 100 Onemli gevre
thtimal birkag¢ kez felaketi

Yukarida ki islem ve tablolar incelendiginde risk degerlendirmesinin hesaplanmasi olasilik,

siddet, frekans degerleri carpilarak yapilir. Hesaplanan risk skorlari ile risk durumu

degerlendirilmektedir. Yiiksek risk skorlu durumlar i¢in etkili bu riske nasil bir islemin

uygulanmasi gerektigi Tablo 1.10°da gosterilmistir.
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Tablo 1.10: Risk Degerine Gore Karar ve Eylem (Kinney ve Wiruth, 1976).

Oncelik
Risk Degeri Karar Eylem
Sirasi

. Uzun donemde iyilestirilmelidir “yil
3 70<R<200 Onemli Risk
icerisinde”

5 R<20 Onemsiz Risk Onlem éncelikli degildir.
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BOLUM 2

LITERATUR OZETI

Kilkis ve Demir (2012) calismasinda is saglhigi ve giivenligi faaliyetlerin 6nemine
deginmistir. Isverenin is sagh@ ve giivenligi egitimi verme yiikiimliiliigiinden, diger
ilkelerle kiyaslayarak iilkemizdeki calisma sekillerini incelemistir. Aktif ve basarili bir
ISG egitiminde dikkat edilmesi gereken onemli konulara deginerek almmasi gereken

Onerileri siralamistir.

Miingen (2011) ¢aligmasinda, Tiirkiye’de insaat sektoriiniin is kazalarinin ilk sirada yer
almasina deginmistir. insaat sektoriinde en ¢ok rastlanan is kazas1 tiplerinin neler oldugunu
aciklamig, Tiirkiye genelinde ve insaat Sektoriinde Sosyal Gilivenlik Kurumu‘nun
istatistiklerinden elde edilen veriler ile 2005-2009 doneminde meydana gelen is kazasi
sayilarinin sayisal verilerine deginmistir. Kaza tiplerine bakildiginda en ¢ok olimli is

kazasi tipi diisme sonucu oldugunu vurgulamistir.

Ulger (2019) g¢alismasinda, ingaat sektoriinde meydana gelen kazalarm g¢ogunlugunun
konut iiretiminde meydana geldigini One sitirmiistiir. Sektoérdeki ana risk etmenlerini
inceleyerek, risk etmenleri sonucunda meydana gelen kaza faktorlerini acgiklamistir.
Calismanin sonucunda, ISG bilincinin ve kiiltiiriiniin tam olarak oturmadigini, bilincin
gelistirilmesi kazalarin azaltilmasina ve is verimin artirmasina biiyiik etken oldugunu

savunmustur.

Korkutan (2010) tez calismasinda, bina insaatlarinda is saglig1 ve gilivenligi giderlerinin
toplam maliyetlere ne kadar etkisi oldugunu arastirmistir. 30 farkli bina yapilarim ele
alarak her bir is kalemi i¢in gerekli is glivenligi donanim listesini yapmustir. Belirlenen is
giivenligi maliyetleri ile toplam bina maliyetlerini kiyaslamistir. Is giivenligi maliyetinin

toplam bina maliyetine oranin1 % 3.73 oldugu sonucuna varmistir.

Ozkilig (2005) risk analizi yapilmasi geregini anlamak icin iilkemizdeki is kazalar1 ve
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meslek hastaliklar1 istatistiklerini incelemistir. Is saghg ve giivenligi risk ydnetiminin
genel kriterlerine deginmis, yonetim sisteminin sagladigi faydalardan bahsetmistir. Risk
degerlendirmesinin tanimin1 yaparak, iki temel yonteme ayirmustir. Son olarak risk

degerlendirme yontemlerini siralayarak kendi i¢lerinde karsilastirma tablosu yapmaistir.

Hafizoglu (2006), bina yapiminda yasanan kazalarin azaltilmas1 ve dnlenebilmesi amaciyla
igyerlerinde uygulanabilecek risk degerlendirme analizi yaparak mevcut tehlikeleri ortaya
koymustur. Risk degerlendirme hakkinda bilgiler vererek en sik kullanilan risk
degerlendirme yontemlerine deginmistir. Tez calismasi sonucunda, biiylik 6l¢ekli insaat
firmalarinda is glivenligine 6nemin arttigim kiiciik firmalar da ise maddi olanaklardan
dolay1 is giivenligine gerekilen 6nemin g6z ardi edildigine deginmistir. Ayrica is giivenligi
konusunda personellerin egitimlerinin eksik oldugu isverenlerin ve ydneticilerinde bu

konuda yeterli donanima sahip olmadigina deginmistir.

Sahin ve Giircanli (2012), insaat sektdriinde yasanilan is kazalarinin oranlarimin yiiksek
olmasindan ve bunun sebeplerinden bahsetmistir. Binanin ana yapi malzemesi olarak
betonarme, ¢elik ve hafif celik kullanarak risklerin karsilastirilmasinda bulunmustur.
Sonug olarak, toplam risk puanlar1 agisindan degerlendirildiginde ¢elik sistemlerin en riskli

oldugunu ve betonarme en az riskli sistem oldugunu ortaya koymustur.

Yiice (2014) calismasinda, insaat firmalarinda ¢alisan iscilerle yiiz yiize goriisme yaparak
anket calismasinda bulunmustur. Yapilan anket sonucuna gore calisanlara verilen temel is
sagligi ve gilivenligi egitimin Onemini belirtmistir. Ayrica c¢alismaya yeni baglayan

personellerin daha iyi egitim alimlar1 gerektigini savunmustur.

Saat (2009) calismasinda, kontrol listeleri ve matris metodunu entegre bi¢iminde
kullanarak santiye icerisinde risk analizi metodunu uygulamistir. Kontrol listesi ile matris
metoduna On hazirhk yapilarak sahadaki tehlikeli durumlar listelenmistir. Matris
metodunda ise bu tehlikeleri durumlarin analizi yapilarak puanlamalart  ve
derecelendirmeleri yapilmis sonuca gore kontrol ve Onlem adimlar1 belirlenmistir.
Calismanin sonucunda ise metotlarin ayr1 ayr1 kullanilmasinda bazi tehlikelerin g6z ardi
edilebilecegini iki yontemin bir arada kullanilmasiyla daha saglikli risk degerlendirme

calismasi gergeklestirdigini savunmustur.
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Akkas (2006) tez calismasinda, toplu konut santiyelerinde anket ¢alismasinda
bulunmustur. Az katli ve ¢ok katli yapilardan olugmak iizere 30 adet santiyelerde
uygulanarak degerlendirmeye almistir. Anket sonuglarina gore; santiyelerin genelinde is
saglig1 ve giivenligi yonetim sistemlerine gerekilen onemin verilmemesinden kaynakli
sonuclara deginmistir. Calisanlarin  kisisel koruyucu donanimlarini bilingli sekilde
kullanmamasindan kaynakli yasanilan kazalardan ve yasanilan kayiplar vardir. Santiyelere
alinacak olan tasoren ve iscilerin is saglhig1 ve giivenligi konusunda bilingli kisiler olmasi,
Ozellikle ustalik isteyen islerde ve is makineleri kullanan kisilerin ise alimina ayr1 bir dnem
verilmelidir. Devlet tarafindan denetimlerin diizenli ve sistemli yapilmasi santiyelerde
saglikli ve giivenli ¢alisma ortaminin saglanmasi séz konusu olacaktir. Calisanlarin is
ortaminda saglanilan i saglig1 ve giivenligi kadar yemekhane, yatakhane, tuvaletler ve

yikanma yerlerinde de yasam kosullarinin iyilestirilmesi gerekmektedir.

Bamyaci (2017), bina yapiminda kullanilan kalip sistemlerinin o6zellikleri ve imalat
teknikleri incelenmistir. Kalip sistemi seciminde degerlendirilmesi gereken hususlar
iizerinde durmustur. Ulkemizde en uygun kalip sisteminin tiinel kalip sistemi oldugunu
savunmus, sistemin imalatinin hizli yapilmasin1 ve depreme dayanikliligi bakimindan

avantajlarini incelenmistir.

Kasapoglu (2008), binalarin yapim asamasinda kullanilan farkli kalip sistemlerinin
depreme kars1i dayanimi ve maliyet sistemleri bakimindan karsilastirilmast yapilmistir.
Yapilan ¢alisma sonucuna gore; kalip kullanim siiresinin daha fazla olmasi sebebiyle toplu
konutlarda tiinel kalip tercih edilmesini savunurken, kiigiik ol¢ekli ingaatlarda geleneksel

ahsap kalip sisteminin kullanilmasi gerektiginin daha avantajli olacagi kanisina varmistir.

Ceylan (2011), Tiirkiye’de meydana gelen is kazalari, 6liim sayilari, gecici ve siirekli is
goremezlik sayilar1 agisindan incelenmistir. Calismasinda SGK verileri ile birlikte
uluslararasi kaza istatistik¢ilerin de kullandig1, ¢esitli parametreler kullanilmistir. Calisma
neticesine gore; lilkemizde meydana gelen is kaza sayilarinda belirgin bir azalma olurken
Oliim, siirekli is goremezlik ve gecici is goremezlik olaylarinda 6nemli bir azalma
olmamistir. Ayrica yasanan is kazalarinin ¢ogunlugu elliden az ¢alisani olan isletmelerde

olmaktadir.
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BOLUM 3

MATERYAL VE METOT

3.1 Materyal

Bu ¢alismada Karabiik ilinde faaliyetine devam eden toplu konut projesi kapsaminda 1144
konut, 1 adet ticaret merkezi, 1 adet sosyal merkez, 1 adet cami ve 1 adet su deposu yapimi
esnasinda kullanilan kalip sistemlerinden ahsap kalip ve tiinel kalip faaliyetlerini analiz
ederek risk degerlendirilmesi ger¢eklestirilmistir. Kaba isler olarak nitelendirilen binalarin
kabasinin yapim asamasinda tiinel kalip sistemi kullanilmistir. Kaba insaat1 yapilan binalar
A, B ve C bloklaridir. Yapilan binalarin genisligi A blokta 560 m?, B blokta 600-650 m?, C
blokta ise 450 m? dir. Katlarm yiiksekligi ddsemeden désemeye 3 m’dir ve kat sayilar1 7 ile
8 arasinda degismektedir. 56 bloktan olusan santiyede is akis1 ve ekip sayis1 oldukca
fazladir. Tiinel ekibi 2 tanedir ve ekipte ¢alisan sayis1 demirci ekibiyle birlikte ortalama 20
kisidir. Tiinel kalip ekibini kalip yagcisi, isaret¢i, sivaci, kule ving operatdrii ve kurulum

ekibi olusturmaktadir.

Ahsap kalip sistemleri ise tiim bloklarin temel kaliplari, asansér kuyular1 ve kuleleri,
merdivenler, kazan perdeleri, cati sagaklari, balkon parapetleri, istinat duvarlari, bina
tretuvarlari, markizler, sosyal tesis ve ticaret merkezlerinde kullanilmistir. Ahsap kalip
ekibi 3 ayr1 ekip halinde ¢alismaktadir. Ekipte ¢alisan sayis1 demirci ile birlikte ortalama
10 kisidir.

Insaat1 devam eden bu uygulamada rol alan yiiklenici firma ve diger bilgiler asagida tablo

halinde sunulmustur.

Isyeri Unvani: Esta Insaat Sanayi ve Tic. Ltd. Sti.

Adres: Koza Plaza B blok Kat:17 No:62 Esenler / ISTANBUL
Telefon: 0212 438 5128

E-Posta: info@estainsaat.com.tr

Is Giivenligi Uzmami: Zehra GUNAY
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Is Yeri Hekimi: Mustafa BASAR

Toplam Insaat Alani: 196 600 m>

Projenin Baslama Tarihi: Subat 2018

insaat Tahmini Bitim Tarihi: Haziran 2020

Toplam Bina Sayisi: 56 blok (31 adet A, 7 adet B, 18 adet C)

A Blok: 31 adet (29 adet 2 bodrum, 1 zemin, 5 normal kat - 2 adet 1 bodrum, 1 zemin, 5

normal kat)

B Blok: 7 adet ( 4 adet 2 bodrum, 1 zemin, 4 normal kat - 3 adet 2 bodrum, 1 zemin, 4

normal kat)

C Blok: 18 adet (12 adet 2 bodrum, 1 zemin, 4 normal kat - 6 adet 3 bodrum, 1 zemin, 4

normal kat)
Kaba insaat Bitim Siiresi: 14 ay
Ortalama Toplam Cahsan Sayisi: 450

EKkip Listeleri: Kaba Yapi, Ince

3.2 Metot

Ingaatin yapim asamasina gegmeden nce olas1 kazalarin éniine gegebilmek amaciyla Fine
Kinney analiz metodu kullanilarak yapilmistir. Bu metotta 6ncelik olarak faaliyet alanlari
belirlenmigtir. Belirlenen bu faaliyet alanlarin  yapiminda ne gibi tehlikelerle
karsilasilacagi, karsilasildiginda ne tiir risklerin olabilecegi ve risklerin hangi sonuglari
doguracagmi saptanmistir.  Yapilan isin tehlikesine gore olasilik, frekans ve siddet
degerlerine say1r degerleri verilmis ve bu sayr degerleri ¢arpilarak risk skorlar
belirlenmistir. Bunun sonucunda riskler derecelendirilmis, sonuglara gore hangi riskin daha
onemli oldugu ve 6nceligin hangi tehlikeye verilmesi gerektigi yapilan analiz tablolarinda

belirtilmistir.

Risk analiz metodu iki asamali sekilde yapilmustir. Oncelik olarak isin en basinda higbir

Oonlem alinmamig gibi diisliniilmiis ve olasilik, frekans ve siddet degerlerinde puanlama
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yapilirken olabilecek en kotli sonuglara gore sayr degerleri verilmistir. Verilen say1
degerlerinde ¢ikan her risk derecesinin 6nemine gore renk verilmis dnlem alinip diizeltme
yapildiktan sonra risk derecesi diisiiriilmiis ve renkler de (Kirmiz1 renk:1. dereceli risk,
Turuncu renk: 2. dereceli risk, Sar1 renk: 3. dereceli risk, Yesil renk: 4. dereceli risk, mavi
renk: 5. dereceli risk) degismistir. Yapilan diizeltici faaliyetlerden sonra verilen puanlarda
ise frekans ve siddet degerlerinde degisiklik yapilmamis, sadece olasilik degeri
diisiiriilmiistiir. Insaat projelerinde yapilan tehlikeli faaliyetin ortadan kaldirilmamas1 ya da
ikame yonteminin kullanilmamasi frekans ve siddet degerlerinin de§ismemesine neden
olmaktadir. Bu sebeple risk derecelerinin disiiriilmesinde Onleyici faaliyetlerin

belirlenmesi ile birlikte olasilik degeri diistiriilmistiir.
Ahsap ve tinel kalip c¢alismalarinda risk analiz tablolar1 olusturulmus, riskler de

derecelendirme yapilmis ve en son kisimda ise sistemlerin kendi aralarinda risklerin

kiyaslamalar1 yapilmistir
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BOLUM 4

BULGULAR VE TARTISMA

4.1 BULGULAR

4.1.1 Ahsap Kalip Uygulamalarinda Risk Degerlendirme Calismasi

Calismanin bu boliimiinde ahsap kalip uygulamalarinda meydana gelebilecek tehlikeler ve

risklerin analizi yapilarak alinabilecek dnlemler tablolar halinde aktarilmistir.

Tablo 4.1: Kisisel koruyucu donanim kullanimlari

X - 2] = f~ 2
. TESPIT | 5 |2 | % [5[4] 3 |2]|1| ONLEM | S |3 | % |54 |3 |21
TEHLIKE ) Z a8 |3 Z |8 | S
EDILEN | < = = < 8 =
- 73 =4 I~ 723 =4
RiSK © = o =
Ise uygun
kisisel
koruyucu
Montaj ve
donanimlar
sokiim )
n temin
esnasinda Oliim,
edilmeli,
kisisel Sakatlik,
takibi 1 7 3 21
koruyucu Tam )
6 7 3 126 isveren veya
donanim maluliyet
vekilleri
kullanmadan
tarafindan
caligmalart
diizenli
olarak
yapilmalidir.

Tablo 4.1 incelendiginde calisanlar tarafindan kisisel koruyucu donanimlarin
kullanilmadig tehlike olarak tanimlanmistir. Bu durum insaatlarda oldukga sik goriilen bir
tehlikedir ve uzmanlarin en ¢ok diizeltmeye calistigi durumlardandir. Bu sebeple tiim
calisanlara caligmaya baslamadan Once yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlar
zimmetlenerek teslim edilmeli, kontrolleri yetkililer tarafindan siirekli saglanmali,
kullanmayan kisilerin tespitinde ceza prosediirleri uygulamalar1 gerekmektedir. Tiim

kisisel koruyucu donanimlar TS EN standartlarina uygun olarak kullanilmalidir.
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Tablo 4.2: Yiiksekte emniyet kemeri olmadan ¢aligma

N A ) ¥ | o |2
. TESPIT = = ONLEM = =
TEHLIKE =z a S 7 2 N 2
EDILEN < 2 =) < a2 =]
= 7z | & o 7 =~
RIiSK =] ] =] =)
Calisma
esnasinda
yiiksekte
yapilan tim
¢aligmalarda
Yiksek diismeyi
yerlerde onleyecek
. Calisanlarin
emniyet korkuluklar
) asagl 6 100 6 0,5 100 | 6 300
kemeri di . yapilmalidir.
ismesi
takilmadan Korkuluklarin
¢aligilmasi miimkiin
olmadig
¢aligmalar

i¢in paragiit
tipi emniyet
kemeri
kullanimi

saglanmalidir.

Tablo 4.2 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, yiiksekte yapilan ¢aligmalarda
calisanlarin emniyet kemer kullanmadan calismalaridir. Kalip ¢alismalarinda en c¢ok
goriilen kazalarin basinda yiiksekten diismeler yer almaktadir. Yiiksekten diisme sonucu

calisanlar agir yaralanma, maluliyet ve 6liim gibi ciddi sonuclarla karsilagmaktadir.

Tiim calismalarda ¢alisanlarin iki ayagi da saglam bir sekilde platform ve dosemelerde
bulunmalidir. Seviye farki bulunan tiim bolgelere korkuluk sistemleri yapilmalidir.

Herhangi bir sebeple korkuluk yapilamayan alanlarda ise yasam hatlar1 olusturularak

calisanlarin emniyet kemerleri kullanmalar1 saglanmalidir.
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Tablo 4.3: Seyyar merdiven kullaniminda yapilan yanligliklar

. 5(4(3]|2 1 ONLEM
TESPIT

EDILEN
RiSK

TEHLIKE

OLASILIK
SIDDET
FREKANS
OLASILIK
SIDDET
FREKANS

Kolon ve perde
kaliplarin yapimi1
sirasinda saglam

ve yeterli
uzunlukta seyyar

ol merdivenler
olon ve
) kullanilmahidir.
perde
Calisanlarin Hasarli veya kisa

yapuminda . 6| 40 | 6 . . 1 40 | 6 240
asagl olan merdivenlerin

seyyar . o
) diismesi tespiti halinde saha
merdiven
disarisina
kullanimi
¢ikarilmasi
saglanmall,
merdivenli
¢aligmalar en az iki
kisi ile
gergeklestirilmelidi

T.

Tablo 4.3 incelendiginde calisma sahalarinda seyyar merdivenleri kullanim esnasinda
kayma sonucu yasanabilecek tehlikeler tanimlanmistir. Yiiksekte yapilan ¢alismalarda el
ile uzanmanin miimkiin olmadigi durumlarda seyyar merdivenler olduk¢a sik
kullanilmaktadir. Seyyar merdivenle en ¢ok yasanilan kaza sebepleri ise merdivenlerin
saglam olmamasindan ve sabitlenmelerinin diizgiin yapilmamasindan kaynakhidir. Bu
kazalarin Onlenebilmesi igin yapilan islerde amacina uygun merdiven segilerek ve

talimatlarina uygun sekilde kullanilmas1 gereklidir.
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Tablo 4.4: Kalip sabitlemelerinin diizglin yapilmamasi.

. g [—1 2 . g H 2
) TESPIT | 3 |8 | % |[5|4|3]|2] 1 ONLEM S |3 | % [5]4]3] 2
TEHLIiKE . 7% a § 7 2 §
EDILEN | < a8 =) < | 2 =
I~ 73 -4 I~ 723 =4
RIiSK =] = ] =
Perde ve kolon
kalip
Payandalarm Kalibin .
malzemelerinde 300
sabitlenmemesi | devrilmesi 6 100 3 1 100 3
payanda
desteklemesi
uygun sekilde
yapilmalidir.

Tablo 4.4 incelendiginde perde ve kolon yapiminda sabitlemede kullanilan payandalarin
sabitlenmemesi sonucu yasanilabilecek tehlikeler tanimlanmistir. Payandalar beton dokiim
esnasinda kalibin dogrultusundan sapmamasi i¢in destek amacl kullanilmaktadir. Bu
destekler yapilmazsa ya da hatali yapilirsa; kaliplarda devrilme, ¢okme ve kayma gibi
tehlikeli durumlar yasanmaktadir. Tiim perde ve kolon kalip malzemelerinin devrilmelerini

onlemek amaciyla payanda desteklemesi uygun sekilde yapilmasi saglanmalidir.

Tablo 4.5: Ahsap malzemelerde bulunan ¢ivilerin sokiilmemesi.

. 2 = 2 . 2 | o 2
) TESPIT | 3| 5| %|5|4| 3 |2]1 ONLEM S| 2| 4[5 4 |3]2]|1
TEHLIKE . =) § 7 =) §
EDILEN < 2 & < |2z
RiSK =} @ = =] @ =
Uretim esnasinda
kullanilan ahgap
kaliplarin
Civili Caliganlarin kullanimindan
Malzemeler uzuvlarina sonra givileri
. L 61713 126 o 1 713 21
ile caliyma ¢ivi batmasi sokiilmelidir.
Calisma esnasinda
¢elik burunlu ve
¢elik tabanl
ayakkab1
kullandirilmahdir

Tablo 4.5 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, ahsap malzemelerde bulunan civilerin
is bitiminden sonra sokiilmemesi ve etrafta daginik sekilde bulunmasidir. Kalip

elemanlarin1 birlestirmede kullanilan ¢iviler kaliplarin sdkiimiinden sonra ¢ivi batmalarina
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karsin temizlenerek uygun sekilde bir araya toplanmalar1 saglanmalidir. Aksi takdirde

civilerin ¢alisanlarin eline ayagina batmasi gibi kazalar yasanilabilmektedir.

Tablo 4.6: Calisanlarda mesleki yeterlilik belge olmamasi.

= o z = 5 z
; . = 4 2| 1 | ONLEM | 3 5|43 |21
TEHLIKE RiSK = |8 |2 |3 3 o Z |2 | S
212 |2 202 |E
e | | & S -
Tiim
calisanlar
iSG
egitimi
almali ve
Calisanlarin .
e Is ayrica
egiimsiz 6 6 15 1 6 15 90
. kazalarinda yaptiklari
ve belgesiz .
artis isle
olmalart
alakall
mesleki
yeterlilik
belgesi
olmalidir.

Tablo 4.6 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, ¢alisanlarin ustalik belgeleri ya da
mesleki yeterlilik belgelerine sahip olmamalarindan dolay1 yasanabilecek is kazalarindaki
artiglardir. Bu sebeple tiim ¢alisanlarin, ahsap kalip¢t mesleki yeterlilik belgesine ya da
ustalik belgesine sahip olmali gerekmektedir. Bu sebeple tiim ise girislerde belge istenmeli,
olmayan personeller i¢in santiyelerde gerekli caligmalar yapilarak belgeler aldiriimalidir.
Boylelikle tiim ¢aligmalar mesleki yeterlilik egitimlerinde uygulanan ve verilen talimatlar

dogrultusunda yapilmalidir.

Tablo 4.7: El aletlerinin yiiksekten diismesi.

TESPIT E = 2 § = z
TEHLIKE | EDILEN | 5 | &8 | S ) Z | 8| =
is ﬁ = g 5|4 3 2|1 ONLEM j = § 5 4 31211

RISK 3 723 = 2 » =

El aletleri gelisi

giizel ortada
birakilmamali,
El El .
uygun is
aletlerini aletlerinin 6 7 3 126 1 7 3 21

cantalarinda

daginik yiiksekten tasinmali,

kullanma diigmesi diisme tehlikesi
olan alanlardan

uzaklagtiriimali.

66



Tablo 4.7 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, yiiksekte daginik sekilde bulunan el
aletlerinin asagida bulunan c¢alisanlarin iizerlerine diismeleridir. Yiiksekte yapilan
caligmalarda el aletleri diismeyecek sekilde gilivenilir bir yere konumlandirilmali,

gerektiginde malzeme sepetleri kullanilmalidir.

Tablo 4.8: Yangin sondiirme tiiplerinin bulunmamas.

TESPIT 2| o 2 2 | |2
TEHLIKE EDILEN | 5 E S |s| 432 1 ONLEM z § Slsla] 3 [2]1
Risk | 3| | 2 z | % |8
Tiim ¢aligma
bolgelerine
uygun ve
yeteri sayida
yangin
Kalip Yangin sondiirme
mal%e.meler durumunda 6 40 6 tiipleri 0,5 | 40 | 6 120
i miidahale konulmali,
yanmast edememe kontrolleri
stirekli
yapilmali ve
¢aligsanlar bu
konuda
egitilmelidir.

Tablo 4.8 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, kalip malzemelerinin yanmasi
durumunda yangin sondiirme tiiplerinin yakinda bulunmamasi veya eksikligidir. Kalip
caligmalarinda malzemelerin yaninda yangin riskine karsi gerekli tiim onlemler alinmalidir.
Ahsap ve yanicit maddelerin bulundugu ¢alisma alanlarina sigara izmaritleri atilmamali ve
bu alanlara acik alevli vasitalarla girilmemelidir. Ayrica kalip alt1 iskele bulunan katlarda

uygun ve yeteri sayida yangin sondiirme tiipleri bulundurulmalidir.
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Tablo 4.9: Kalip yaglari tehlikelerinin bilinmemesi.

TESPIT X 2] X @
. . = | 5| % ) S| 2| %
TEHLIKE |EDILEN | & | 2 | S |[5] 4 |3 |21 ONLEM Z| 8| S 5 [4(3]2]|1
RSK | o | & | 2 S| 5| &
2 78 g S o= =
Calisma sahasinda
kullanilan tim
Kalip .
v kimyasallarin
agina ait angin, o
yg, ) ) 3 7 3 63 MSDS’leri galisma | 0,5 7 3 | 105
tehlikelerin deride
. yapilan uygun
bilinmemesi tahrig
yerlere asilmali,
¢aliganlar bu
konuda
bilgilendirilmelidir.

Tablo 4.9 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, kaliplarda kullanilan kalip ayirici
yaglarin ¢alisanlar tarafindan zararlarinin bilinmemesidir. Betonlarda diizgiin yiizey elde
edilmesi i¢in kaliplar yaglanmaktadir. Bu yaglarin goz ve cilde temasi sonucu tahris
olugma gibi tehlikeleri ¢alisanlara aktarilmali ve ¢alisanlar bu konuda bilinglendirilmelidir.
Ayrica ige uygun is elbisesi, koruyucu gozliikk ve koruyucu eldiven kullanimi ile zararlar

minimuma distriilmelidir.

Tablo 4.10: Yiiksekte ¢alisma - doseme ve kenar bosluklari.

TESPIT
TEHLIKE EDILEN
RiSK

ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS

wn

=

w
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-
OLASILIK

SIDDET

FREKANS
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'
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[

Caligma
esnasinda
platformlarint
n déseme
kenarlarina
diismeyi
Kalip onleyecek
iizerinde Caliganlar korkuluklar
calisirken n 6 100 | 6 yapilmahdir. 0,5 [ 100 | 6 300
korkuluk yiiksekten Korkuluklarin
olmamasi diismesi miimkiin
olmadigi
¢aligmalar igin
parasiit tipi
emniyet
kemeri
kullanimi

saglanmalidir.

68



Tablo 4.10 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, kolon, donat1 igleri ve tabliye kalip
tiretimi esnasinda korkuluksuz yiiksekte yapilan calismalardir. Kolonlar arasi akslar
olusturulurken yatay ve dikey yasam hatlar1 olusturulmali ve ¢alisanlar parasiit tipi
kemerlerini giyerek kendileri saglama aldiktan sonra caligmaya baglamalidir. Ayrica,
katlarin kalip isleri bittikten sonra kat platform kenarlarina diismeyi onleyici korkuluk

sistemleri yapilmalidir.

Tablo 4.11: Doseme kalib1 i¢in atilan 1zgaralarin iizerine platform olusturulmamasi.

TESPIT é ; % é E ‘2
TEHLIKE EDIiLEN % a S| s|4]3| 2|1 ONLEM 7 a S 5|4 |3|2]1
wsk | 21 & 2 = | 2| £
2 7y & o = =
Izgara
tizerindeki
D6 kalib
oseme kalibt platformlarin
icin atillan ..
Izgara glivenle
1 . .
1zgaraiann tizerindek 27 caligabilecek 4
tizerine S 6 15 3 - 1 15 3
iisgilerin 0 genislikte
platform -
asaglya olmali ve
| 1
olusturulmamas diismesi kontrollerini
! n yetkililerce
yapilmast
gereklidir.

Tablo 4.11 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, ddseme kalibi i¢in atilan
1zgaralarin {lizerinde ¢alisanlarin basacak uygun platformlarinin olmamasidir. Calisanlarin
emniyetli yiirlimeleri ve giivenli ¢alismalari agisindan demir baglamalarinin yapildigi

alanlarin tizerlerine iskele kalaslar1 konulmalidir.
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Tablo 4.12: Doseme kaliplarinda korkuluksuz ¢alisma.

TESPIT E = 2 é = z
TEHLIKE | EDiLEN | & | & | S [5|4 (3| 2 | 1| ONLEM Z | 28] S |s5|43|2]1
ask | 2128 = | 2| 2
2 78 g IS = =
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yasanabliece Oliim durumlarda
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korkuluklu
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Tablo 4.12 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, déseme kalibi imalatlarinda

koselerde korkuluksuz olmadan yapilan c¢alismalardir. Ddseme kenarina yapilan

korkuluklarda;

a) Platformdan en az bir metre yiikseklikte ve herhangi bir yonden gelebilecek en az 125
kilogramlik yiike dayanikli ana korkuluk,

b) Platforma bitisik, en az 15 santimetre yliksekliginde topuk levhasi,

¢) Topuk levhasi ile ana korkuluk arasinda acgikliklar 47 santimetreden fazla olmayacak

sekilde konulan ara korkuluk, bulunmas1 saglanmalidir.
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Tablo 4.13: Kolon ve perde iiretimlerinde ¢aligma konsollar1 olmamasi.

. = = <) . = = Z
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perde 1mmalat1
o kalip
sirasmda Iscilerin 6 15 3 . :
270 sistemlerinde 1 15 3 45

¢aligma asagtya

konsollarmm | diismesi

korkuluklu ve
saglam yapida
olmamast
calisma
konsollari

kullanilmalidur.

Tablo 4.13 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kolon ve perdelerin iiretimi
sirasinda ¢aligma konsollarinin olmamasindan kaynakli yasanabilecek olaylardir. Kolon ve
perde kaliplarin iiretimi esnasinda iscilerin giivenle calisabilmeleri i¢in korkuluklu ve
saglam yapida ¢alisma konsollart kullanilmalidir. Ayrica ¢aligma konsollarina ¢ikislar igin

yeterli uzunlukta ve standartlara uygun merdiven kullanilmasi saglanmalidir.

Tablo 4.14: Kolon ve perde iiretimi sirasinda glivenli olmayan gecisler ve ¢calisma

platformlarinin olmamasi.

TESPIT é E % é E ‘2
TEHLIKE EDILEN | 3 2 S|s5|4(3| 2 |1 ONLEM 7| 2 S|s| 4 |3]2]1
< = < =
i P i) P 7
RiSK 3| % | & 3| #| B
Kolon, perde
imalatlarinin
kalip ve demir
donat1 iglemleri
Kolon ve perde esnasinda
. Yaralan
tiretim sirasinda . standartlara
X ma, Is
glivenli uygun calisma
giinil
olmayan Kavh 6 15 3 270 platformlart 1115 3 45
aybi,
gecisler ve olusturulmali ve
. Uzuv : |
caligma caliganlarin
Kaybi, =
platformlarinin . paragiit tipi
Olim
olmamast emniyet kemeri
kullanarak
¢alisma
yapmalari
saglanmali.

Tablo 4.14 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kolon, perde imalatlarinin
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demir donat1 ve kalip caligmalarinda ¢aliganlara uygun gegis yollarinin saglanmamasindan
ve uygun c¢alisma platformlarinin olmamasindan kaynakli yaganabilecek kazalardir. Kolon
ve perde kaliplarin imalar1 esnasinda platform olmadan bina disina ¢ikilmamali, ¢calisma
konsollar1 kullanilmalidir. Bu konsollar ¢alisma yapmaya yetecek genislikte olmali ve

platformun iizerlerinde ag¢iklik olmamalidir.

Tablo 4.15: Kalip sokiim yapilan alanin ¢evrilmemesi.

. . = 2] M 2
. TESPITEDILEN | 5 | 5 | Z|5(4|3| 2 |1| oNuEM | = | 5| %[5| 4 [3]2]1
TEHLIiKE . @ 2 X Zl2|s
RiSK < |8 | &= SR
o o= & o o E
Kalip sokiim
Kalip alanini tespit
sokiliirken Kalip edilerek
yapilan malzemelerinin smirlandirilm | o, 22,
_ 6 15 ] 3 270 1513
alanin asagida bulunan al1 ve alan 5 5
belirtilme calisanlarin igerisine
mesi lizerine diismesi gorevli
disinda is¢i
girisleri
engellenmeli
dir.

Tablo 4.15 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, sokiim esnasinda ¢alisma alanin
cevrilmemesidir. Kalip sokiimiine baslamadan oOnce calisma alanina izinsiz girislerin
onlenebilmesi admna seritler ile bolge isaretlenerek uyari levhalari asilmalidir. Ayrica

sOkiim esnasinda ¢alisma bolgesinde sokii yapan is¢ilerden baska kimse bulunmamalidir.

Tablo 4.16: Kalip sokiimiinden sonra dosemede olusan bosluklar.

TESPIT M @« X @«
. . S = | 2 . == Z
TEHLIKE EDIiLEN = 2 S |5|4|3]2|1 ONLEM = g S s|4] 3 |21
. < =) <
=] = —
RISK 3| = E o | E
Kaliplarin
Calisanlari sokiimiinden
Kaliplarin n hemen sonra
sokiilmesind | bosluklarda bosluklar uygun
. 12
en sonra n diigmesi 6 40 3 korkuluklarla 1 40 3
0
olusan ve kapatilmali, bu
bosluklar bosluklarda alanlar giivenlik
n malzeme seridi ¢ekilerek
diismesi sinirlandirtlmalid
1r.

72




Tablo 4.16 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kalip sokiimiinden sonra
calisanlarin ve malzemelerin bosluklardan diismesidir. Kalip sokiimiinden sonra saft,
kanat, dis cephe, asansor ve merdiven bosluklar1 gibi insan ve malzeme diismelerinin
Oniine gecebilmek i¢in bu bosluklarin uygun korkuluk ya da giivenlik aglar ile kapatilmas1

gereklidir.

Tablo 4.17: Kalip sokii malzemelerin etrafa daginik sekilde birakilmalart.

TESPIT X = 2] - = @n
. . 3 =) Z . 2 = Z
TEHLIKE EDILEN a g 2 [5)4] 3 [2]1 ONLEM a g S|s| 4 [3]2]1
. < a = < = =
RiSK 3 | E 2 | &
Sokiilen
malzemeler
Kalip sokii calisanlarin
malzemeleri iizerine
Calisanlar 13 ) 22,
n gelisi 3 15 3 diisecek alanda | 05 | 15 3
n takilip 5 i i 5
tizel istiflenmemeli,
guze diismesi )
birakilmalari gecis ve arag
yollarinda istif
yapilmamalidir

Tablo 4.17 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kalip sokiimiinden sonra
malzemelerin tehlikeli ve dengesiz sekilde istiflenmesidir. Kalip kalaslar1 etrafa daginik
sekilde birakilmamali, istiflerin diizenli ve gegis giizergahlarina engel olmayacak sekilde

yapilmasi saglanmalidir.
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Tablo 4.18: Kalip sokii malzemelerin asagiya atilmasi.

TESPIT X @ X ®
. . 2| B % . = | 5| %
TEHLIKE EDILEN Zl a8l S |s5]4|3| 2|1 ONLEM Z1 2| S |5 4 [3|2]1
wsk | 2 &3 = 2| 2
S 723 & S o =
Sokiilen kalip
malzemelerinin
caligma
ortamindan
giivenli sekilde
Sokiimden Kalip
uzaklastirilmasi
sonra kalip malzemeler L
. 27 ve istifi 22,
malzemeler n 6 15 3 0,5 15 3
s 0 yapilmalidir. 5
i 5 caliganlarin
Hasagtya L Malzemelerin
atilmasi uzerine _
) asaglya
diismesi
atilmamast
konusunda
¢aliganlar
bilgilendirilmelid
ir.

Tablo 4.18 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kaliplarin sokiimiinde ya da
daha sonrasinda kalip tahtalarin asagiya atilmasi sonucu asagida bulunan calisanlarin
lizerine malzeme diigmeleridir. Sokiilen kalip malzemeleri ne olursa olsun asagiya
atilmamalidir. Kalip parcalari, teleskopik direkler dengeli bir sekilde yere indirildikten
sonra gecislere engel teskil etmeyecek sekilde istiflenmelidir. Kalip sokii malzemeleri
doseme kenarlarindan asagiya diismeyecek sekilde konumlandirilarak palet ya da ving ile

uygun vaziyette tasinmalari saglanarak istifleri yapilmalidir.
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Tablo 4.19: Beton dokiimii esnasinda malzeme sigramalari.

TESPIT X @ X 2
. . S| 5 % . = = z
TEHLIKE EDILEN 2 2 S [543 2 |1 ONLEM = 2 2|54 3|21
RISK 18] 2 < | £ 5
© = = o o= =
Beton dokiim
oncesi
kaliplarin
Beton denetimleri
dokiimii yapilmali, ise
esnasinda . uygun kisisel
Malzemelerin
pargalanan koruyucu
calisanlarm 6 15 3 270 1 15 3 45
kontrplak . donanimlar
yliziine
ve (bas ve yiiz
sigramast
kalaslarin koruyucu vb)
sigramasi kullanilmals,
beton pompast
ustalik belgesi
olan kisilerce
kullanilmalidir.

Tablo 4.19 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, beton dokiiliirken kontrplak ve
kalaslarin pargalanmasi sonucu calisanlara sicramasi gibi yasanabilecek kazalardir. Beton
dokiilmeden once iskele ve kaliplarin kontrolleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Beton
dokiim esnasinda da kaliplarin kontrolii stirekli yapilarak agilmalara ve patlamalara kars:
dikkatli olunmalidir. Beton dokiiliirken koruyucu gozliik, ¢izme, koruyucu eldiven, baret,

tulum gibi kisisel koruyucu donanimlar mutlaka kullanilmalidir.

Tablo 4.20: Doéseme kalibinin beton dokiimii esnasinda patlamasi.

TESPIT X ©w v w
. ) = | 5| % ) = | 5| %
TEHLIKE | EDILEN | Z a 2 |5|4|3] 2 |1| ONLEM 2 a S s|4|3|2]1
RIiSK 3 £ § f: £ §
s o = = o = &=
Di
oseme Asagida
kaltbinin Calisma
Calisan )
beton S oncesi
Iscilerin | 6 15| 3 270 . 1 15| 3 45
dokiimii . denetimlerin
Uzerine
esnasinda yapilmast
betonun i
tl . gereklidir.
patiamast Gelmesi

Tablo 4.20 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, doseme kalibinin beton
dokiimii esnasinda patlamasi sonucu yaganabilecek kazalardir. Beton dokiilmeden donce

iskele ve kaliplarin kontrolleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Beton dokiim esnasinda
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kaliplarin kontrolii siirekli yapilarak acilmalara ve patlamalara kars1 dikkatli olunmalidir.
Doseme betonlarinin dokiimiinde kalip altindaki tasiyici iskelelere dengesiz yliklemelerden

kacgiilmali, beton dengeli vaziyette dokiilerek her yere esit dokiilmesi saglanmalidir.

Tablo 4.21: Kolon kalib1 betonun dokiilmesi sirasinda kalibin agilmasi.

TESPIT E = z é = z
TEHLIKE | EDILEN | 7 | & | £ |5 |43 | 2 [1| ONEM | Z | & | 2 |5|4 [3]|2]1
: AR S5 2
RIiSK 2| & | E S| 7 =
Beton
dokiimii
Kolon kalib1
yapilmadan
bet
etonun Kalip once
dokiilmesi
okuimest tizerindeki 6 15 3 270 kaliplarin 1 15 3 4
sirasinda - ili
is¢inin yetkili
kalibin diismesi kisilerce
|
agilmasi kontrol
edilmesi
gereklidir.

Tablo 4.21 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kolon kalib1 betonun dokiilmesi
esnasinda agilmasi sonucu yasanabilecek kazalardir. Beton dokiilmeden once iskele ve
kaliplarin kontrolleri yetkili kisilerce yapilmalidir. Beton dokiim esnasinda kaliplarin
kontrolii siirekli yapilarak agilmalara ve patlamalara kars1 dikkatli olunmalidir. Kolonlarin
beton dokiimiinde beton ve vibratdriin yapacagi basingtan dolayr yavas ve aralikli olarak

dokiilmeleri saglanmalidir.
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Tablo 4.22: Kullanilan seyyar merdivenlerin yetersiz kalmasi.

TESPIT = 2 & z
‘ ‘ = - ) = = I~
TEHLIKE EDILEN 7 a o 51413 2 1 ONLEM 7 a M 5 4 312 1
sk | 212 E = | 2| 2
2 78 & S o= =
Ulasim i¢in
yerlestirilen
merdivenin
Maddi calisma
Ulasim igin
zarar, platformuna
lestiril
YERESHITEN | yaralanma, gbre montaji
merdivenlerin P
atform] Iy giindi 6 15 3 270 yapilmaly, 1 15 3 45
t
platiormliara kaybi, Merdiven
i tersi
gore yelersiz Uzuv basamaklari
kal
almast Kaybi, calisma
Oliim platformu ile
ayni seviyede
olmasi
gerekmektedir.

Tablo 4.22 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, beton dokiim oncesi ¢alisma
platformuna ulasim i¢in yerlestirilen merdivenin korkulugunun c¢alisma platformuna gore
yetersiz kalmasi sonucu yasanabilecek kazalardir. Kolon ya da perdelerin beton
dokiimiinde seyyar iskele veya ¢aligma platformlar1 kullanilmalidir. Ulasim i¢in kullanilan
bu merdivenler ¢alisma platformuyla ayni seviyede olacak sekilde sabitlemeler ile
montajlart yapilmalidir. Ayrica beton dokiim sirasinda calisanlar parasiit tipi emniyet

kemerlerini kullanmalidir.

Tablo 4.23: Kalip sokiimiinde uygun platform kullanilmamasi.

TEHLIKE ED?LEN Z, g ;E 51413 2 1 ONLEM Z, g E 5 4 3 (2 (1
RISK S k78 & 2 7 &
Uygun Tek kalas
olmayan Maddi iizerinde
platform zarar, kalip
tizerinde Yaralanma, sOkiimii
yapilan kalip s giinit 6 15 3 270 yapilmamali, | | 15 3 45
sokiimii kaybt, caligma igin
sirasinda Uzuv yeterli
yasanabilecek Kaybi, genislikte
olaylar Oliim kalaslar
kullanilmali,

Tablo 4.23 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kalip sdkiimii esnasinda uygun
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olmayan platform iizerinde yapilan ¢aligmalardir. Kalip sokiimlerinde tek kalas iizerinde

calisma yasaklanmali, calisma esnasinda yeterli genislikte ve saglamlikta kalaslar

kullanilmalidar.
Tablo 4.24: Uygun iskele kullanilmamasi.
TESPIT = 2] X 2
. i 2 g | % " 2 2 Z
TEHLIKE EDILEN Z | 2| 2 |5|4(3]| 2 |1 ONLEM Z 8 S |s| 4 3|21
. S22 < | 8 =
RISK 3 723 & 3 723 =
Iskelelerde
korkuluk
olmasi, ¢apraz
FJygun baglantilarint
iskele Yiiksekten 6 15 3 270 n olmast, 1 15 3 45
kullanilma . R
diisme uygun tesviye
mast
yapilmasi ve
kontrol
edilmesi

Tablo 4.24 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, standartlara uygun olmayan
iskele kullanim sonucu yasanabilecek kazalardir. Kullanilacak olan tiim iskeleler yasalara
uygun sekilde olmalidir. Iskelelerin kurulumunda tiim baglantilar eksiksiz olmalidir.

Ayrica iskelelerde catlak, korozyon ve deforme goriildiigiinde kullanilmamalidir.

Tablo 4.25: Calisanlarin emniyet kemerlerini iskeleye baglamalari.

TEHLIKE | EDILEN | Z | 2 g 5043 2 |1 ONLEM Z2| 2 g 5|4 (3|21
RISK 2 7 4 2 7 &
Yiiksek kotlu
kalip alt1 iskele
sokiimii
oncesinde
Calisanlarin uygun
emniyet noktalardan
kemerlerini | Iskelenin | ¢ 15 3 270 yagam hatlart 1 15 3 45
iskeleye devrilmesi olusturularak
baglamalart calisanlarin
emniyet
kemerlerini
iskeleye
baglamalari
engellenmelidir.

Tablo 4.25 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, yiiksek kotlu kalip alt1 iskele
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soklimiinde c¢alisanin kendini iskeleye baglamasidir. Kalip alt1 iskele sokiim Oncesinde
uygun noktalara yasam hatlar1 olusturulmali ve ¢alisanlarin emniyet kemerlerini dnceden

hazirlanan bu yasam hatlarina baglayarak ise baglamalar1 gerekir.

Tablo 4.26: Kalip alt1 iskele sokiim yapilan bolgeye disaridan ¢alisanin girmesi.

TESPIT é ; % E E (2
TEHLIKE | EDILEN |Z| 2 |S|5[4(|3] 2 |1 ONLEM Zl 28| S 5|4 3|21

s 2| 5|2 AN

RiSK 3| % | E 2| 7| 2
Kalip alt1 Sokiim yerine
iskele sokiim isinde
sokiim calisanlar
yapilan Yiiksekten haricindeki is¢ilerin

61 15 |3 270 . .. . 1 15 3 45
bolgeye malzeme girmesini engelleyin.
digaridan diigmesi Bolgeye gegisleri
calisanin engellemek igin
girmesi gozel
bulundurulmali

Tablo 4.26 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kalip alt1 iskele sokiimii yapilan
bolgeye sokiim ekibi disinda bagka bir ¢alisanin girmesi sonucu yasanabilecek kazalardir.
Kalip alt1 iskele sokiimii oncesinde, sokii yapilacak bolge ve etkilenebilecek alanlarda
simirlandirma yapilarak bolgeye gecislere izin verilmemelidir. Ayrica, kalip alt1 iskele
sokliimiinde askida malzeme birakilmamali ve sokii ekibine bu konuda gerekli

bilgilendirme yapilmalidir.

Tablo 4.27: Kalip alt1 destek iskeleleri.

TEHLIKE EDILEN Z, g g 51413 2 1 ONLEM i g E 5 4 3|2
RiSK S 7S 4 2 - &
Kalip alt1 iskele
kurulumunda
Kalip alt1 Kalaslarin calisanlarin saglam
iskele kirilmasi kalas tizerinde
kurulumunda sonucu calisma yapmalari
kullanilacak olusabilecek 6 13 3 270 saglanmali. ! 15 3 "8
kalaslarm kirik olaylar, Deforme olan iskele
olmasi yiiksekten elemanlart
diisme isaretlenmeli ve
saha digina
alinmalidir.
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Tablo 4.27 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kalip alt1 destek iskelelerinde
kullanilan kalaslarin saglam olmamasindan kaynakli yasanabilecek kazalardir. Hasarli ve
ekli kalip malzemeleri kalip alt1 iskele elemani olarak kullanilmamali, deforme hasar
gormiis kalaslarin tespiti halinde yenisiyle hemen degistirilmelidir. Ayrica iskele destek

elemanlar1 saglam zemine yerlestirilmeli ve dayanikli altliklar kullanilmalidir.

Tablo 4.28: Kalip malzemelerinin kaldirilmasi taginmasi sirasinda ving halatinin kopmasi.

TESPIT é = z é = Z
TEHLIKE | EDILEN | Z | 2 S |s|4|3| 2 |1]| ONLEM Z| 2 Sls| 43|21
. < a m < - m
RSK | 2 | & | E 3| = | E
Kal
alip Ving
1 lerini | .
majzemelerint Is¢ilerin halatlarinin
kal
aldiran Kalibin p s 3 270 siirekli 1 15 3 45
vincin altinda kontrol
halat
alatinin kalmast edilmesi
k
opmasi saglanmalidir.

Tablo 4.28 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, kalip malzemelerin tasinmasi
sirasinda kullanilan vincin halat kopmasi sonucu yasanabilecek kazalardir. Kullanilan tiim
kaldirma aparatlarimin (halat, sapan, kancalar) ise baslamadan o©nce kontrolleri
yapilmalidir. Malzemelerin baglanmasi bogma ydntemi ile yapilmali ve malzemelerin
indirilip kaldirilmalar1 esnasinda isaretcilerin yonlendirmeleri ile operatorler hareket

etmelidir. Ayrica kaldirilan yiikiin altina kimse ne olursa olsun girmemelidir.
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Tablo 4.29: Farkl1 boyutlardaki kaliplarin bir arada kaldirilmasz.

TESPIiT X 2] ¢ ©w
_ i S| 5| % . S| 8| %
TEHLIKE EDILEN | 5| 2 | S |5|4]3 2 1 ONLEM Bl 8| S [s5] 4 |3|2]1
o -~ = =) > =)
Farkli Kiigiik
boylardaki boyuttaki Farkli boy ve
kalip parganin ebatlardaki
malzemeleri | altbdlgede | 6 | 15 | 3 270 malzemelerbir | 1 | 15 | 3 45
n bir arada bulunan arada istiflenerek
istiflenerek calisanlari kaldirilmamalidi
kaldirilmast n {izerinde I.
diismesi

Tablo 4.29 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, farkli boyutlardaki kaliplarin
bir arada istiflenerek kaldirilmasi sonucu sapandan diisen parcalarin yaratabilecegi
kazalardir. Ayni1 boyutlarda olan malzemelerin bir arada istiflenmesi yapilmali ve taginacak
malzemelere uygun kaldirma donanimi kullanilmalidir. Uzun ahsap malzemeler bez sapan

ile taginmali, uzun parca demirler ise ¢elik sapan kullanilarak taginmalidir.

Tablo 4.30: Kalip malzemelerin elle tasinmasi.

TEHLIKE EDILEN Z| 5 g 50 4 (3| 2 |1 ONLEM AR g 50 4 [3]2]1
RiSK S % | & S % | =
Kalip
malzemelerinin
tagimmasi
yeterli sayida
calisan ile
Malzemeler Iskelet yapilmali ve
in elle sistemi 6 | 15 |3 270 galiganlarelle | 1 | 15 | 3 45
tagmmast rahatsizliklar yiik tasima
1 konusunda
bilinglendirilere
k egitim
programlari ile
desteklenmelidi
r.

Tablo 4.30 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, agir kalip malzemelerinin elle
tek basina taginmasi sonucu yasanabilecek kas ve iskelet sistemi rahatsizliklaridir. Bu tipte

yapilan ¢alismalarda talimatlar ve programlar olusturularak calisanlarin agir yiikleri tek
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basina kaldirmamalar1 saglanmalidir. Ayrica tiim ¢alisanlar elle tasima ydnetmeligine

uygun sekilde egitime tabii tutularak bilinglendirilmelidir.

4.1.2 Tiinel Kalip Uygulamalarinda Risk Degerlendirme Calismasi

Calismanin bu boliimiinde tiinel kalip uygulamalarinda meydana gelebilecek tehlikeler ve

risklerin analizi yapilarak alinabilecek 6nlemler tablolar halinde aktarilmistir.

Tablo 4.31: Calisanlarin kisisel koruyucu donanim eksiklikleri.

' TE.SPiT é = 2 ) é = 2
TEHLIKE EDILEN |Z| & | & 2 ONLEM z a S 3
RiSK 3 % = 5 '(% &
=} = = =
Ise uygun
kisisel
koruyucu
donanimlar
temin
Kisisel Calisanlarin edilmeli,
koruyucu diismesi, takibi
donanim yaralanmasi, | 6 40 6 igveren 0,5 40 6 120
kullanmadan malzeme veya
¢aligmalari garpmast vekilleri
tarafindan
diizenli
olarak
yapilmalidi
r

Tablo 4.31 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, ¢alisanlarin kisisel koruyucu
donanim olmadan ¢alismalaridir. Bu durum santiyelerde sik rastlanilan ve uzmanlarinda en
cok ugras verdigi konulardan biridir. Kisisel koruyucu donanimlar olarak; bas koruyucusu
olarak baret, ¢elik tabanli ve burunlu emniyet ayakkabilari, eller i¢in uygun is eldiveni,
yiiksekte caligmalar i¢in parasiit tipi emniyet kemeri, kesme ve taslamada spiral ile
caligmalarda koruyucu gozliik, kaynak yapanlar ise kaynak¢i maskesi gibi koruyucular
kullanmalidir. Calisanlara ise baslamadan once ise 6zel kisisel koruyucular temin edilmeli
ve mevcut saha ¢aligsmalarinda kontrolleri ve denetimleri siirekli yapilmalidir. Kontroller
esnasinda kisisel koruyucu donanim olmadan calisanlara ceza ve 0Odiil prosediirleri

uygulanarak bu durumun ortadan kaldirilmasi saglanmalidir.
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Tablo 4.32: Calisanlarin egitimsiz olmasi.

TESPIT
TEHLIiKE | EDILEN
RiSK

ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS

wn

ES

w

N~

L
OLASILIK

SIiDDET

FREKANS

W

'S

w

~

o

Tiinel kalip
caligmalart
egitim gormiis
personeller
tarafindan
yapilmalidir.

Tiinel kalip . Ayrica
Is kazas1
¢alismalarin kaliplarin
o saytlarm | 6 | 40 6 05| 40 | 6 120
da egitimsiz kaldirilmast,
daartiy o
personel indirilmesi veya
taginmasi
islemleri bu
konuda egitim
gormils
isaretgiler ile

yapilmalidir.

Tablo 4.32 incelendiginde belirlenen tehlikeli durum, tiinel kalip c¢alismalarinda
personellerin yapacaklar1 ise alakali bilgilerinin tam olmamasidir. Ise girisi yapilan
personellerin yapacaklari isle alakali belgesi temin edilmeli, belgesi olmayan personellerin
mesleki yeterlilik belgeleri almalar1 saglanmalidir. Ayrica ise girisi yapilan personelin is
saghigr ve giivenligi egitimi almadan sahada calismaya baslamalarina miisaade
edilmemelidir. Bu tiir durumlar santiyelerde isin yetistirilmesinden dolayr sik
goriilmektedir. Bu sebeple girisi yapilan personellerin is saglig1 ve gilivenligi uzmanlarina

yonlendirilmeleri gerekmektedir.
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Tablo 4.33. Kaldirilan ve tasinan tiinel kaliplarin ¢alisanlarin iizerinden gegirilmesi.

TESPIT | ¥ | o | g SRR
TEHLIKE | EDILEN | Z | 2 S|s|4]3] 2 1 ONLEM | Z | 2 Slsla| 3 |2]1
. < = < =
- k7 - 7
RiSK g 2 3| = |E
Tiinel
kaliplar
kaldirilmada
n once,
isaret¢i veya
Caliganlarin
. sapancilar
iizerine
tarafindan
Kaldirlan malzeme .
. kontrolleri
ve taginan diigmesi
6 100 2 yapilmahdir. | 0,5 | 100 | 2 100
tiinel veya
Kaldirilan
kaliplar ¢alisanlara o
veya indirilen
malzeme
kaliplarin
garpmast
altina
girilmemeli
ve altindan
gecilmemelid
ir.

Tablo 4.33 incelendiginde tehlike olarak belirlenen durum, tiinel kaliplarin taginmasi veya
kaldirilmas: sirasinda calisanlarin iizerinden gecirilmesidir. Kaliplarin kaldirilmasi veya
indirilmesi sirasindan g¢alisanlar kaliplarin altina girmemelidir. Ayrica zeminde ¢alisanlar

iist taraftaki calismalari siirekli olarak kontrol etmelidir.

Tablo 4.34: Kaldirilan ve taginan tiinel kaliplarin ¢alisanlarin {izerinden gegirilmesi.

TESPIT é = 2 é = 2
TEHLIiKE | EDIiLEN E B | S |s|4|3|2]1 ONLEM Z | 8| S |s5]4] 3 |21
wik | 21 £ 2 = | 2| 2
S eS| v & | | =
Tiinellerin
taginmasi
sirasinda
Kaldirllan | Caliganlarin
tiinele asilarak
ve tasinan kaliptan .
6 40 3 veya lizerine 1 40 3 120
tiinel asaglya
binilerek
kaliplar diismesi
calisilmasina
izin
verilmemelidir.

Tablo 4.34 incelendiginde tiinellerin ving ile tasinma esnasinda ¢alisanlarin tiinel
kaliplarina asilmas1 gibi tehlikeli durumlar tespit edilmistir. Tiinellerin taginmasi sirasinda

tiinele asilarak veya ilizerine binilerek calisilmasina ne olursa olsun izin verilmemelidir.
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Bunlarin takibi siirekli olarak yetkililerce ve saha miihendisleri tarafindan yapilmalidir.
Ayrica sokiilen kaliplarin yere indirildikten sonra gerekli desteleme yapilmadan ving

kancasinin sokiilmesi i¢in iizerine hig bir sekilde is¢i ¢ikartilmamalidir.

Tablo 4.35: Kaliplarin tasinmasi veya kaldirilmasi esnasinda kullanilan hasarli aparatlar.

TESPIT é E ‘2 é E %
TEHLIKE | EDILEN | & | 2 S |sl4a|3|2]1 ONLEM zZ |2 S |s|a| 3 |2]1
. < = = < =) =
RIiSK 2| 7| E 2| = | E
Kaliplarin
kaldirmasi ve
taginmasinda
kullanilan
Tiinel .
aparatlari, miller
kalipta Kaliplarin
6 40 3 stirekli kontrol 1 40 3 120
hasarli diismesi
edilmeli
aparatlar
deforme
goriildiigiinde

yenisi ile hemen

degistirilmelidir.

Tablo 4.35’de tespit edilen tehlikeli durum, kaliplarin kaldirilmasi veya indirilmesi
esnasinda hasarlanan aparatlar ile caligmalarin yapilmasidir. Kaldirma aparatlar1 siirekli

kontrol edilmeli en kiiciik bir ¢atlama goriildiiglinde mutlaka degistirilmelidir.

Tablo 4.36: Kalip ¢ikarma iskeleleri ile doseme arasinda aciklik bulunmasi.

TESPIT
TEHLIiKE EDILEN
RiSK

ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS

i

=

w

N

o
OLASILIK

SIDDET

FREKANS

17

-

W

~

Kalip ¢tkarma
iskelelerin
désemeye

yakin
montajinin

Kalip yapilmast

¢tkarma Malzeme gerekir.

iskeleleri diismesi, Kalaslar ile

1140 |3 120

ile doseme | iscilerin ayak doseme

arasinda burkulmalart arasinda

acikliklar bulunan
acikliklar
miimkiin

mertebe min.
seviyede

olmalidir.
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Tablo 4.36 incelendiginde, kalip ¢ikarma iskeleleri ile doseme arasinda olusan acgikliklar
malzeme diismesine sebebiyet vereceginden tehlikeli durumlara yol agmaktadir. Bu gibi
durumlara sebebiyet vermemek i¢in kalip ¢ikarma iskelelerini dosemeye yakin montaji

yapilmalidir.

Tablo 4.37: Kalip ¢ikarma iskelelerinde krikolarin sabitlenmemesi.

TESPIT | % | _ | 2 2 | o | 2
. . = = . — = <
TEHLIKE | EDILEN Z 2 S |s|4|3|2]1 ONLEM Z g 2|5 a|3]2]1
< = < =
: | =i =
RiSK 2| | £ 2| & E
Kalip ¢ikarma
Kalip . . iskelelerinin
Iskelelerin .
¢ikarma krikolar1 yan
. . sallanmasi
iskelelerinde 6 40 2 perdeler ile 0,5 40 2 40
ve
bulunan ) sabitlemesinin
) diismesi
krikolar yapilmast
gereklidir.

Tablo 4.37°de tespit edilen tehlikeli durum, iskelelerin yanlarinda sabitleme gorevi goren
krikolarin baglanmamasidir. Cikarma iskele yanlarinda bulunan krikolar ile yan perdelere
sabitlenerek kapatilmasi saglanmalidir. Ayrica saplama demiri, bulon ve civatalar
sokiildiikten sonra kalip kiris bosluklarina veya kiris profillerine takilmamali, iskelelerin

diismemesi i¢in 6zel yapilmis kutularina yerlestirilmelidir.
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Tablo 4.38: Kalip ¢ikarma iskelelerinde hasarli aparatlar.

. 5/4(3(2| 1 | ONLEM 5| 4321
TESPIT

TEHLIKE EDILEN
RiSK

OLASILIK
SIDDET
FREKANS
OLASILIK
SIiDDET
FREKANS

Kalip
¢tkarma
iskelesi

yerine

konmadan
once iyice
kontrol
edilmeli, 6n
korkuluklar,

Kalip iskelelerin gergi

¢ikarma sallanmast baglanti
iskeleleri ve kelebekleri
donanimlari diismesi ve yan
krikolar
kontrol
edilmeli,
ayrica
tizerinde
malzeme
olmamasina
dikkat

edilmeli.

Tablo 4.38’de tespit edilen tehlikeli durum, kalip ¢ikarma iskele donanimlarinda hasarlarin
olmasidir. Her giin caligmaya baslamadan once tiinel kalip sorumlular: tarafindan kaldirma
aparatlari, krikolar, 6n korkuluklar, gergi baglanti kelebekleri ve kalip ¢ikarma iskeleleri
tizerindeki korkuluklar eksiksiz ve kusursuz oldugu tespit edilmelidir. Ayrica kalip
cikarma iskele yanlarindaki korkuluklar devamli olarak takili vaziyette bulunmall,

herhangi bir kusur gortildiigiinde eksikler giderilmeli ¢aligmaya dyle baslanmalidir.
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Tablo 4.39: Kalip ¢ikarma iskeleleri iizerinde bulunan malzemeler.

TESPIT E ; % é ; ‘2
TEHLIKE | EDILEN | 5 | & | S |5[4|3| 2 |1| ONLEM | 5 | &8 | S |5] 4 [3]2]1
. S 2 & 3|12 8
RISK 3 723 = 3 723 =
Kalip
¢ikarma
iskelelerin
ve tiinel
Kalip
kaliplarin
¢ikarma )
tizerinde
iskeleleri ve
Malzeme malzeme
kaliplarin . 6 15 3 270 1 15 3 45
) diismesi olmamasina
tizerinde )
dikkat
malzeme
edilmeli ve
bulunmasi )
stirekli
olarak
temizligi
yapilmalidir.

Tablo 4.39°da tespit edilen tehlikeli durum, kalip c¢ikarma iskeleleri iizerinde bulunan
malzemelerin c¢alisanlarin {izerine diisme tehlikesidir. Kaliplarin sokiimiinde veya
taginmast esnasinda malzeme diismesine karsin, iskelelerin ya da kaliplarin {izerinden
diisebilecek malzemeler temizlenmeli, malzemelerden arindirildiktan sonra yapacagimiz
isleme gecilmelidir. Temizleme isleminde malzemeler ve pargalar asagiya atilarak
yaptlmamali, ayrica c¢alisma alanina iscilerin  yaklagsmamalar1  i¢in  gozcl

gorevlendirilmelidir.
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Tablo 4.40: Kalip ¢ikarma iskelelerin tizerinde bulunan kalaslarda deforme olmasi.

TESPIT
TEHLIKE EDILEN
RiSK

ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS

wn
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OLASILIK

SIiDDET

FREKANS

W
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w

N

o

Kalip
iizerindeki
kalaslarin
eksiksiz ve
kusursuz
oldugu tiinel
kalip
Kalip Malzeme sorumlusu

tarafindan

iskeleleri diismesi,
6| 15 3 270 diizenli olarak | 0,5 15 |3 22,5

tizerindeki Ayak
tespit
kalaslar burkulmalari
edilmelidir,
deforme ve
kirtk olmasi
durumunda
kalaslarin
degismesi

gerekmektedir

Tablo 4.40 incelenecek olursa burada ki tehlikeli durum, kalip c¢ikarma iskelelerin
tizerindeki bosluklardan malzeme diismesi ve caligma esnasinda c¢aligsanlarin ayaklar1 bu
bosluklarin i¢ine girerek yasanabilecek ayak burkmalaridir. Bu tiir kazalarin Oniine
gecebilmek icin kalip ¢ikarma iskelelerin iizerinde bulunan kalaslarin deforme olmasi zarar
gormesi durumunda tiinel kalip sorumlusu tarafindan acilen kalaslarin sokiilerek yenileri
ile degistirilmesi gerekmektedir. Tiinel kalip sorumlular1 diizenli olarak kontrollerini

yapmalidir.
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Tablo 4.41: Tiinel kalip iskelelerinde gegislerde bulunan kor noktalar ve agikliklar.

TESPIT | | _ 2]
. . 2| 5| %
TEHLIKE EDILEN 7 a é 5
RiSK 2 8
S| 7| =
Calisanlar
1n asagiya
Tiinel kalip
. . diisme
iskeleleri L
riski, 6| 40 6
kor
Malzeme
noktalari
diisme
riski

1 ONLEM

OLASILIK

SIiDDET

FREKANS

Tiinel kalip
¢alismasinda
tim c¢aligma
alani iskele ile
¢evrilmeli iskele
pargalari
arasinda
bulunan
bosluklar, kose
gecisleri ve
girintiler
kapatilarak asag1
parga diigmesi

engellenmelidir.

40

240

Tablo 4.41°de tespit edilen tehlikeli durum, tiinel kalip iskelelerinin tiim ¢alisma alanini
kapsamamas1 sonucu ¢alisanlarin asagiya diismesi ya da malzemelerin bu bosluklardan
diiserek altta calisan kisileri yaralamasidir. Bir katin dig cephesinde bulunan biitiin
duvarlarin beton dokiimii yapilacagindan, tiinel kalip iskelelerinin binanin tim etrafini
komple cevrelemelidir. Kose gegisleri, iskele araliklar1 ve girintiler en ¢cok gézden kagan
detaylardir. Binalarin kdselerinden ve iki iskele arasindan emniyetli gegebilmek icin 6zel
kose gecis platformlart yapilmalidir. Bu korkuluklar siirekli takili olarak bulundurulmali ve

bozulmamalidir.

Tablo 4.42: Tiinel kalip iskelelerinde giivenlik filelerin olmamasi.

TEHLIKE EDILEN 7 a M 514|13]|2 1 ONLEM 7 a §
) < 2|z BN - AR EN
RISK 3 723 = 3 723 =
Tiinel kalip
iskeleleri
Tiinel kalip
. . onlerindeki
iskelelerinde | Calisanlarin .
ile
giivenlik Asagiya 6 100 6 0,5 100 6 300
) o korkuluklar
filelerin diisme riski
mutlaka
olmamast
takilt
olmalidir.
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Tablo 4.42°de tespit edilen tehlikeli durum, kalip iskeleleri Onlerinde giivenlik filesi
olmamasindan kaynakli c¢alisanlarin veya malzemelerin diigmesi sonucu goriilen
kazalardir. Bu file korkuluklar1 her kosulda takili olmalidir. En ¢ok sikinti yasanan durum
ise bu file korkuluklarin ¢alisma sekline gére konumlarinin degistirilmesidir. Kaliplarin
bina i¢ine alinmasinda ve ¢ikarilmasinda fileler yatay konumda bulunmali, diger ¢aligmalar
stiresince dik konumda tutulmalidir. Ayrica tiinel kalip sorumlusu tarafindan ise ¢gikmadan

kontrolleri saglanmali deforme olmasina karsi tizerinde malzeme bulundurulmamalidir.

Tablo 4.43: Binalarda bulunan saft, tesisat ve havalandirma bosluklari.

TEHLIKE TESPIT | o 2] X = 2]
) =N ) =R -
EpiLeEN | 2| B | S |5 4 |32 1 | ONNEM | Z | B | S |s|4| 3 |21
- SR A
RISK 3 73 & 3 7> &=
Binalarda
bulunan
) doseme
Binada . .
tizerindeki
bulunan Calisanlarin
her tiirli
saft, bosluklarda
B 6 | 40 6 saft ve 0,5 | 40 6 120
rezervasyo n asagiya
Y g?/ ) bosluklarin
n diisme riski )
lizeri
bosluklart o
ivedilikle
kapatilmalt
dir.

Tablo 4.43’de tespit edilen tehlikeli durum, binalarda bulunan saft ve rezervasyon
bosluklaridir. Santiyelerde en ¢ok yasanilan kazalarin da basinda yer almaktadir. Kat
doseme lizerinde yer alan saft ve tiim bosluklarin iizerleri bekletilmeden kapatilmalidir. Bu
tip bosluklarin iizerine tahta plakalar veya celik hasirlar ortiilerek kapatilabilir. Ya da

dosemelerde beton dokiilmeden once bu bosluklara hasir demirler yerlestirilebilmektedir.
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Tablo 4.44: Binada bulunan asansor bosluklari.

M e » M e 17
TEHLIKE TESPIT 7|2 E | 8 E
. ) e = 1 ONLEM | 2| 2 = 3
EDILEN RISK 3 723 & 3 723 5
Asansor
bosluklarin
uygun
. koruyucular
Binada Calisanlarin q
ile
bulunan Asansor
6 | 40 6 kapatilarak 0,5 40 6 120
asansor bosluklarmdan )
L isaretlemeler
bosluklart diigme riski )
i
yapilmalidir.

Tablo 4.44’de tespit edilen tehlikeli durum, binalarda onleri agik sekilde birakilan asansor
bosluklaridir. Santiyelerde 6liimle sonuglanan kazalarin baginda yer almaktadir. Asansor
bosluklari, kapilarinin montajina kadar 1 m. yiiksekliginde iist korkuluk, 0,50 m.

yiiksekliginde ara korkulukla kapatilmalidir. Kapi esigine malzeme diismelerine karsi

eteklik tahtas1 yerlestirilmelidir.

Tablo 4.45: Seyyar merdivenlerin kullanima.

TESPIT é E % é E ‘2
TEHLIKE EDILEN | 5| B | $ ONLEM gl 8| S 3
RSK | 2| & | 2 < 2| g
S 5| & | £ o 7| =
Tiinel kaliplarin
dis cephe
iskelelerine inig
Merdivenle ve ¢ikista dzel
Seyyar
) rden diisme | 6 | 40 3 olarak yapilan 1 | 40 3 120
merdivenler o )
riski kalip tizerine
montajlt
merdivenler
kullanilmalidir.

Tablo 4.45°de tespit edilen tehlikeli durum, kullanilan seyyar merdivenlerde kayma sonucu
yasanilabilecek tehlikelerdir. Binalarda merdivenlerin montaji ge¢ yapildigindan katlara
inis ve c¢ikislar katlardaki rezervasyon bosluklarindan seyyar merdiven ile yapilmaktadir.
Bu seyyar merdivenlerin metal olmasi ve alt-iist tarafindan sabitlemelerinin yapilmasi

gerekmektedir. Tiinel kalipta dis cephe iskelelerine inis ve ¢ikislarda 6zel olarak yapilan




kalip lizerine montajli merdivenler tercih edilmelidir.

Tablo 4.46: Riizgarli havalarda calisilmasi.

TESPIT X . 2 % = z
. . - = . - =
TEHLIKE | EDILEN | Z | 2 S |s|4|3|2] 1 | ONLEM Z | 2 S s|4|3|2|1
. < a = < a2 =
RISK s 7 E S (773 E
Tiinel kalib1
hizlh
vaziyette
gevirecek
Kaliplarin
kadar etkili
Kotii hava | sallanmasi
6 40 2 olan 0,5 40 2 40
kosullart ve
. riizgarl
diismesi
havalarda
caligma
derhal
kesilmelidir.

Tablo 4.46 incelendiginde tespit edilen tehlikeli durum olumsuz hava sartlarinda
calismalarin devam etmesidir. Tinel kalip calismalarinda kisin c¢alismaya devam
edilebilmektedir fakat sikintili olan durum riizgarli havalarda ¢aligmaya devam edilmesidir.
Riizgérl havada kalip sokiim esnasinda kaldirilan kaliplar riizgarin etkisiyle donebilmekte,
hatta kalip tutan vinci de siiriikleyerek diisebilmektedir. Bole bir durum c¢alisan bir¢ok
kisinin yaralanmasina hatta 6lmesine sebep olabilmektedir. Bu sebeple riizgarli havalarda

caligmalar derhal birakilmalidir.

Tablo 4.47: Hava aydinlanmadan c¢alismaya baslanmasi.

TEHLIKE | EDILEN | Z | 2 | S [5[4 (3| 2 |1 ONLEM Z1 8 S |s| 4 |3]2]1
RiSK S % = 5 % =
o = = =
Gece
¢aligmalarinda
Hava mutlaka
aydinlanm | Calisanla bosluklar ve tam
adan rin 6 15 3 270 olarak kalip 1 15 3 45
caligmaya diigmesi tizeri goriilecek
baslanmast sekilde
aydinlatma
saglanmalidir.

Tablo 4.47°de belirlenen tehlikeli durum, calismaya giin 15181 dogmadan baslanilmasidir.
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Tiinel kalip ¢aligmasinda giinliilk dokiim yapildigindan demirci ekibi erken saatte is bast
yaparak kolonlar1 dikerek perdeleri baglamaktadir. Bu siiregte calisanlarin bina iglerine
giris, ¢ikislarda ve doseme kenar bosluklarindan diisme riski oldukga fazladir. Bu nedenle
bina i¢inde aydinlatmanin yeterli olmas1 désemelerde bosluk vb durumlardan ¢alisanlarin

diismesi engellenmelidir.

Tablo 4.48: Kaliplarin kontrolsiiz stoklanmasi.

TESPIT é E % é E ‘2
TEHLIKE | EDILEN 7z 2 S |s|4|3|2] 1 ONLEM 7z 2 S |s|a|3|2|1
< = < =
. 3 = =2
RiSK 2| & | & 3| @ | E
Kaliplarin
sokiildiikten
sonra
konulacagi
alanlar
Kaliplarin | Kaliplarin
6 40 3 mutlaka 0,5 40 3 60

stok alan1 | devrilmesi
kontrol

edilmeli, daha
sonra
istiflenmesi

gerekmektedir.

Tablo 4.48de belirlenen tehlikeli durum, tiinel kaliplarin veya kalip ¢ikarma iskelelerinin
tehlikeli sekilde stok alaninda bulundurulmasi ya da konumlandirilmasidir. Tiinel
kaliplarin yere konulmasi sirasinda yer ve kalip iskeleler kontrol edilmeli, dengeli bir
sekilde dar ve dis kaliplar desteklenerek konulmalidir. Kaliplar egimli ve nemli olan

yerlere kesinlikle konulmamalidir.
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Tablo 4.49: Kule ving ile caligmalarda malzemelerin salinim yapmasi.

TESPIT
TEHLIiKE EDILEN
RiSK

ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS

wn

ES
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OLASILIK

SiDDET

FREKANS

wn
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Agirliklarinin
diizgiin
belirlenmesi
gerekmektedir.
Acil
durdurmalarda
vince asil1 olan
Kule ving ile )
) malzemenin
caligmalarda | Malzemenin
. ¢ok salmim
malzemelerin ¢alisanlara 6 40 3 1 40 3 120
yapmasi ve
salimm carpmast
asagida
yapmasl
bulunanlara
garpmast
engellenmelidir.
Salinim yapma
ihtimali olan
yiik i¢in kilavuz
ipleri

kullanilmalidur.

Tablo 4.49 incelendiginde kule ving ile ¢aligmalarda agirliklarin diizgiin kaldirilmamasi
sonucu calisanlara malzeme carpmasi gibi tehlikeli durumlar tespit edilmektedir.
Malzemelerin taginmasi riizgara kars1 diren¢ en az olacak sekilde baglanarak olmali ve

genisligi fazla olan malzemelerin tasinmasinda kilavuz ipleri kullanilmalidir.
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Tablo 4.50: Kaliplarin kaldirilmasi veya taginmasinda iletisim eksikligi.

TEHLIKE

TESPIT
EDILEN
RiSK

1 ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS
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OLASILIK

SIiDDET

FREKANS
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Kule ving
ile
¢aligmalarda
kaliplarin
kaldirilmast

taginmasi

Kaliplarin
hareketleri ve
taginmasi
esnasinda
yiikiin
glivenli
sekilde sevki

Yiikiin o
¢alisanlara 6 100 3 operatbrlerle 0,5 100 3
koordineli
sarpmast calisacak

manevract
bulunmahdir.
Manevracilar
ile operatdrler
telsiz
kullanarak
caligmalarimi

sirdiirmelidir.

150

Tablo 4.50 incelendiginde kaliplarin kaldirilmasi sirasinda operatorler ile isaretgilerin
iletisim bozuklugundan kaynaklanabilecek tehlike durumlar tespit edilmektedir. Kule ving
operatorlerinde bulunan telsizlerin sarjlart devamli dolu olmali, telsiz kullanmadan ¢alisma

yapilmasina miisaade edilmemelidir. Ayrica operatdrler isaretgilerin el isaretleri ile komut

vermeden yiiklerin kaldirma ya da indirmelerini yapmamalidir.

Tablo 4.51: Kule ving ile malzemelerin uygun ekipmanla tasinmamasi.

TESPIT é E % é : %
TEHLIKE | EDILEN | & | 2 | S |5|4|3|2] 1 ONLEM E | 2| S |54 3
RiSK 3 Z = 3 Z 2
S S 723 & 3 7 =
Malzemelerin
taginmasi
Kule ving uygun
ile ekipmanlarla
Yiikiin
caligmalarda sikica
. caliganlarin
malzemenin ) 6 100 3 baglanarak ve | 0,5 100 3 150
iizerine .
uygun ) stirekli
) diismesi
ekipmanla kontrol
taginmamasi edilerek
tagimmalari
saglanmalidir.




Tablo 4.51 incelendiginde kaliplarin tasinmasi ya da kaldirilmasinda uygun ekipman
kullanilmamasi, kaliplarin c¢alisanlarin iizerine diismesine ve kalip gibi malzemeler ile
carpismasina bagli kazalara yol acabilmektedir. Malzemelerin tasinmasinda standart

baglama halat ve zincirleri ya da ise 6zgii aparatlar kullanilmalidir.

Tablo 4.52: Kule ving ile ¢alismalarda olumsuz hava sartlari.

TESPIT é E % § E ‘£
TEHLIKE EDILEN Z2 | 2 S |s|4(3|2]1 ONLEM Z | g S s|4|3 |21
. < =] = < =] =
RiSK 2| | 2 3| = | E
Ozellikle
kullanim
) kilavuzunda
Kule ving
belirtilen hava
ile Malzemelerin
kosullarinda
¢aligmalarda calisanlara 6 40 2 1 40 2 80
km/sn lerde
olumsuz garpmast )
kule vinglerde
hava sartlar
caligmalarimn
durdurulmasi
gerekmektedir.

Tablo 4.52’de belirlenen tehlikeli durum, tiinel kaliplarin tasinmasi esnasinda olumsuz
hava sartlarindan dolayr meydana gelebilecek kazalardir. Calismalarin gilivensiz oldugu
durumlarda operatdrler isi durdurmalidir. Uretici firmanin tavsiye ettigi kumanda
ekraninda veriler dogrultusunda emniyetli calisma sinirlart asildiginda vinci serbest

pozisyona alarak vingten inmelidir.
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Tablo 4.53: Periyodik kontrollerin yapilmamasi.

TEHLIKE EDILEN Z | 2 S |s5|4]3] 2 |1 ONLEM = 2 S |s|4 |32
RiSK § a :H‘ 5 % E
=) = =} =
Periyodik
kontroller yetkili
bir makine
miihendisi yada
Kule Ving arizasi teknik servis
vinglerin sonucu vincin tarafindan yilda en
periyodik ya da tagman 3 40 2 240 az bir kere 0,5 40 2 40
kontrollerinin | malzemelerin yapilmali ve
yapilmamasi devrilmesi raporlanmalidir.
Ayrica kaldirma
araglarinin
bakimlar1 3 ayda
bir yapilmalidir.

Tablo 4.53’de belirlenen tehlikeli durum, periyodik kontrolleri yapilmamis olan kule
vinglerdir. Kule vinglerin kontrolleri ve bakimlar1 mevzuata uygun yapilarak kullanilmaya
edilmelidir. Ayrica operatorler galismaya baslamadan once giinliik vincin frenlerini ve

kumandalarini kontrol etmelidir.

Tablo 4.54: LPG tiiplerinin kapal1 alanlarda bulundurulmas.

TEHLIKE EDILEN 7 a M 514|132 1 ONLEM @ a M 514 3 2
RiSK 3 % = S % 2
o = = =
LPG tiipleri, LPG
ocaklarinim
bulundugu
Tipleri brandalarla
kapali Tiplerin kapatilms olan,
alanlarda patlamasi 6 100 2 kapal1 bolimde 03 100 : 100
bulundurma bulundurulmamalidir.
Bu tiipler bu kismin
diginda agik havada
bulundurulmalidir.

Tablo 4.54’de belirlenen tehlikeli durum, LPG tiiplerini kapali alanlarda bulundurma
sonucu olusabilecek patlamalardir. LPG tiipleri tlinel kalip betonlarin soguk havalarda
cabuk priz almasi i¢in kullanilmaktadir. Tiiplerin yakilmasi ve sonrasinda gerekli tiim
kontroller yapilmal1 ve tiipler tiinel disinda tutulmalidir. Tiinel kaliplarin 1sitma isi yetkili

kilinmis kisiler tarafindan yapilmalidir. Bu kisilerin LPG‘nin zararh etkilerine karsi
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bilgilendirilmesi gereklidir.

Tablo 4.55: Caliganlarin tiinel kalip 1sitilmasi esnasinda ocak iceriye girmeleri.

TESPIT X 2] M »
TEHLIKE | EDILEN ?, E E 1 ONLEM 5 E E 3
risk | 2| 2| | 8| &
Tiinel kalibin
1s1tilmasi
Calisanlarin esnasinda
tiinel kalip ocaklarin
1sitilmasit igeride
esnasinda Zehirlenme 6 100 2 yanarken 0,5 100 2 100
ocak is¢ilerin 1sinma
iceriye veya istirahat
girmeleri amaciyla igeri

girmeleri

engellenmelidir.

Tablo 4.55’de belirlenen tehlikeli durum, tiinel kalibin 1sitilmasi esnasinda calisanlarin
iceri girmeleri sonucu yasanabilecek zehirlenmelerdir. Tiinel kalip ekibi disindakilerin
tinel 1sitma ¢alismalarina katilmalar1 veya gorevleri olmadigi durumlarda calisma

alanlarma girmeleri 6nlenmelidir.

Tablo 4.56: Isitma esnasinda uygun olmayan ekipman veya malzeme kullanima.

. I 2] > @
. TESPIT S 5 Z . ! = Z
TEHLIKE , , Z| 8 | S 1 ONLEM - 3
EDILEN RISK :t] e = 3 E =
3| & | & 3| 7| E
Biitiin
yakma
ekipmanlari,
tiipler,
Tiinel P
baglanti
kaliplarin
hortumlari
1sitilmasi
ve
esnasinda
kelepgeler
standartlara Patlama,
standartlara
uygun bogulma, 6 | 100 3 0,5 100 3 150
uygun
olarak zehirlenme )
olarak temin
kullanilmay
edilmeli ve
an
her
kullanilan
) kullanimdan
ekipmanlar
once
kontrolleri
yapilmalidir




Tablo 4.56’da belirlenen tehlikeli durum, tiinel kaliplarin 1sitilmas1 esnasinda standartlara
uygun olarak kullanilmayan kullanilan ekipmanlar sonucu yasanabilecek patlamalardir.
Tinel kaliplarin 1sitilmasinda kullanilan yakma ekipmanlar standartlara uygun olarak

temin edilmeli, 1sitmada yetkili olan kisiler tarafindan kontrolleri kullanimlardan 6nce

yapilmalidir.
Tablo 4.57: Yangin sondiirme tiiplerinin bulunmamasi.
TESPIT M 2] M )
. . 2ls| 2 . 2l s %
TEHLIKE EDILEN 7 a ¥ 5141312 1 ONLEM 7 a ) 514 3 2
; S| 2| 22| &
RISK 3 73 & 3 7 E
Tiinel kaliplarin
1sitma mahalline
akin, agik
Olast Y
ortamda
Yangin patlama ve
¢aliganlarin
sondiirme yangin
o 6 100 2 kolaylikla 0,5 100 2 100
tiiplerinin durumunda
erigilebilecek
bulunmamas1 | miidahale
yerde yangin
edememe
sondiirme
cihazlar
bulundurulmalidir.

Tablo 4.57°de belirlenen tehlikeli durum, tiinel kaliplarin 1sitilmas1 esnasinda herhangi bir
tehlikeye karsi yakinlarinda yangin sondiirme tiiplerinin bulundurulmamasidir. Tiinel
kaliplarin 1sitma mahalline yakin, agik ortamda calisanlarin kolaylikla erisilebilecek yerde
yangin sondiirme cihazlar1 bulundurulmali ve kontrolleri yetkililerce saglanmalidir. Ayrica

calisanlar yangin sondiirme tiiplerinin kullanimi hakkinda egitim almalidir.

Tablo 4.58: LPG tiiplerinin uygun depolanmamasi.

TESPIT | — 4 & = z
. . - = N = =
TEHLIKE | EDILEN | Z | 2 S (5|43 2 |1 ONLEM Z | g S s|4|3]|21
H < o < o
RISK s 73 E s 23 E
Tiipler igin
uygun
depolama alant
olusturulmali,
LPG uygun uyart
. Patlama, )
tiplerinin 3 40 2 240 isaret levhalart | 0,5 40 2 40
yangin
depolanmasi asilmali ve
tiipler
kesinlikle dip
konumda
sabitlenmelidir.
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Tablo 4.58’de belirlenen tehlikeli durum, tiiplerin depolamasinda uygun alanlar
olusturulmamast sonucu yasanabilecek olumsuzluklardir. Tiipler sabitlenerek dik konumda
depolanmali, uygun koruma kabini yapilmali ve i¢inde bulunan gaza gore kabinin alt
kisminda veya iist kisminda delikler bulunmalidir. Ayrica tiiplerin depolandigi yere uygun

uyar1 levhalari asilmalidir.

Tablo 4.59: LPG tiiplerinin uygun taginmamasi.

TESPIT
TEHLIiKE EDIiLEN
RiSK

ONLEM

OLASILIK
SIDDET
FREKANS

19,

S

w

N~

-
OLASILIK

SIiDDET

FREKANS

7]

-

w

~

o

LPG
tiiplerinin
taginmasi

igin
yapilmis
6zel metal
sepetlerle

dik
LPG konumda,
Tiiplerin vana

tiiplerinin
devrilmesi, 3 40 2 240 koruma 0,5 40 2 40

uygun
patlama basliklar
taginmamasi
takili ve
baglanarak
tagimalidir.
Tiiplerin
taginmasi
tiip paletleri
veya tiip

arabalarinda

olmalidir.

Tablo 4.59’da belirlenen tehlikeli durum, tiiplerin tasinmasi esnasinda yapilan yanhslardir.
Santiyelerde genelde tiiplerin taginmasi mobil ving, kepge vb is makineleri ile yapilmakta
ve bitmis tlipler saha igerisinde yuvarlanarak taginmaktadir. Tiiplerin taginmasi her sekilde
dik konumda sabitlenerek yapilmali, tiip tasimak icin iiretilen arabalarla saha igerisinde

nakilleri saglanmalidir.

4.1.3 Ahsap Kalip Sistemleri ve Tiinel Kalip Sistemlerinin Karsilastirilmasi

Yukarida verilen tablolarda ahsap ve tiinel kalip g¢alismalarinda goriilebilecek esas

tehlikeler ve alinabilecek onlemler verilmistir. Ahsap kalip calismalarinda karsilasilan
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risklerin bliyiik bir oraninin tiinel kalip ¢aligmalarinda da var oldugu sonucuna ulasilmistir.
Yapilan risk degerlendirmeleri sonucuna gore risk dereceleri belirlenmis ve Tablo 4.60’da

karsilastirilmalar1 yapilmistir.

Tablo 4.60: Ahsap kalip sistemleri ve tiinel kalip sistemlerinin risk degerlendirmesi

karsilastirilmasi.
Ahsap Kalip Tiinel Kalip

Toplam Risk Sayisi 30 29
Tolerans Gosterilemez

7 23
Risk
Esash Risk 18 6
Onemli Risk 4 -
Olas1 Risk 1 -
Onemsiz Risk - -

Ahsap kalip sistemlerinde tehlike sayilar1 daha fazla goziikse de tiinel kalip sisteminde
yasanilan tehlikelerin siniflandirma dereceleri, ahsap kalip sistemlerinden daha fazladir.
Yani olas1 bir kazada calisanin olumsuz sonuglarla karsilasma olasilig1 daha yiiksektir.

Tiinel kalip ¢aligmalarinda giinliik beton dokiimiiniin yapilmasi i¢in seri ve hizli sekilde
calisilmas1 c¢alisanlar i¢in ilave risk etmeni olarak gozlemlenmektedir. Ayrica kalip
montajlarinin seri bir sekilde yapilmasi, soguk havalarda tiinellerin 1sitilmast ve kule ving

ile calismalar sik oldugundan daha fazla is kazalar1 yasanmalar1 saptanmaktadir.

4.2 TARTISMA

Elde edilen bulgulara gore her iki kalip sistemi i¢in yiiksekte ¢alisma, malzeme diismesi ve
kisisel koruyucu donanim eksikligi gibi ¢aligmalar yiiksek dereceli risk seviyesinde olup
olas1 bir kazada calisanlarin uzuv ve can kaybina sebep olmaktadir. Asagida belirtilen
caligmalarda bu tarz giivensiz c¢alismalarin sonucunda c¢alisanin can kaybina neden

oldugunu bunu 6nlemek i¢in su yontemlerin kullanilmasi gerektigini savunmaktadirlar.

Kadayifci, (2018) calismasinda, kalip calismalarinda toplu koruma 6nlemlerinin miimkiin

olmadig1 durumlarda, pratik ¢6ziim olan yasam hatlarinin olusturulmasini ve ¢alisanlarin
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emniyet kemerlerini bu hatlara bagladiktan sonra ise baslanilmasi gerektigini

vurgulamaistir.

Giircanli, (2008) ve Sahin, (2012), seyyar merdivenlerde kaymalarin 6niline gecebilmek
icin egim acilarma dikkat edilmesi gerektigini ve merdivenlerin u¢ kisimlari calisilan

platformlardan daha uzun olmasi gerektigini vurgulamistirlar.

Akkas, (2006) ¢alismasinda, iscilerin zimmetlenen kisisel koruyucu donanimlari amacina
uygun kullanmadiklarmi, kullanimlarinin artmasmin ancak, diizenli egitimlerle ve

kontrollerin sikilastirilmasiyla miimkiin olacagini ifade etmistir.

Cheeunga ve Chan (2011), yiiksekten diismeyi 6nlemek amaciyla yapilan ¢aligmada, ingaat
sektoriinde yiiksekten diisme kazalarini azaltmak ve engellemek adina “Hizli demonte
edilebilen platform” (RDP)’yi bir platformu tanitarak gelistirilmistir. Platformun 6zellikle
calisma sahasinda uygulanabilme kolayligi ve kontrollii kullanimi 6n plana c¢iktig

gOriisiinli savunmusturlar.

Hergiiner (2013), insaat sektoriinde yiiksekten diisme ile sonug¢lanan is kazalarinin meslek
grubunu ilk sirada kalipgilar oldugunu yaptif1 anket ¢alismasinda gdzlemlemistir. Oneri
olarak, diigme riski olan tiim yerlere diismeyi durdurma sistemlerinin kurulmasini
gerektigini ve kullanimlarinin zorunlu olmasi gerektigini savunmaktadir. Ayrica bu
durdurma sistemlerinin emniyet kemerleri ile yeterli olmayacagimi ve yasam halati,

giivenlik ag sistemlerinin etkin olarak kullanilmasi gerektigini belirtmistir.

Laukkanen (1997), yaptigt ¢alismasinda insaat sektoriinde yasanilan kazalarin
azaltilmasinda is giivenligi egitimlerinin 6nemine deginmistir. Ayrica is basi egitim
konusmalarinda ilkyardim egitimlerinin uygulamali olarak verilmesi gerektigini

savunmustur.

Celik (2018), yiiksek katlarda bosluk ve kenar kisimlarinda gelisi giizel birakilan
malzemelerin diisme tehlikesinden bahsetmistir. Diisme tehlikesi olan tiim malzemelerin
rastgele ortaliga atilmasinin engellenmesini, bu malzeme istiflerinin standartlara uygun ve

tehlikeye sebep vermeyecek sekilde yapilmasi gerektigini belirtmistir.
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Ulger (2019), tez calismasinda kule ving ile yapilan ¢alismalarin problemlerinden ve
¢ozlim Onerilerinden bahsetmistir. Operatorlerin ving kapasitesinin iizerinde ylikleme
yapmasindan kag¢inmasi gerektigini, sekilsiz ve agir zorlayacak yiikleri kaldirmadan 6nce

belli planin hazirlanarak bu plana gore yiikiin kaldirilmasi gerektigini savunmustur.

Cavus (2016), caligmasinda doseme ve platform kenarlarindan insan diigmesini en 6nemli
kaza grubunda yer aldigini belirtmistir. Bu tarz kazalarin 6niine gecebilmek i¢in, doseme
ve platform kenarlarima korkuluk sistemlerinin kurulmasini savunmustur. Ayrica tiim
doseme ve platform kenarlarina uyarici levhalarinin yerlestirilmesini ve ozellikle gece

calismalarinda aydinlatmanin yeterli seviyede olmasi gerektigini belirtmistir.

Cilek (2013) kalip sokiimii sonrasi olugsan bosluklardan (asansér, merdiven, saft, dis cephe
vb.) diisiip yaralanma ve 6lme riskinin yiiksek risk oldugunu tespit etmistir. Bosluklarin
etrafim1 korkulukla ¢evrilmesi gerektigini ve havalandirma ve tesisat bosluklarinda ise

beton dokiimiinde once igerisine ¢elik hasir konulmasi gibi 6nerilerde bulunmustur.
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BOLUM 5

SONUC VE ONERILER

Insaat sektorii diinyada oldugu gibi iilkemizde de is kazalarinin yasanmasi bakimindan en
riskli sektor ve is kazalarinin tam olarak ¢oziimlenemeyen sorunu olarak ilk siralarda yerini
almaktadir. Bu sebeple, calisanlari is kazalarindan korumak daha giivenilir ve huzurlu
ortamlarda calisma sartlarini siirdiirebilmeleri amaciyla ‘iISG’ konusu énemini daha fazla
artirr  hale gelmistir. Calisma sahasinda meydana gelen is kazalarinin sebepleri
arastirilmali, ¢alisanlarin ihmalleri ve giivensiz davranislart incelenmeli ve ileriye doniik

onlemler planlanarak uygulamaya gegilmelidir.

Insaat sektdriinde calisma alanlar1 bircok meslek gruplari ile birlikte i¢ ice yapildigindan,
tehlikelerin oldukca fazla olmasina ve degiskenlik gostermesine sebep olmaktadir. Calisma
alanlarinda tiim is kalemleri ayr1 ayr1 ele alinmali, ¢alisanlar i¢in risk olusturabilecek

durumlar ve bu riskler karsisinda ne gibi 6nlemler alinmasi gerektigi dnemli bir noktadir.

Yapilan tiim c¢alismalar insaat sektoriinde yasanan kazalarin yliksekten diisme sonucu
meydana geldigini gostermektedir. Sektdrde yogun ¢alismalarin yapildig: kalip montaj ve
soklim islerinde diger c¢alismalar da oldugu gibi yiiksekten diisme riski ¢ok fazladir.
Yiiksekte yapilan g¢aligmalarda diisme olaymin sebeplerine bakildiginda, calisanlardan
kaynakli ve igverenin is giivenligine gereken Oonemi gdstermemesi gibi cesitli nedenler
oldugu goriilmektedir. Egitimlerin yetersiz kalmasi, calisanlarin kendilerine duyduklari
asir1 gliven ve kendilerine verilen koruyucu ekipmanlarin da gereksiz oldugunu
savunanlarda sebepler arasinda siralanabilmektedir. Ayrica igverenin mali sebepler amaci
ile yabanci uyruklu is¢iler ¢alistirmasi ve denetim eksikligi de tiim bu sebepler arasina

girmektedir.

Bu tez calismasinda binalarin yapim asamasinda kullanilan tiinel kalip ve ahsap kalip

sistemleri hakkinda genel bilgiler verilmis, kullanilan arag¢ ve gereclerin 6zelliklerine
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deginilmistir. Tiinel kalip ve ahsap kalip sistemlerinin caligmalarinda is sagligi ve
giivenligi acisindan meydana gelebilecek riskler Fine Kinney metodu ile tablolar halinde

verilerek ikisi arasinda karsilagtirma yapilmistir. Yapilan ¢calisma sonucuna gore;

Ahsap kalip sistemlerinde; toplam 30 adet risk tespit edilmis, 7’si Tolerans Gosterilemez
Risk, 18’i Esasli Risk, 4’ii Onemli Risk ve 1’i Olas1 Risk olarak tespit edilmistir. Kabul
edilemez risk degerlerinde yapilan faaliyet, genelde kalip lizerinde korkuluk ve platform
olmadan yapilan yiiksekte caligmalardir. Yiiksekte gilivensiz ¢alismada g¢alisanlar olasi bir
kazada sakatlik, uzuv kaybi, 6liim gibi sonuglara maruz kalmaktadir. Bir diger 6nemli risk
ise; kalip sokiimii ve montaj sirasinda caliganlarin kisisel koruyucu malzemelerinin
olmamasi veya kisisel koruyucu malzemelerini kullanmamasindan kaynakli yasanilan
kazalardir. Bu tip kazalarin yasanmasinda da ¢alisanlar sakatlik, yaralanma ve uzuv kayb1

gibi sonuglara maruz kalinmaktadir.

Tinel kalip sistemlerinde ise; toplam 29 adet risk tespit edilmis, 23’ Tolerans
Gosterilemez Risk, 6’s1 Esasli Risk olarak tespit edilmistir. Tiinel kalip ¢alismalarinda
kabul edilemez risk degerlerinde yapilan faaliyetler, kaliplarin kaldirilmasi, tasginmasi ve
yerlestirilmesi sirasinda yasanilan kazalardir. Bu tip kazalarda calisanlarin yiiksekten
diismesi ya da kalip malzemelerinin diismesi sonucu sakatlik, uzuv kaybi, 6liim gibi
sonuclar yasanmaktadir. Diger onemli risk ise; tiinel kalip iskelelerin Onlerindeki file
korkuluklarin olmamasi ya da hasarli olmasi sonucu yasanilan kazalardir. Bu tip kazalarda
da calisanlarin yiiksekte giivensiz calismalar1 asagiya diismeleri sonucu sakatlik, uzuv
kaybi, Oltiim gibi sonuglar yasanmaktadir. Tiinel kaliplarin isitilmasi sirasinda yanlis
donanim kullanim1 ve ¢alisanlarin kaliplarin 1sitilmasi esnasinda ocak igerisine girmeleri

de dnemli risklerdendir.

Iki kalip sistemi karsilastirildiginda ise; toplam risk sayilar1 bakimindan ayirt edilir fark
olmamasina karsi, tiinel kalip ¢alismalarinda tolerans gosterilemez risk sayisi ahsap kalip
sisteminde gore daha fazladir. Tiinel kalip sistemlerinin hizli ve seri ilerlemesi, kule vincin

seri kullanimi ve tiinel kaliplarin 1sitilmasi ilave risk etmeni olarak tespit edilmektedir.

Tez ¢alismasi kapmasinda Oneriler asagida siralanmaktadir:
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e Calisanlarin giivenliginin tam olarak saglanabilmesi i¢in isverenler calisma
alanindaki tim tehlikeleri onlemeli, is giivenligi uzmanlar1 ile bu konuda ortak
hareket etmeleri gerekmektedir.

o lIsverenler calisanlarin is giivenligini saglamak amaciyla yeterli biitge
ayirmali, igin yiriitiilmesi sirasinda olasi tehlikelere karsi ¢alisanlarin glivenligi
icin bu biitgeden faydalanilmalidir.

e Tiim ¢alisanlar yaptiklar isle alakali tehlikeleri bilmeli ve farkinda olmali,
ayrica verilen is giivenligi egitimlerini ciddiye alarak katilimlarini yapmalidir.
Calisma sahasinda da egitimde anlatilan sekilde ¢alismalar1 saglanmalidir.

o lsveren tarafindan kisisel koruyucu donanimlar standartlara uygun sekilde
temin etmeli, maliyeti diisiirmek adina uygun olmayan ve konforsuz donanimi
calisana zimmetlememelidir. Calisanlarda aldiklar1 kisisel koruyucu donanimlari
amacina uygun kullanmalidir.

e Kendisini ve ¢alisma arkadaslarimin is gilivenligini tehlikeye atacak
personellere gerekli ceza prosediirleri uygulanarak gilivensiz davranislardan
kacinilmasi saglanmalidir.

e Yapilacak biitiin calismalar, ehil bir ¢alisanin gézetimi, koordinasyonu ve
talimatlar altinda yapilmalar1 saglanmalidir.

o Yiiksekte yapilan tiim calismalarda diismeye karsi 6nlem alinmali, diisme
sonucunda olabilecek tiim durumlar is¢iye en dogru ve yalin sekilde
aktarilmalidir.

o Seviye fark:i olan her tiirlii ¢alisma alaninda standartlara uygun korkuluk
yoksa ya da korkuluk olsa bile korkuluk kenarinda iskele/merdivene ¢ikilacaksa
onceden hazirlanmis yasam halatlarina emniyet kemeri baglanmadan kenara
yaklagilmayacaktir.

o Biitiin calisanlar yaptiklar isle alakali Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip
olmalidir. Meslegi, ustalik ve/veya mesleki yeterlilik egitimlerinde 6gretildigi ve
verilen talimatlar dogrultusunda icra etmelidir.

e (Caligmaya baslamadan once is giivenligi ile alakali gerekli tim tedbirler
alinmali, calisanlar kendi giivenligini aldiktan sonra ise baslamalidir.

e Tiim bosluklar (asansor, saft, dis cephe, merdiven vb.) insan ve malzeme

diismelerine kars1 uygun koruyucular ile mutlaka ivedilikle kapatilmalidir.
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o Kalip montaj ve sokiimiinde is kazalarinin 6niine ge¢ebilmek i¢in ilk olarak
kalipg1 ekibinin ise baslamadan Once is giivenligi ile alakali gerekli uyarilarin ve
egitimlerin verilmesi gerekmektedir.

o Kaliplarin montaj ve sokiimi genellikle yiiksekte yapilmaktadir.
Dosemelerin ve kiriglerin dis kanat montajinda ve sokiimiinde kalip ¢alisanlarinin
parasiit tipi emniyet kemeri kullanmalar1 saglanmali ve sabit saglam bir yere
kendisini bagladiktan sonra ise baslatilmalidir.

o Kalip sokiimiinde malzeme diismesine karsi calisanlar kesinlikle baret
kullanmalidir. Ayrica kalip sokiim alani sinirlandirilmali ve sokiim alan1 ¢alisanlar
disinda bagkalarinin girmesine izin verilmemelidir.

e Kalip montaj ve sokiim isinde kullanilacak malzemelerin sokiimii
tamamlaninca rastgele etrafa atilmamali, diizenli olarak istif yapilmasi
saglanmalidir.

e Kalip calisanlarin kullandiklar1 el aletleri amacina uygun ve dikkatle
kullanilmaly, yiiksekten diisiip yaralanmalara sebep olmamalidir.

o Kalip sokiimii sonrasinda ahsap malzemelerin iizerinde bulunan g¢ivilerin
sokiilmesi saglanarak ¢ivilerin uygun bir yerde toplanarak diizenli istifi
yapilmalidir.

o Kalip islerinde kullanilan seyyar merdivenlerin kaymalarini engellemek i¢in
alt ve iist taraflar1 sabitlenmelidir.

o Kalip malzemelerinin taginmasi yeterli sayida calisan ile yapilmali ve
calisanlar elle yiikk tasima konusunda bilin¢lendirilerek egitim programlar ile
desteklenmelidir.

o Beton dokiilmeden once iskele ve kaliplarin kontrolleri yetkili kisilerce
yapilmalidir ve beton dokiim esnasinda da kaliplarin kontrolii siirekli yapilarak
acilmalara ve patlamalara kars1 dikkatli olunmalidir.

o Tiinel kaliplarin kaldirilmasi1 ve tasinmasit durumunda kule ving operatorii
ile isaretciler siirekli irtibat halinde olmali, kule ving operatorleri isaret¢inin
manevralart ile yiikiin hareketini saglamalidir.

o Tiinel kalip malzeme aparatlarinin ¢caligma 6ncesi ve sonrasi yetkili kisilerce
sirekli kontrolleri yapilmali, hasar gdrmiis parcalar yenisiyle degistirildikten
sonra ise baslanilmalidir.

o Tiinel kaliplarin hareketi sirasinda calisanlarin tiinel kaliba asilmasina veya

iizerine ¢ikilmasina miisaade edilmemelidir.
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e Tiinel kalip malzemelerini ¢evirecek kadar etkili olan riizgarli havalarda
caligma acilen ara verilmelidir.

e Tiinel kaliplarin 1sitilmast miimkiin oldugunca uygun malzemelerle
yapilmali, tlinel kaliplarin sitilmasi sirasinda tiipler disarida kalacak sekilde
yakilmalidir.

e Tiinel kaliplarin 1sitilmasi sirasinda gorevli kisi ocaklarin kontrollerini

yapmali, ocaklarin sdbnmesi sonrasi gazi hemen kesmelidir.
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EKLER

EK 1: Kisisel koruyucu donanim zimmet ve taahhiit tutanagi formu 6rnegi

Sayfa No:
Kurum Logosu Kisisel Koruyucu Donanim Zimmet ve |Dok. No:
Taahhiit Tutanagi Rev.No:
Rev. Tarihi:

Is saghigi ve giivenligi ile ilgili mevzuat uyarinca isyerimde kullanilmasi gereken ve
asagida adi gecen kisisel koruyucu malzemeleri saglam durumda teslim aldim. Bu
koruyucularin nerede ve ne zaman kullanilacagi, kullanmadigim takdirde karsilasacagim
tehlikeler konusunda ilgili mevzuat dogrultusunda bilgilendirildim. Isimle ilgili verilen bu
malzemelerin bakim ve muhafazasini yapacagima, bunlar1 kullanmadigim takdirde birinci
uyarida bana ihtar verilecegini, ikinci uyarida ise Is Kanunu’nun 25.maddesi uyarinca
gorevime son verilecegini, malzeme / malzemelerin kaybolmasi halinde rayi¢ bedelini
Odeyecegimi ve kendi kusurum nedeniyle hasar gormesi durumunda da derhal en yakin
amirime veya yenisini almak tizere yetkiliye bagvuracagimi kabul ve taahhiit ederim.

Ad1 ve Soyadr:
imzasi:
Sira Malzemenin Teslim edilme Teslim alanin
No Cinsi Miktar: Tarihi imzas1

1 Koruyucu Baslik

2 Koruyucu Is Elbisesi

3 Koruyucu Is Eldiveni

4 Koruyucu Is Ayakkabisi

5 Koruyucu Kulaklik

6 Koruyucu Maske

7 Koruyucu Gozlitk

8 Parasiit Tipi Emniyet
Kemeri
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EK 2: Calisan temsilcisi se¢im duyurusu formu 6rnegi

Sayfa No:

Dok. No: FR.07.18

Kurum Logosu Calisan Temsilcisi Se¢im Duyurusu | Rev.No:

Rev. Tarihi:

Yay. Tarihi:

SAYIN .ot Calisanlari,

6331 sayil1 Is Saghig ve Giivenligi Kanununun yiiriirliige girmesi ile birlikte kanun kapsaminda is
sagligr ve glvenliginin saglanmasi ve mevcut saglik ve giivenlik sartlarinin iyilestirilmesi igin

igyerlerimize de gesitli yiikiimliiliikkler getirilmistir.

Kanunun 20 nci maddesi ve 29.08.2013 tarihli “Is Saglig1 ve Giivenligi ile Ilgili Calisan
Temsilcisinin Nitelikleri ve Segilme Usul ve Esaslarina Iliskin Teblig” hiikiimleri geregince;
“Calisan temsilcileri, is sagligi ve gilivenligi ile ilgili caligmalara katilma, ¢alismalar1 izleme,
tehlike kaynaginin yok edilmesi veya tehlikeden kaynaklanan riskin azaltilmasi igin tedbir
almmasini isteme, tekliflerde bulunma ve benzeri konularda ¢aligsanlar1 temsil etmeye yetkilidir.”

Bir calisaningalisantemsilcisiolabilmesii¢inagagidakinitelikleresahipolmasizorunludur:

a) Isyerinin tam sureli daimi ¢alisan1 olmast,
b) En az 3 yillik is deneyiminin bulunmast,

¢) En az ortaokul diizeyinde 6grenim goérmiis olmasi.

Sadece kurallara uygun bir big¢imde aday olan g¢alisanlar arasindan bir (1) Calisan Temsilcisi
secebilirler

Aday onerileri, ../../....tarihine kadar yapilabilir.

Aday listeleri oy kullanma islemi bitinceye kadar asagida belirtilen yerlerde goriilebilir:

Duyuru Panosunda

Yapilacak olan “Calisan Temsilcisi” se¢imi igin, ilk Se¢im Toplantisinin ../../....tarihinde
yapilmasini ve asagidaki se¢im duyurusunun ilaninin kararlastirildigini bilgilerinize sunariz.

Saygilarimla. S
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EK 3: Calisan temsilcisi se¢im tutanagi formu 6rnegi

Sayfa No:
Dok. No: FR.07.03
Kurum Logosu | Calisan Temsilcisi Se¢im Tutanagr | Rev.No:
Rev. Tarihi:
Yay. Tarihi:
TARIHI: SAAT: YER:
............................................... Sirketinde, ................ tarthi saat ......’da
calisan temsilcisi se¢imi oylamasi yapilmistir. Oylama sonucunda calisan temsilcisi
olarak .................o.l ,.... gorevinde olan ......................... isimli personel
sec¢ilmistir.
Secim Bilgileri asagidaki gibidir:
ADAY NO ADAYIN ADI-SOYADI ALDIGI TOPLAM OY
SAYISI
1
2
3
4
5
6
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EK 4: Calisan temsilcisi egitim katilim tutanagi formu 6rnegi

Sayfa No:
e s Dok. No: FR.07.08
Calisan Temsilcisi Egitim Katilim ° °
Kurum Logosu Tutanass Rev.No:
& Rev. Tarihi:
Yay. Tarihi:
EGITIMIN TARIHi: EGITIMIN SURESI: 60 dk YER:

EGITIMIiN KONULARI

1. Calisan temsilcisinin tanimi

2. Caligan temsilcisinin gérevlendirilmesi
3. Calisan temsilcileri arasindaki hiyerarsi
4. Calisan temsilcilerinin gorevleri

5. Calisan temsilcilerinin sorumluluklari

6. Calisan temsilcileri arasindaki iletigim

1-Isyerimde teorik ve pratik olarak Is Saglig1 ve Is Giivenligi (Calisan Temsilcisi) konusunda
yukarida belirtilen egitimlere katildim.

2-Egitim personeli tarafindan ¢aligan temsilcisi olarak gorevlerim, yetkilerim ve
sorumluluklarim anlatildi.

3-Calisan temsilcisi olarak yapmam gereken gorevlerim anlatildi. Gorevimi yapmadigim

taktirde maruz kalacagim yasal sorumluluklarim anlatildu.

Calisan Temsilcisi konusunda verilen egitimler, amirlerim tarafindan yapilan ikaz ve
kontroller ile sahsima verilmis olan yazili dokiimanlar dogrultusunda tiim gorev ve

sorumluluklarimi yerine getirmek icin, gerekli dikkat ve itinay1 gosterecegimi taahhiit ederim.

ADI SOYADI:
T.C. NO:
ISLETME ADI / GOREVI:
IMZASI :
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EK 5: Isg kurulu toplant: ¢agr1 formu 6rnegi

Sayfa No
) Dok.No
Kurum Logosu Isg Kurulu Toplant1 Cagri1 Formu Rev No
Rev.Tarihi
Yay.Tarihi
Toplanti No
Tarih — Saat
Yer
Toplanti Baskam
Toplantiya Katilacaklar Gorevi
1 Kurul Bagkani
2 Isyeri Hekimi
3 Personel Sorumlusu
4 Is Giivenligi Uzmani
5 Formen Temsilcisi
6 Calisan Temsilcisi/Bas temsilci
Giindem
1
2
3
Giindem Dis1 Konu
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EK 6: Isg kurulu toplant: tutanagi formu 6rnegi

Toplanti Konusu Is Saghg ve Giivenligi Kurul Toplantisi | Toplanti No
Tarih — Saat - Yer
Toplant1 Bagkani
Toplant1 Bagkani
Toplant1 Bagkani
Gorevleri imza
Katilimcilar Toplantiya
Katilma Durumu

1 Kurul Baskani

2 Isyeri Hekimi

3 Personel Sorumlusu

4 Is Giivenligi Uzman

5 Formen Temsilcisi

6 Calisan Temsilcisi

Goriisiilen Konular

Alnan Kararlar

Sorumlu(lar)

Termin
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EK 7: Diizeltici/Onleyici faaliyet formu 6rnegi

e .. Sayfa No
Diizeltici/Onleyici D Y
Kurum . okiiman No
Faaliyet Formu Revi N
Logosu (Do) evgzyon 0
Revizyon
Yayin Tarihi
DOF TAKIP NO: ... DOF CIKAN
BOLUM:
Tespit Tarih: ...... Y- Leseeeneenne
UYGUNSUZLUK KAYNAGI: ISLETME iCi MUSTERI IC TETKIK

DIGER |:| |:| |:| |:|

FAALIYET TURU: DUZELTICI |:| ONLEYICi |:|

UYGUNSUZLUK TANIMI:

PLANLANAN DOF:

PLANLANAN;
BASLANGIC TARIHI: ......./......... J— BITIS TARIHI:......../.......... A

FAALIYET SONUCU:

GERCEKLESEN;
BITIS TARIHI:........ [oeoid v,

FAALIYET SORUMLUSU: IMZA:
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EK 8: Uygunsuzluk tespit formu 6rnegi

Uygunsuzluk Tespit

Kurum Logosu Formu

Sayfa No

Dokiiman No

Revizyon No

Revizyon Tarihi

Yayin Tarihi

Birim/Proje:

Form diizenleme tarihi

Uygunsuzluk takip numarasi:

Uygunsuzluk Bildirimi:

Uygunsuzlugun Kok Sebebi:

Uygunsuzluk bildirimi yapan personelin
Isim

Gorev :

Imza :

Onaylayan

Isim

Gorev :

Imza :
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EK 9: Ramak kala olay tutanagi formu 6rnegi

Sayfa No
Ramak Kala Olay Dok}lman No
Kurum Logosu Tutanas: Revizyon No
g Revizyon Tarihi
Yayin Tarihi

RAMAK KALA OLAY BILGILERI

YERI:

TARIHI VE SAATI;

FAALIYET:

GOZLEMLEYEN:

UNVANI:

OLAY TANIMI

OLAY GORSELI

OLAYIN TEKRARINI ENGELLEMEK ICIN PLANLANAN DUZELTICI -
ONLEYICI FAALIYETLER NELERDIR? (DOF)

HAZIRLAYAN

Gorev Ad Soyad /imza

ONAY

Isveren/Isveren vekili/imza
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EK 10: Acil durum ekipleri/destek elemanlari telefon listesi formu 6rnegi

Sayfa No
Acil Durum Ekipleri/ Dok. No
Kurum Logosu Destek Elemanlar1 Telefon Rev.No
Listesi Rev.Tarihi
Yay.Tarihi

1. SONDURME EKIBI /YANGINLA MUCADELE ELEMAN(LARI )

Adi ve Soyadi i
Ekip Elemanlar: Telefon No

2. KURTARMA EKIBI/ARAMA, KURTARMA VE TAHLIYE ELEMAN(LARI)

Adi ve Soyadi .
Ekip Elemanlar: Telefon No

3. KORUMA EKIBI

Ad1 ve Soyadi Ekip Elemanlar: Telefon No

4. LK YARDIM EKIiBi

Adi ve Soyadi i
Ekip Elemanlar: Telefon No
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Kisisel Bilgiler
Ad1 Soyadi
Dogum Yeri ve Tarihi

Egitim Durumu

Lisans Ogrenimi

Yiiksek Lisans Ogrenimi

Bildigi Yabanci Diller

Is Deneyimi

Stajlar

Projeler ve Kurs Belgeleri

OZGECMIS

Zehra GUNAY
ZONGULDAK - 06.12.1988

2007-2012 Bartin Universitesi, Orman Fakiiltesi, Orman
Endiistri Miithendisligi

2017-2020 Bartin Universitesi, Fen Bilimleri Enstitiisii,
Orman Endiistri Miihendisligi, Odun Mekanigi ve
Teknolojisi

Ingilizce

Camsan Agac Sanayi ve Ticaret A.S. /Istanbul
01.07.2011 - 29.07.2011 (20 is giinii)

Zonguldak Orman Bolge Midiirliigii, /Zonguldak
01.08.2010 - 28.08.2010 (20 is giinii)

CSGB - Is Giivenligi Uzmanhgi Sertifikasi ( B Sinifi)
Ulastirma Bakanligi-Tehlikeli Madde ve Giivenlik
Danigmani Sertifikasi

1.Seviye Yiiksekte Calisma Egitici Egitmenligi Baskent
Universitesi — 26.06.2018 — 30.06.2018 (45 saat)
1.Seviye  Yangin  Egitici  Egitmenligi  Baskent
Universitesi — 01.07.2018 — 05.07 2018 (45 saat)
Egiticinin Egitimi Milli Egitim Bakanlig1 — 04.07.2018 —
09.07.2018 (45 saat)

Bilisim Teknolojileri — Autocad Kursu

Kariyer Mimar1 — Egitim siiresi 72 saat
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Calistig1 Kurumlar : Uretim Planlama Sorumlusu Nar Mobilya Orman
Uriinleri / 2012 — 2014
Is Giivenligi Uzman1 Hayat OSGB/ 2017 — 2018
Is Giivenligi Uzmani Zafer OSGB / 2018

Is Giivenligi Uzmani Esta insaat (2018 - ...... )
fletisim
E-Posta Adresi : hurfikirzehra@gmail.com
Tarih :05/07/2020 (Tez Savunma Tarihi)
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